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Formy zajec¢

Forma zaje¢  Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 15 1 9 0,6 Egzamin
Cwiczenia 15 1 9 0,6 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z systemami produkcyjnymi, parametrami i wskaznikami proceséw produkcyjnych, z ich sterowaniem, zarzadzaniem oraz z
produktywnoscia.

Wymagania wstepne

Przedmiot Ekonomiczny Do Wyboru

Zakres tematyczny

Tres$¢ wyktadowa: Pojecia podstawowe, systemy i procesy produkcyjne oraz wytwércze. Parametry procesu produkcyjnego. Typy formy i odmiany organizacji produkcji. Przebieg
produkcji, mozliwosci i zapasy produkcyjne. Planowanie i sterowanie produkcja. Zasady sterowania przeptywem produkcji. Metody miedzykomadrkowego i
wewnatrzkomérkowego sterowania przeptywem Nowoczesne metody sterowania produkcja. Zarzadzanie produkcjg. Metody oraz techniki organizacji i zarzadzania. Style
kierowania. Informacje w zarzadzaniu. Ocena produktywnosci - pojecia i wskazniki. Czynniki poprawy produktywnosci.

Tres¢ éwiczeniowa: Porzadkowanie wierzchotkéw sieci czynnosci. Obliczenia w sieci czynnosci. Sieci PERT - obliczenia. Koszty produkcji. Okreslenie wielkosci partii
produkcyjnej. Parametry $rodka pracy i parametry pracy: maszyna i robotnik. Parametry stanowiska roboczego: wyjsciowe proste i ztozone, Parametry wyjsciowe rodzajowe:
cykl produkcyjny - szeregowy, szeregowo-rownolegty i rdwnolegty przebieg wykonania detali. Zapas produkcji w toku - wyznaczanie. Okreslanie typow produkcji. Obliczenia
parametrow dla poszczegdlnych detali i detalooperacji. Harmonogramowanie prac w przedsiebiorstwie produkcyjnym. Przygotowanie parametréw do harmonogramowania
przebiegu produkcji - obliczenia. Opracowanie harmonograméw pracy maszyn i robotnikéw. Programowanie liniowe.

Metody ksztatcenia

Wyktady prowadzone z wykorzystaniem technik multimedialnych. Laboratoria Cwiczenia prowadzone s3 z wykorzystaniem programéw komputerowych oraz pisemnie. Praca
grupowa oraz indywidualna w trakcie realizacji ¢wiczen.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zaje¢
Student ma podstawowa wiedze dotyczaca metod organizacji proceséw produkcyjnych, ® K_W09 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
okreslania wskaznikéw produkcyjnych i ekonomicznych zwigzanych z prowadzeniem dziatalnosci opisowy, testowy i inne

produkcyjnej.

Student potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzace realizacji okreslonego przez siebie lub ® K_K04 ® kolokwium * Cwiczenia

innych zadania.

Student potrafi integrowac wiedze z zakresu dziedzin nauki dla kierunku Mechanika i Budowa ® K U10 ® kolokwium * Cwiczenia
Maszyn oraz uwzglednia¢ aspekty pozatechniczne.

Student potrafi okresli¢ czynniki wptywajace na ekonomiczny aspekt podejmowania decyzji w ® K U14 ¢ kolokwium * Cwiczenia
przedsiebiorstwie produkcyjnym.
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Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zaje¢
Student ma wiedze niezbedna do rozumienia organizacyjnych i pozatechnicznych uwarunkowan ® K_W08 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
dziatalnos$ci inzynierskiej zwigzanej z procesami produkcyjnymi oraz wiedze, jak uwzgledniaé opisowy, testowy i inne

uwarunkowania w praktyce inzynierskiej.

Student potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania problemdw z zakresu organizacji ® K_U09 ® kolokwium * Cwiczenia
procesow produkcyjnych metody analityczne i komputerowe.

Student potrafi wyznaczac i dobiera¢ odpowiednie wskazniki opisujace proces produkcyjny z ® K_U08 ® kolokwium * Cwiczenia
zakresu organizacji produkcji, potrafi interpretowac uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski. Potrafi ® KU16

rowniez zaproponowac poprawy i ulepszenia dla istniejacych rozwigzan organizacyjnych w

zaktadzie produkcyjnym.

Student potrafi pracowa¢ samodzielnie jak i w grupie, potrafi pracowac jako lider lub jako ® K_K03 ® kolokwium * Cwiczenia
cztonek wiekszej grupy.

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.
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