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Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 15 1 9 0,6 Zaliczenie na ocene

Projekt 15 1 9 0,6 Zaliczenie na ocene

Cel przedmiotu

Dostarczenie wiedzy z zakresu wymagan bezpieczeristwa maszyn i urzadzen. Umiejetnosci oceny zgodnosci maszyn, proceséw z wymogami bezpieczenstwa

Wymagania wstepne

Bezpieczenstwo procesowe. Analiza i ocena zagrozen w Srodowisku pracy. Wybrane problemy technicznego bezpieczenstwa pracy

Zakres tematyczny

Bezpieczenstwo w zaktadach obrébki mechanicznej. Konstrukcja i aspekty bezpieczenstwa obrabiarek. Wymagania oraz tryb i procedury oceny zgodnosci maszyn i elementéw
bezpieczenstwa. Wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczace uzytkowania maszyn. Obowigzki i dziatania pracodawcéw zwigzane z doprowadzeniem uzytkowanych
maszyn do zgodnos$ci z minimalnymi wymaganiami BHP. Pomiar hatasu - warunki pomiaréw dotyczace obrabiarek. Bezpieczenistwo pracownikow w procesie produkcyjnym.

Metody ksztatcenia
Wyktad: wyktad konwencjonalny, wyktad konwersatoryjny, wyktad problemowy

Cwiczenia: pogadanka, pomiar, éwiczenia laboratoryjne, analiza, dyskusja,

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole  Metody weryfikacji Forma zajeé
efektow

Absolwent ma wiedze w zakresie stosowania zasad bezpieczenstwa procesowego i technicznego bezpieczerstwa ® kolokwium ® Wyktad

pracy oraz zautomatyzowanych proceséw technologicznych

Umie stosowac zasady bezpieczeristwa procesowego i technicznego bezpieczenstwa pracy z uwzglednieniem ® projekt
zautomatyzowanych proceséw technologicznych ® sprawdzian
Absolwent jest gotow do krytycznej oceny odbieranych tresci oraz uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu ® projekt
probleméw poznawczych i praktycznych ukierunkowanych na bezpieczenstwo i higiene pracy Oraz: - wypetniania ® sprawdzian

zobowigzan spotecznych, inspirowania i organizowania dziatalno$ci na rzecz $rodowiska spotecznego - inicjowania
dziatania na rzecz interesu publicznego - myslenia i dziatania w sposéb przedsiebiorczy

Warunki zaliczenia

Wyktad: ocena z kolokwium. Warunkiem przystapienia do kolokwium zaliczeniowego z wyktadu jest uzyskanie zaliczenia z ¢wiczen laboratoryjnych.

Cwiczenia laboratoryjne: oceniane sg na podstawie: obecnosci i wykonania wszystkich éwiczeri. Ocena koficowa: érednia arytmetyczna ocen z wyktadu i laboratorium
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