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Forma zaliczenia

Wykład 15 1 9 0,6 Zaliczenie na ocenę
Projekt 15 1 9 0,6 Zaliczenie na ocenę

Cel przedmiotu
Dostarczenie wiedzy z zakresu wymagań bezpieczeństwa maszyn i urządzeń. Umiejętności oceny zgodności maszyn, procesów z wymogami bezpieczeństwa

Wymagania wstępne
Bezpieczeństwo procesowe.  Analiza i ocena zagrożeń w środowisku pracy. Wybrane problemy technicznego bezpieczeństwa pracy

Zakres tematyczny
Bezpieczeństwo w zakładach obróbki mechanicznej. Konstrukcja i aspekty bezpieczeństwa obrabiarek. Wymagania oraz tryb i procedury oceny zgodności maszyn i elementów 
bezpieczeństwa. Wymagania bezpieczeństwa i higieny pracy dotyczące użytkowania maszyn. Obowiązki i działania pracodawców związane z doprowadzeniem użytkowanych 
maszyn do zgodności z minimalnymi wymaganiami BHP. Pomiar hałasu – warunki pomiarów dotyczące obrabiarek. Bezpieczeństwo pracowników w procesie produkcyjnym.

Metody kształcenia
Wykład: wykład konwencjonalny, wykład konwersatoryjny, wykład problemowy

Ćwiczenia: pogadanka, pomiar, ćwiczenia laboratoryjne, analiza, dyskusja, 

Efekty uczenia się i metody weryfikacji osiągania efektów uczenia się
Opis efektu Symbole 

efektów
Metody weryfikacji Forma zajęć

Absolwent ma wiedzę w zakresie stosowania zasad bezpieczeństwa procesowego i technicznego bezpieczeństwa 
pracy oraz zautomatyzowanych procesów technologicznych

kolokwium Wykład

Umie stosować zasady bezpieczeństwa procesowego i technicznego bezpieczeństwa pracy z uwzględnieniem 
zautomatyzowanych procesów technologicznych

projekt
sprawdzian

Absolwent jest gotów do krytycznej oceny odbieranych treści oraz uznawania znaczenia wiedzy w rozwiązywaniu 
problemów poznawczych i praktycznych ukierunkowanych na bezpieczeństwo i higienę pracy Oraz: - wypełniania 
zobowiązań społecznych, inspirowania i organizowania działalności na rzecz środowiska społecznego - inicjowania 
działania na rzecz interesu publicznego - myślenia i działania w sposób przedsiębiorczy 

projekt
sprawdzian

Warunki zaliczenia
Wykład: ocena z kolokwium. Warunkiem przystąpienia do kolokwium zaliczeniowego z wykładu jest uzyskanie zaliczenia z ćwiczeń laboratoryjnych.

Ćwiczenia laboratoryjne: oceniane są na podstawie: obecności i wykonania wszystkich ćwiczeń. Ocena końcowa: średnia arytmetyczna ocen z wykładu i laboratorium
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