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(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
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Laboratorium 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest przekazanie wiadomosci z zakresu: podstawowych poje¢ z dziedziny statystyki, podziatu metod i rodzaju kontroli statystycznej, stosowania metod do
sterowania jakoscig w procesach, i doskonalenia jakosci przy pomocy metod statystycznych i innych metod w zarzadzaniu jakoscia, wyznaczania zdolnosci jakoSciowej
maszyny i jej wptywu na jakos$¢ proceséw wytwarzania.

Wymagania wstepne

podstawowy kurs statystyki matematycznej

zaliczenie przedmiotu: Zarzadzanie jako$cia i bezpieczeristwem
Zakres tematyczny

Wyktad:

Wprowadzenie. Pojecia podstawowe: jako$¢. Koncepcje w rozwoju zarzgdzania jakoscig. Sterowanie jakoscig (SJ). Zasieg sterowania jakoscia. SPC - Statystyczne sterowanie
procesem. Podstawowe narzedzia SPC.

Podstawy teoretyczne statystycznej kontroli jakosci. Klasyfikacja cech pomiarowych. Rozktady statystyczne i ich parametry. Estymacja punktowa: miary potozenia, rozproszenia
i znieksztatcenia. Graficzna prezentacja i analiza danych: histogram, wykres pudetkowy, wykres kwantyl-kwantyl, wykres normalnosci, wykres rozrzutu.

Weryfikacja hipotez statystycznych. Zastosowanie wnioskowania statystycznego w statystycznej kontroli jakosci. Podstawowe testy istotnosci i zgodnosci. Dopasowywanie
rozktadu do danych. Transformacje rozktadéw - przeksztatcenie Boxa-Coxa.

Podstawy statystycznego sterowania procesem. Istota kart kontrolnych. Zasady prowadzenia i interpretacji kart kontrolnych. Reguty Nelsona. Karty kontrolne a btad I'i Il
rodzaju. Krzywe operacyjno-charakterystyczne OC. Wskazniki ARLO i ARL1. Karty kontrolne dla cech ciagtych i dyskretnych. Sekwencyjne karty kontrolne: CUSUM, EWMA, MA.
Karta MR.

Zdolnos$¢ procesu. WskaZniki stosowane do oceny zdolno$ci. Przyktady proceséw zdolnych i niezdolnych.
Laboratorium:

Rozpoznanie srodowiska STATISTICA, praca ze skoroszytami, arkuszami i raportami, graficzna prezentacja danych. Wykorzystanie programu do weryfikacji hipotez
parametrycznych i nieparametrycznych. Praca z kartg kontrolng. Nadzorowanie stabilnosci procesow z wykorzystaniem kart dla cech ciagtych i dla cech dyskretnych.
Wykorzystanie kart sekwencyjnych. Badanie stabilnosci proceséw o rozktadach innych niz normalny. Analiza zdolnosci proceséw.

Metody ksztatcenia
Wyktad: wyktad konwencjonalny

Laboratorium: zajecia praktyczne w laboratorium komputerowym

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zaje¢

Potrafi wspdtdziatac i pracowac w grupie, przyjmujac rézne role. ® K_K03 ® biezaca kontrola na ¢ Laboratorium
zajeciach

Potrafi wykorzystywa¢ poznane metody analityczne w procesie podejmowania decyzji w ® KU13 ® biezaca kontrola na ® Wyktad

zakresie zwigzanym ze sterowaniem jakoscia. zajeciach ® Laboratorium

egzamin - ustny,
opisowy, testowy i inne

® kolokwium
Ma podstawowa wiedze na temat metod i narzedzi stosowanych w zarzadzaniu jakoscia, w ® K_W32 ® biezaca kontrola na ® Wyktad
tym wiedze w zakresie metod matematycznych, zwtaszcza statystyki matematycznej, zajeciach ¢ Laboratorium
przydatnej w sterowaniu jakoscia i rozwigzywania prostych zadan zwigzanych z ® egzamin - ustny,
Zarzadzaniem i Produkcja. opisowy, testowy i inne
® kolokwium

Warunki zaliczenia
Wyktad: zaliczenie egzaminu

Laboratorium: zaliczenie zadan laboratoryjnych, zaliczenie kolokwium

Ocena koricowa: $rednia arytmetyczna z ocen z poszczegélnych form zaje¢
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