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Laboratorium 30 2 18 12 Zaliczenie na
ocene
Wyktad 30 2 18 1,2 Egzamin

Cel przedmiotu
Rozumienie i wykorzystanie proceséw technologicznych. Ocena oddziatywania proceséw technologicznych na cztowieka.

Wymagania wstepne

Rysunek techniczny. Materiatoznawstwo

Zakres tematyczny

Podziat technologii wytwarzania. Proces technologiczny materiatéw podstawy jego wyboru. Elementy sktadowe procesu technologicznego. Analiza technologicznosci
konstrukcji. Wymagania technologiczne materiatéw konstrukcji. Procesy wytwarzania materiatéw inzynierskich - rola doboru materiatéw. Procesy technologiczne ksztattowania
struktury i wtasciwosci inzynierskich stopédw metali. Proces wielkopiecowy: materiaty wsadowe, proces i produkty wyjsciowe. Procesy odlewania: podziat i zastosowanie.
Materiaty stosowane w odlewnictwie. Modele odlewnicze i zasady ich konstruowania. Materiaty formierskie, ich charakterystyka i zastosowanie. Obrdbka plastyczna metali i jej
podziat. Podstawy teoretyczne obrdbki plastycznej. Procesy kucia, ciecia, wykrawania, giecia, ttoczenia i wyciskania. Procesy taczenia metali: gwintowanie, nitowanie,
lutowanie, klejenie. Spajanie metali i cigcie termiczne. Charakterystyka spawania, jego rodzaje i zastosowanie. Rodzaje ztacz spawanych. Sprzet i wyposazenie do spawania
elektrycznego. Urzadzenia do spawania gazowego. Zagrozenia przy spawaniu. Kierunki rozwoju technologii wytwarzania

Metody ksztatcenia
Wyktad: wyktad konwencjonalny, wyktad konwersatoryjny, wyktad problemowy z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych.

Cwiczenia: pogadanka, pomiar, dyskusja, analiza.

Wycieczki dydaktyczne do zaktadéw pracy.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole Metody weryfikacji Forma zaje¢
efektow

Potrafi planowa¢ procesy technologiczne i je realizowaé. Ma przygotowanie niezbedne do pracy w ® obserwacje i ocena ® Laboratorium
Srodowisku przemystowym oraz zna zasady bezpieczeristwa zwigzane z tg pracg (TT1A_U08, TTA_U11). umiejetnosci

praktycznych

studenta
Ma podstawowa wiedze na temat zasad doboru materiatéw i technik wytwarzania w projektowaniu ® egzamin - ustny, ® Wyktad
inzynierskim. Ma podstawowg wiedze zwigzang z procesami technologicznymi, z jego elementami i analiza opisowy, testowy i ¢ Laboratorium
technologicznosci konstrukcji. Ma podstawowa wiedze z proceséw odlewania. Ma podstawowg wiedze o inne
teorii obrébki plastycznej, o metodach ksztattowania metali. Ma podstawowg wiedze o procesach taczenia i ® obserwacja i ocena
spajania metali. Ma podstawowg wiedze o procesach spawania, jego rodzajach i zastosowaniu. Ma aktywnosci na
podstawowg wiedze o istnieniu urzadzenia od projektowania do utylizacji. Zna podstawowe narzedzia i zajeciach

techniki potrzebne do projektowania proceséw technologicznych (TTA_W07, TTA_W08)


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Warunki zaliczenia
Wyktad zalicza sie na podstawie oceny z egzaminu. Warunkiem przystapienia do egzaminu jest uzyskanie zaliczenia z ¢wiczen laboratoryjnych. Zajecia laboratoryjne oceniane
na podstawie: obecnosci i wykonania wszystkich éwiczen, sporzadzonych sprawozdan. Ocena ostateczna jest $rednig z zaliczenia ¢wiczen i egzaminu.

Egzamin wiadomosci i umiejetnosci z progami procentowymi:
bardzo dobry (91%-100%)

dobry plus (81%-90%)

dobry (71%-80%)

dostateczny plus (61%-70%)

dostateczny (51%-60%)

niedostateczny (0%-50%)
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