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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z mozliwosciami zwiekszenia wydajnosci pracy na drodze dziatan konstrukcyjnych, technologicznych organizacyjnych do
wykorzystania w dalszym procesie ksztatcenia oraz w przysztej pracy zawodowe;.

Wymagania wstepne
Inzynieria wytwarzania, Komputerowe wspomaganie wytwarzania, Podstawy projektowania proceséw technologicznych obrébki skrawaniem, Podstawy TBM, Oprzyrzadowanie
technologiczne.

Zakres tematyczny

Tres$¢ wyktadowa. Pojecie wydajnosci pracy. Czynniki wptywajace na wydajno$é maszyn. Mozliwosci skrocenia czaséw pracy maszyny i pracy recznej. Wymagania i tendenc;ji
rozwoju maszyn produkcyjnych. Podstawowe zespoty nowoczesnych maszyn produkcyjnych zapewniajace zwiekszenie wydajnosci. Mozliwosci technologiczne obrabiarek CNC,
DNC, ASO etc. Sterowanie przebiegiem proceséw technologicznych obrébki elementéw maszyn. Mozliwosci intensyfikacji proceséw obrébki. Wysokowydajne konstrukcji
narzedzi skrawajacych i uchwytow. Nowoczesne technologie obrébki: wibracyjna, z podgrzewaniem, z duzymi predkosciami (HSC) itd. Zasady modernizacja maszyn i urzadzen
technologicznych w celu zwiekszenia wydajnosci, doktadnosci, stabilnosci obrébki. Mechanizacja i automatyzacja proceséw zatadowczo-wytadowczych. Automatyzacja
pomiaréw powierzchni obrabianych.

Projekt. Zastosowanie poradnikéw elektronicznych znanych firm (Sandvik Coromant, Prototyp, Giiring, Seko, Wintoms i in.) do wyboru wysokowydajnych

narzedzi i parametréw obrébki. Projekt specjalistycznych przyrzaddw obrébkowych zapewniajacych zwigkszenie wydajnosci obrébki i opracowanie doboru parametréw
skrawania w zaleznosci od rodzaju wytwarzanej czesci.

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem srodkdw audiowizualnych. Praca z ksigzkami. Praca zespotowa i indywidualna na komputerach podczas zaje¢ laboratoryjnych. Burza mézgéw przy
rozpatrywaniu wybranych zagadnier na wyktadach.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole Metody weryfikacji Forma zaje¢
efektow

Student zna podstawowe dziatania zapewniajgce wzrost wydajnosci maszyn ® egzamin - ustny, opisowy, testowy i ® Wyktad

produkceyjnych i proceséw technologicznych. inne

Potrafi przygotowac w jezyku polskim opracowanie projektu z zakresu doboru narzedzi i ® przygotowanie projektu ® Projekt

parametréw obrébki.

Potrafi opracowac technologie obrébki typowych czesci maszyn, jak réwniez ¢ projekt ® Projekt
dokumentacje techniczna.

Potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy opracowaniu ® przygotowanie projektu ® Projekt
projektu.
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Opis efektu SymboleefektowMetody weryfikacji Forma zaje¢

Potrafi uzyskiwac informacje z literatury i innych Zrédet w zakresie studiowanego ® biezaca kontrola na zajeciach ® Projekt
przedmiotu. ® przygotowanie projektu
Potrafi dokona¢ analizy wydajnosci maszyny, umie dobra¢ parametry obrébki i narzedzia ® projekt ® Projekt

zapewniajgce wysokowydajng obrébke.

Student wie o dziataniach technologa w zaktadzie pracy, zna podstawowe dziatania ® egzamin - ustny, opisowy, testowy i ® Wyktad
zapewniajgce wzrost wydajnosci maszyn produkcyjnych i proceséw technologicznych. inne

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia egzaminu z czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne dotyczace teoretycznych
zagadnien przedmiotu. Wpisuje sie ocene Srednia.

Projekt — warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie pozytywnej oceny z projektu opracowanego wg zadania.
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