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Forma zaliczenia

Egzamin
Zaliczenie na
ocene

Celem przedmiotu jest zapoznanie si¢ z metodami kontroli poprawnosci przebiegu procesu technologicznego: odlewania, obrobki plastycznej na goraco i na zimno, spawania,
zgrzewania i lutowania, obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej, wytwarzania wyrobéw z tworzyw sztucznych.

Wymagania wstepne

Techniki Wytwarzania, Metrologia i systemy pomiarowe.

Zakres tematyczny
Tres¢ wyktadowa.

Préby technologiczne stosowane w: odlewnictwie, obrébce plastycznej, spawalnictwie, w obrébce cieplnej. Metody kontroli poprawnosci przebiegu procesu technologicznego:
odlewania, obrébki plastycznej na goraco i na zimno, spawania, zgrzewania i lutowania, obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej. Elementy sterowania przebiegu procesu
technologicznego odlewania, obrébki plastycznej, spawania, obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej oraz stosowane urzadzenia pomiarowe, kontrolne i regulacyjne.

Tematy ¢wiczen laboratoryjnych.

1. Wprowadzenie

2. Analiza przyczynowo-skutkowa wadliwych odlewdw.
3. Badanie twardosci ztacza spawanego.
4. Badanie penetracyjne ztacza spawanego.

5. UltradZzwiekowe badanie ztagcza spawanego.

6. Analiza przyczynowo-skutkowa wadliwych wyttoczek na przyktadzie ttoczenia na zimno.

7. Kontrola procesu wytwarzania wyrobéw z polisiloksanu.

8. Kontrola proceséw przetwérstwa tworzyw sztucznych - analiza przyczynowo-skutkowa wadliwych materiatéw i wyrobdw.

9. Termin odrébczy. Zaliczenie.
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Metody ksztatcenia

Wyktad z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z literaturg fachowa. Indywidualna oraz zespotowa realizacja ¢wiczen laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole  Metody weryfikaciji Forma zaje¢
efektow

Potrafi dokona¢ krytycznej analizy sposobu kontroli przebiegu procesu wytwarzania odlewu oraz ® egzamin - ustny, ® Wyktad

analizy przyczynowo-skutkowej wad odlewdw, kontroli ztaczy spawanych stosujac ultradZzwiekowe opisowy, testowy i inne

badanie ztaczy spawanych, kontroli przebiegu procesu wytwarzania wyttoczki na przyktadzie
ttoczenia na zimno, kontroli przebiegu procesu wytwarzania wyrobéw na przyktadzie formowania
prézniowego tworzyw termoplastycznych.

Potrafi dokona¢ krytycznej analizy sposobu kontroli przebiegu procesu wytwarzania odlewu oraz ® egzamin - ustny, ® Wyktad
analizy przyczynowo-skutkowej wad odlewéw, kontroli ztaczy spawanych stosujac ultradzwiekowe opisowy, testowy i inne ® Laboratorium
badanie ztaczy spawanych, kontroli przebiegu procesu wytwarzania wyttoczki na przyktadzie ® odpowiedz ustna

ttoczenia na zimno, kontroli przebiegu procesu wytwarzania wyrobéw na przyktadzie formowania ® wykonanie sprawozdan

prézniowego tworzyw termoplastycznych. laboratoryjnych

Rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci inzyniera-mechanika, ich wazno$¢ i skutki, w tym na ® egzamin - ustny, ® Wyktad
srodowisko opisowy, testowy i inne ® Laboratorium

® odpowiedz ustna
wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen za poszczegélne formy zajec.
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Literatura uzupetniajaca
Uwagi

W ramach przedmiotu przewidziane sg dwie wycieczki do zaktadéw przemystu maszynowego i motoryzacyjnego: 1. Gedia Poland, Dozamet, i Voit w Nowej Soli , 2
Seco/Warwick i Seco/WarwickThermal w Swiebodzinie.
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