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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z wspétczesnymi obrabiarkami, z elementami budowy, zasadg funkcjonowania oraz ich eksploatacja.

Wymagania wstepne

Podstawy programowania obrabiarek CNC, podstawy budowy obrabiarek, eksploatacja maszyn, CAM

Zakres tematyczny

Tre$¢ merytoryczna. Osie sterowarn wspétczesnych obrabiarek. Struktura geometryczno - ruchowa. Okreslenie punktow zerowych obrabiarek sterowanych numerycznie. Uktady
pomiarowe. Serwonapedy. Silniki i zespoty napedowe do bezstopniowej regulacji predkosci obrotowych. Napedy serwomechanizmowe przy realizacji ruchu. Tor ruchu zadany i
realizowany przy liniowym i kotowym torze ruchu. Rodzaje sterowan. Okreslenie przemieszczenia narzedzi. Transport przedmiotéw. Magazyny narzedziowe. toza, korpusy i
stoty. Centra obrébcze. Elastyczne systemy obrébkowe. Trendy w budowie wspétczesnych obrabiarek. Przeglad przez wspétczesne tokarki, frezarki, wiertarki, wytaczarko-
frezarki, szlifierki, obrabiarki do kot zebatych. Zadania grupy roboczej podczas uruchamiania nowej produkcji na obrabiarkach CNC. Wptyw procesu produkcyjnego na wybér
obrabiarek i kalkulacja kosztéw produkcji. Procesy wdrazania i eksploatacji OSN. Zasady eksploatacji i diagnozowania obrabiarek. Zapoznanie z zasadg dziatania i budowa
frezarki EMCO F1 - CNC. Praca obrabiarki przy interpolacji kotowej. Praca obrabiarki przy interpolacji liniowej. Praca obrabiarki przy interpolacji krzywoliniowej

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, standardami i indywidualna praca podczas opracowania zagadnien laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéow Metody weryfikacji Forma zaje¢

ma uporzadkowang, podbudowang teoretycznie wiedze ogdlng obejmujaca kluczowe zagadnienia ® K_W03 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
materiatowe, konstrukcyjne, technologiczne, organizacyjne, eksploatacyjne zapewniajace skuteczne opisowy, testowy i

rozwigzywanie zadan stawianych przed absolwentem kierunku Mechanika i Budowa Maszyn inne

potrafi pozyskiwa¢ informacje z literatury, baz danych oraz innych wtasciwie dobranych zrédet, ® K_U01 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
takze w jezyku angielskim lub innym jezyku obcym w zakresie projektowania, wytwarzania, opisowy, testowy i

eksploatacji maszyn, automatyzacji organizacji produkcji, potrafi integrowac uzyskane informacje, inne

dokonywac ich interpretacji i krytycznej oceny, a takze wyciaga¢ wnioski oraz formutowac i
uzasadnia¢ opinie

potrafi wykorzysta¢ metody analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne do rozwigzywania ® K_U09 ¢ projekt ¢ Laboratorium
prostych probleméw badawczych oraz zadan inzynierskich w zakresie projektowania, produkcji i
uzytkowania maszyn i urzadzen

potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety techniczne, ekonomiczne, ekologiczne stuzace realizacji ® KKo04 ® projekt ¢ Laboratorium
okreslonego przez siebie lub innych zadania


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form. Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen za poszczegélne formy zajec.
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