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Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene
Laboratorium 30 2 18 12 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu
® zapoznanie studenta z metodami projektowania zautomatyzowanych systeméw produkcyjnych (wytwarzania)
® zapoznanie studentéw z metodami programowania robotéw, sterownikéw PLC, PAC, tworzenia systeméw wizualizacji procesu produkcyjnego, synchronizowania pracy
poszczegdlnych elementéw sktadowych systemu.
® nabycie umiejetnosci projektowania i programowania procedur diagnostycznych dla elementéw sktadowych systemu oraz procedur sterowania przebiegiem proceséw
produkeyjnych

Wymagania wstepne
Programowanie sterownikdw, sensoryka

Zakres tematyczny

Wprowadzenie : celowos$¢ i techniczne mozliwosci automatyzacji proceséw przemystowych. Podstawowe elementy przemystowego zautomatyzowanego systemu wytwarzania.
Stopien automatyzacji procesu produkcyjnego. Struktura i funkcje zautomatyzowanych systeméw wytwarzania. Zasady projektowania zautomatyzowanych stanowisk pracy z
robotami przemystowymi. Automatyzacja i robotyzacja wybranych proceséw przemystowych: montaz, paletyzacja, magazyny wysokiego sktadowania, sortowanie. Poziomy
zautomatyzowanego systemu wytwarzania i ich charakterystyka i wymagania.

Programowanie robotéw (manipulatoréw), programowanie PLC, PAC, tworzenie systeméw wizualizacji i monitoringu systeméw produkcyjnych.

Scentralizowanie i rozproszone struktury automatyzacji - topologia, zalety i wady. Systemy automatyzujace z redundancja sprzetowg i programowa. Reprezentacja danych
proceséw przemystowych w systemach automatyzujacych. Komunikacja w zautomatyzowanych systemach wytwarzania: komunikacja magistralg przemystowa Profinet oraz
Ethernet. Synchronizacja poszczegdlnych elementéw sktadowych (np. zbioru wspétpracujgcych robotéw, przenos$nikoéw tasmowych

Metody ksztatcenia

wyktad: wyktad konwencjonalny

laboratorium: éwiczenia laboratoryjne

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zaje¢
Potrafi zaprojektowaé i zoptymalizowa¢ strukture Elastycznego Systemu Montazowego ® K.Wi3 ® biezaca kontrola na ® Wyktad
zajeciach ¢ Laboratorium
¢ kolokwium
Umie scharakteryzowac podstawowe elementy sktadowe zautomatyzowanego systemu ® K. W13 ¢ aktywno$¢ w trakcie ® Wyktad
wytwarzania oraz wyréznié¢ i scharakteryzowaé jego poziomy zajec ® Laboratorium

® kolokwium


https://wiea.uz.zgora.pl/
https://wiea.uz.zgora.pl/
https://wiea.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zaje¢

Potrafi scharakteryzowa¢ podstawowe uktady napedowe i sensoryczne robotéw ® K. W12 ® biezaca kontrola na ¢ Laboratorium

przemystowych, rozumie ograniczenia zwigzane z funkcjonowaniem robotéw zajeciach

przemystowych, posiada wiedze o typowych zastosowaniach robotéw w przemysle ® kolokwium

Umie programowac wspétczesne robotow przemystowe (manipulatory, kartezjany, roboty z ® K_W12 ¢ aktywno$¢ w trakcie ¢ Wyktad

systemem wizyjnym), sterowniki PLC, PAC, zajeé ¢ Laboratorium
¢ kolokwium

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny ze sprawdzianu w formie pisemnej
Laboratorium - warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich sprawdzianéw

Sktadowe oceny koricowej = wyktad: 50% + laboratorium: 50%
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