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Cel przedmiotu
Gtéwnym skutkiem ksztatcenia bedzie dostarczenie teoretycznych i praktycznych wiadomosci z zakresu planowania, kierowania i kontrolowania proceséw logistycznych w
sferze produkcji oraz nabycie umiejetnosci podejmowania decyzcji dotyczacych logistyki produkcji

Wymagania wstepne

Zarzadzanie produkcja i ustugami

Badania Operacyjne

Zakres tematyczny
Wyktad:

Logistyka produkcyjna w strategii przedsigbiorstwa. Uwarunkowania techniczno-organizacyjne logistyki produkcyjnej. Cykl badania i usprawniania proceséw logistycznych w
sferze produkcji. Baza informacyjna systemu logistyki produkcyjnej. Gtdwne planowanie zadan. Planowanie potrzeb materiatowych. Planowanie i harmonogramowanie
przebiegu produkcji. Formy i metody bilansowanie zadan z zasobami. Sterowania i kontrola przebiegu produkcji. Transport i magazynowanie w systemie produkcyjnym
przedsiebiorstwa. Systemy obstugi produkcji i logistyka czesci zamiennych. Koncepcja ,odchudzonej produkcji” (Lean production). Koncepcja zarzadzania ograniczeniami
(Constrains management). Informatyczne wspomaganie logistyki produkcji w systemach klasy MRPII/ERP). Zintegrowany system wspomaganego komputerowo wytwarzania
(ClIm).

Projekt:

Re-inzynieria procesowa na podstawie wybranego procesu produkcyjnego

Metody ksztatcenia

Wyktad konwencjonalny. Projekt wg zatozen prowadzacego z tematyki przedmiotu.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zajec
Potrafi pracowa¢ indywidualnie i w zespole; potrafi tez dla konkretnego zadania okresli¢ sktad ® K_U03 ® biezaca kontrola na ® Laboratorium
zespotu, wskaza¢ oczekiwania wobec jego cztonkéw oraz zarzadzac pracg matego zespotuy, zajeciach

takze w jezyku angielskim.

Potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzace do realizacji okreslonego przez siebie i innych ® K K04 ® biezaca kontrola na ® Laboratorium
zadania zajeciach


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu

Ma szczegdtowa wiedze w zakresie wybranych zagadnier powigzanej z Inzynierig Produkcji
szeroko pojetej Inzynierii Mechanicznej i stosowanych technikach komputerowego jej
wspomagania (CAD/CAM, Cax).

Postuguje sie terminologia zwigzang z zarzadzaniem i inzynierig produkcji, takze w jezyku
angielskim.

Potrafi wykorzystywac¢ poznane metody analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne do
rozwigzywania zadarn inzynierii mechanicznej oraz w procesie podejmowania decyzji w
zakresie zwigzanym z planowaniem i sterowaniem produkcja.

Potrafi planowac i przeprowadzac¢ eksperymenty inzynierskie, w tym pomiary parametrow
procesow technologicznych i symulacje komputerowe, interpretowac uzyskane wyniki i
wyciagac¢ wnioski.

Ma wiedze o cyklu zycia urzadzen, obiektéw i systeméw technicznych zwigzang z obszarem
Zarzadzania i Inzynierii Produkcji Mechaniczne;j.

Ma poszerzong i pogtebiong wiedze w zakresie zastosowania metod matematycznych do
formutowania i rozwigzywania ztozonych zadan zwigzanych z Zarzadzaniem i Inzynierig
Produkcji Mechanicznej.

Potrafi integrowac¢ wiedze z zakresu dziedzin nauk technicznych i jej dyscyplin naukowych

wtasciwych dla kierunku Zarzadzania i Inzynierii Produkcji (inzynieria produkcji, inzynieria
materiatowa, budowa i eksploatacja maszyn, mechanika, automatyka i robotyka, zarzadzanie).

Warunki zaliczenia

Symbole efektéw
® K W06

Metody weryfikacji

aktywnos¢ w trakcie
zajec

biezaca kontrola na
zajeciach
biezaca kontrola na

zajeciach

biezaca kontrola na
zajeciach

biezaca kontrola na
zajeciach
aktywnos$¢ w trakcie

zajecé

biezaca kontrola na
zajeciach

Forma zajeé
® Wyktad
® Laboratorium

® Wyktad
Laboratorium

® Wyktad
¢ Laboratorium

Laboratorium

® Wyktad
Laboratorium

® Wyktad
® Laboratorium

® Wyktad
Laboratorium

Wyktad: zaliczenie na ocene. Ocena wystawiana na podstawie sprawdzianu pisemnego obejmujacego weryfikacje znajomosci podstawowych zagadnien.

Projekt: obrona projektu. Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajacej umiejetnosci zwigzane z realizacjg projektu.

Ocena koricowa - $rednia arytmetyczna ocen z poszczegdlnych form zajec.
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