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Typ przedmiotu obowiazkowy
Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat dr hab. inz. Radostaw Maruda, prof. UZ

Formy zajec¢

Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene
Laboratorium 30 2 18 12 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdw z konstrukcjami i zasadami dziatania konwencjonalnych obrabiarek, konwencjonalnymi i niekonwencjonalnymi metodami obrébki
ubytkowej czesci maszyn, metodami montazu maszyn i ogéInymi zagadnieniami opracowania proceséw technologicznych obrébki do wykorzystania w dalszym procesie
ksztatcenia oraz w przysztej pracy zawodowej.

Wymagania wstepne
Inzynieria wytwarzania - obrébka bezubytkowa

Zakres tematyczny

Lp. Tresci programowe - WYKLAD |. godz. |. godz.
st. stacj.  st. niestac;.
W1 Sktadowe uktadu OUPN. Podstawowe pojecia i parametry procesu skrawania 2 1,2
w2 Materiaty stosowane na ostrza skrawajgce. Powuerzchni i krawedzi ostrza skrawajacego 2 1,2
W3 Uktady odniesienia. Katy ostrza skrawajgcego 2 1,2
w4 Rodzaje i mozliwosci noze tokarskich. Ptytki wymienne i oprawki dla noze tokarskich 2 1,2
W5 Rodzaje i mozliwosci tokarek. Oprzyrzadowanie tokarskie 2 1,2
W6 Rodzaje i mozliwosci narzedzi do obrobki otworéw. Rodzaje wiertet i ich mozliwosci 2 1,2
W7 Konstrukcia wiertta kretego. Kanty wiertta kretego. Konstrukcje i katy rozwiertakow-wykariczakéw 2 1,2
w8 Rodzaje i mozliwosci wiertarek. Oprzyrzadowanie wiertarskie. 2 1,2
W9 Rodzaje i mozliwosci frezow. Rodzaje frezowania 2 1,2
W10  Rodzaje i mozliwosci frezarek. Oprzyrzadowanie frezarskie 2 1,2
W11  Wytaczanie (obrabiarki i narzedzia). Porzecigganie i przepychanie. 2 1,2
W12  Nacinanie gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych 2 1,2
W13  Technologiczne metody nacinania uzebien walcowych i stozkowych 2 1,2
W14  Narzedzia $cierne. Charakterystyka narzedzi Sciernych. Metody i parametry szlifowania 2 1,2
W15  Technologie i organizacja montazu 2 1,2
Suma:30 18
Lp.  Tresci programowe - LABORATORIUM |. godz. |. godz.

st. stacj.  st. niestacj.
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Obrébka toczeniem powierzchni obrotowych zewnetrznych.
Obrébka toczeniem powierzchni obrotowych wewnetrznych.
Obrébka toczeniem powierzchni obrotowych ksztattowych.

Obrébka frezowaniem powierzchni ptaskich i ksztattowych.
Obrébka frezowaniem powierzchni Srubowych.

Frezowanie rowka srubowego

Technologie obrébki otwordw.

Diutowanie.

Nacinanie zebow kot zebatych na frezarce obwiedniowe;.

Nacinanie zeb6w két zebatych na dtutownicy Fellowsa.

Obrébka szlifowaniem powierzchni obrotowych zewnetrznych.

Obrébka szlifowaniem powierzchni ptaskich.
Obrébka elementéw na tokarkach CNC.
Obrébka elementéw na frezarkach CNC.

Rodzaje i uzytkowanie narzedzi recznych.

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzka. Praca indywidualna i zespotowa w trakcie wykonania éwiczen laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu

Potrafi postugiwa¢ sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy opracowaniu

wynikéw éwiczen.

Potrafi interpretowac wyniki ¢wiczen laboratoryjnych i wycigga¢ wnioski.

Student zna podstawowe zespoty technologicznych maszyn konwencjonalnych, potrafi
okresli¢ moSliwosci tych maszyn, scharakteryzowaé rodzaje i przeznaczenie materiatéw
narzedziowych, opisac konstrukcje i zastosowanie typowych narzedzi skrawajacych i

uchwytéw.

Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, standardéw i innych Zrédet

Potrafi wspétdziata¢ w grupie

Potrafi dobraé typowe maszyny, narzedzia i zaproponowa¢ metody obrdbki ubytkowej

typowych czesci maszyn.

Warunki zaliczenia
Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 5-ci pisemnych odpowiedzi na pytania dotyczace teoretycznych zagadnien przedmiotu.
Warunkiem zaliczenia ¢wiczen jest uzyskanie pozytywnych ocen sporzadzonych sprawozdan ze wszystkich zaje¢ laboratoryjnych, przewidzianych do realizacji w ramach

programu z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach.
Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.
Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegélne formy zajec.

Literatura podstawowa

Symbole

efektow

Metody weryfikacji

wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

zaliczenie - ustne, opisowe,
testowe i inne

zaliczenie - ustne, opisowe,
testowe i inne

zaliczenie - ustne, opisowe,
testowe i inne

obserwacje i ocena
umiejetnosci praktycznych
studenta

wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

zaliczenie - ustne, opisowe,
testowe i inne

obserwacja i ocena aktywnosci
na zajeciach

obserwacje i ocena
umiejetnosci praktycznych
studenta

wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych
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® Laboratorium
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1. Wybrane zagadnienia z inzynierii wytwarzania: obrébka ubytkowa/ red. A. Laber.- Zielona Géra Oficyna Wydaw. Uniwersytetu Zielonogérskiego, 2008;

2. Filipowski R., Marciniak M. Techniki, obrébki-mechanicznej i erozyjnej. Warszawa Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej 2000;
3. Praca zbiorowa. Obrébka skrawaniem, $cierna i erozyjna. Pod red. L. Dgbrowskiego i in. Warszawa Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej 1997.

Literatura uzupetniajaca

1. Praca zbhiorowa. Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym. Pod red. J.Erbla. T. Il. Obrébka skrawaniem. Montaz. Warszawa Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2007;

2. Laboratorium technik wytwarzania. Obrébka skrawaniem i obrabiarki/ red. Z. Wéjcik. Warszawa Wydawnictwo Politechniki Warszawskiej 1980.

Uwagi

Tematy ¢wiczen laboratoryjnych dobiera sie z powyzszej listy.
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