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Formy zajęć
Forma zajęć Liczba godzin w semestrze 
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Liczba godzin w tygodniu 
(stacjonarne)

Liczba godzin w semestrze 
(niestacjonarne)

Liczba godzin w tygodniu 
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Forma zaliczenia

Wykład 30 2 18 1,2 Egzamin
Laboratorium 15 1 9 0,6 Zaliczenie na 

ocenę
Projekt 15 1 9 0,6 Zaliczenie na 

ocenę

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentów z podstawowymi wiadomościami z technologii
budowy maszyn.

Wymagania wstępne
Podstawy metrologii, Techniki wytwarzania, Podstawy konstruowania elementów maszyn,

Zakres tematyczny
Wykłady

             

Lp. Treści programowe - WYKŁAD  
l. godz.
st. stacj.

l. godz.
st. niestacj.

W1 Rodzaje półfabrykatów, ich wybór i przygotowanie do obróbki. Rodzaje naddatków i czynniki wpływające na ich wielkość.     4   2,4
W2 Wielkości podstawowe w odniesieniu do naddatków. Obliczenie liczby niezbędnych operacji obróbkowych     4   2,4
W3 Normatyw naddatków na obróbkę skrawania. Wyznaczenie warunków i parametrów obróbki skrawaniem.     4   2,4
W4 Normowanie czasu pracy. Bazy obróbkowe.     4   2,4
W5 Dokładność obróbki części maszyn. Czynniki wpływające na dokładność obróbki.     4   2,4
W6 Dokumentacja technologiczna.     4   2,4
W7 Podział części maszyn dla racjonalnego przeprowadzenia obróbki.     2   1,2
W8 Proces technologiczny typowych części maszyn.     4   2,4
    Suma:   30   18
Laboratorium

             

Lp. Treści programowe - LABORATORIUM  
l. godz.
st. stacj.

l. godz.
st. niestacj.

L1
Analiza technologiczności konstrukcji łącznie z analizą wymiarową oraz wskazaniem kierunków rekonstrukcji bądź zmian, wariantowo dla 
produkcji jednostkowej oraz dla produkcji wielkoseryjnej.

    2   1,2

L2 Dobór materiału wyjściowego - półwyrobu- z określeniem naddatków technolo-gicznych.     2   1,2
L3 Wariantowy dobór dla produkcji jednostkowej oraz dla produkcji wielkoseryjnej. Określenie zużycia materiału dla każdego rodzaju produkcji.     2   1,2
L4 Karta technologiczna procesu (przewodnik) wariantowo dla produkcji jednostkowej oraz dla produkcji wielkoseryjnej.     2   1,2
L5 Dobór parametrów obróbki.     2   1,2
L6 Obliczenie pracochłonności wykonania wyrobu (normowanie czasów obróbki i operacji technologicznych).     2   1,2
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L7

Analiza dokumentacji technologicznej. 
             

Lp. Treści programowe - PROJEKT  
l. godz.
st. stacj.

l. godz.
st. niestacj.

P1
Indywidualny dla każdego studentap projekt procesu technologicznego obróbki przedmiotu typu „wałek” (każdy student otrzymuje 
paramatry i wymiary kosntrukcyjne wałka- 20 wariantów).

    15   9

    Suma:   15   9

    1   0,6

L8 Dobór obrabiarek i ich charakterystyka technologiczna. Dobór narzedzi i ich charakterystyka technologiczna.     2   1,2
    Suma:   15   9
Projekt

 

Metody kształcenia
Wykłady z wykorzystaniem środków audiowizualnych. Praca z książkami, aktualnymi normami, czasopismami indywidualna praca studenta w opracowaniu sprawozdań na 
zajęcia laboratoryjne.

Efekty uczenia się i metody weryfikacji osiągania efektów uczenia się
Opis efektu Symbole 

efektów
Metody weryfikacji Forma zajęć

Student potrafi posługiwać się technikami informacyjno-komunikacyjnymi właściwymi do realizacji zadań 
z zakresu projektowania wytwarzania i eksploatacji maszyn. Potrafi dokonać identyfikacji i sformułować 
specyfikację prostych zadań inżynierskich o charakterze praktycznym w zakresie projektowania, 
technologii i eksploatacji maszyn.

wykonanie sprawozdań 
laboratoryjnych

Student zna zasady grafiki inżynierskiej oraz narzędzia stosowane w przygotowywaniu dokumentacji 
technicznej. Ma podstawową wiedze o trendach rozwojowych w zakresie projektowania, wytwarzania, 
budowy i eksploatacji maszyn. Zna podstawowe metody, techniki i narzędzia wymagane dla 
rozwiązywaniu prostych zadań inżynierskich z zakresu budowy, technologii wytwarzania i eksploatacji 
maszyn.

egzamin - ustny, opisowy, 
testowy i inne

Wykład

Warunki zaliczenia
Wykład – warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie pozytywnej oceny z trzech pisemnych odpowiedzi
na pytania egzaminacyjne.
Laboratorium – warunkiem zaliczenia laboratorium jest wykonanie wszystkich sprawozdań
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