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Formy zajeé

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 30 2 18 1,2

Laboratorium 15 1 9 0,6

Projekt 15 1 9 0,6

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z podstawowymi wiadomosciami z technologii
budowy maszyn.

Wymagania wstepne
Podstawy metrologii, Techniki wytwarzania, Podstawy konstruowania elementéw maszyn,

Zakres tematyczny

Wyktady
- |. godz.
Lp.  Tresci programowe - WYKLAD .
st. stacj.
W1 Rodzaje pétfabrykatéw, ich wybér i przygotowanie do obrdbki. Rodzaje naddatkdw i czynniki wptywajace na ich wielko$¢.
W2  Wielko$ci podstawowe w odniesieniu do naddatkéw. Obliczenie liczby niezbednych operacji obrébkowych
W3  Normatyw naddatkéw na obrébke skrawania. Wyznaczenie warunkéw i parametréw obrébki skrawaniem.
W4  Normowanie czasu pracy. Bazy obrébkowe.
W5  Doktadnos$¢ obrdbki czesci maszyn. Czynniki wptywajace na doktadno$¢ obrdbki.
W6 Dokumentacja technologiczna.
W7  Podziat cze$ci maszyn dla racjonalnego przeprowadzenia obrébki.
W8  Proces technologiczny typowych czesci maszyn.
Suma:

Laboratorium

Lp.

L1

L2
L3
L4
L5
L6

Tresci programowe - LABORATORIUM

Analiza technologicznos$ci konstrukcji tacznie z analiza wymiarowa oraz wskazaniem kierunkéw rekonstrukcji badZ zmian, wariantowo dla
produkcji jednostkowej oraz dla produkcji wielkoseryjnej.

Dobdr materiatu wyjsciowego - pétwyrobu- z okresleniem naddatkdw technolo-gicznych.

Wariantowy dobor dla produkcji jednostkowej oraz dla produkcji wielkoseryjnej. Okreslenie zuzycia materiatu dla kazdego rodzaju produkcji.
Karta technologiczna procesu (przewodnik) wariantowo dla produkcji jednostkowej oraz dla produkcji wielkoseryjne;.

Dobér parametréw obrébki.

Obliczenie pracochtonno$ci wykonania wyrobu (normowanie czaséw obrébki i operacji technologicznych).

Forma zaliczenia

Egzamin
Zaliczenie na
ocene
Zaliczenie na
ocene
|. godz.
st. niestacj.
4 24
4 2,4
4 24
4 2,4
4 24
4 24
2 1,2
4 24
30 18
|. godz. |. godz.
st. stacj.  st. niestacj.
2 1,2
2 1,2
2 1,2
2 1,2
2 1,2
2 1,2
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Analiza dokumentacji technologiczne;j.

o |. godz. |. godz.
Lp. Tresci programowe - PROJEKT . .
L7 st. stagj. st. nigstacj.

Indywidualny dla kazdego studentap projekt procesu technologicznego obrdbki przedmiotu typu ,watek” (kazdy student otrzymuje

15 9
paramatry i wymiary kosntrukcyjne watka- 20 wariantow).
Suma: 15 9
L8 Dobdr obrabiarek i ich charakterystyka technologiczna. Dobér narzedzi i ich charakterystyka technologiczna. 2 1,2
Suma: 15 9

Projekt

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem srodkdw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, aktualnymi normami, czasopismami indywidualna praca studenta w opracowaniu sprawozdan na
zajecia laboratoryjne.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole  Metody weryfikacji Forma zajec
efektow

Student potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi wtasciwymi do realizacji zadan ® wykonanie sprawozdan

z zakresu projektowania wytwarzania i eksploatacji maszyn. Potrafi dokona¢ identyfikacji i sformutowaé laboratoryjnych

specyfikacje prostych zadan inzynierskich o charakterze praktycznym w zakresie projektowania,
technologii i eksploatacji maszyn.

Student zna zasady grafiki inzynierskiej oraz narzedzia stosowane w przygotowywaniu dokumentacji ® egzamin - ustny, opisowy, ® Wyktad
technicznej. Ma podstawowg wiedze o trendach rozwojowych w zakresie projektowania, wytwarzania, testowy i inne

budowy i eksploatacji maszyn. Zna podstawowe metody, techniki i narzedzia wymagane dla

rozwigzywaniu prostych zadan inzynierskich z zakresu budowy, technologii wytwarzania i eksploatacji

maszyn.

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie pozytywnej oceny z trzech pisemnych odpowiedzi
na pytania egzaminacyjne.
Laboratorium - warunkiem zaliczenia laboratorium jest wykonanie wszystkich sprawozdan
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