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Formy zajeé

Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 15 1 9 0,6

Laboratorium 15 1 9 0,6

Projekt 30 2 18 1,2

Cel przedmiotu

Zapoznanie studentow z teoretycznymi i praktycznymi zagadnieniami z zakresu z metodami wspomaganego komputerowo projektowania proceséw obrébki i montazu oraz

Forma zaliczenia

Egzamin
Zaliczenie na
ocene
Zaliczenie na
ocene

metodami zautomatyzowanego wytwarzania maszyn i urzagdzen. Nabycie umiejetnosci modelowania i praktycznej realizacji zautomatyzowanych uktadéw z wykorzystaniem

elementdw automatyki przemystowe;.

Wymagania wstepne
Podstawy z zakresu matematyki, Podstawy automatyki, Napedy i sterowanie

Zakres tematyczny

Tres¢ wykladowa

Lp. Tresci programowe - WYKLAD

W1 Pojecia dotyczace zautomatyzowanych elastycznych srodkéw produkcji. Budowa i dziatanie elastycznych systeméw produkceyjnych.

W2 Techniczne i organizacyjne aspekty wdrazania elastycznych systeméw produkcyjnych.

W3 Ekonomiczne aspekty stosowania elastycznych systeméw produkcyjnych. Konsekwencje zastosowania elastycznych systemow
produkcyjnych.

W4  Ocena tendencji rozwoju zastosowania elastycznych systeméw produkcyjnych.

W5 Elementy konfiguracji elastycznych systeméw obrébkowych.

W6 Podsystem obrébkowy (maszynowy). Podsystem przeptywu materiatow.

W7  Podsystem transportu. Podsystem sktadowania. Podsystem manipulowania.

W8  System obrébkowy. System przeptywu informacii.

W9 Standaryzacja i modutowo$¢ w budowie systeméw dla realizacji proceséw produkcyjnych.

Tres¢ laboratoryjna

Lp.

L1
L2
L3
L4

Tresci programowe - LABORATORIUM

Zajecia wprowadzajace. Zasady BHP. Czytanie symboli graficznych elementéw pneumatycznych.

Zasady rysowania schematéw pneumatycznych uktadéw sterowania. Analiza schematéw uktadéw pneumatycznych.
Podstawowe pneumatyczne uktady sterowania recznego. Uktady sterowania umozliwiajgce zmiane parametréw ruchu ttoka.
Realizacja pneumatycznych uktadéw sterowania z zaworami realizujgcymi okreslone funkcje logiczne

|. godz.

st. stacj.

Suma:

|. godz.
st. stacj.

N W NN

|. godz.

st. niestacj.
0,6
0,6

1,2

1,2
1,2
1,2
1,2
1,2
0,6

|. godz.

st. niestacj.
1,2
1,2
18
1,2
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Realizacja pneumatycznych uktadéw sterowania sekwencyjnego. Realizacja pneumatycznych uktadéw sterowania z licznikiem

L5 i 2 1,2
zdarzen.
L6  Realizacja pneumatycznych uktadéw sterowania z przekaznikami czasowymi. 2 1,2
L7  Modelowanie logicznych uktadéw sterowania srodowisku Matlab 2 1,2
Suma: 15 9
Czesé projektowa
|. godz. |. godz.

Lp. Tresci programowe - PROJEKT . . .
st. stacj.  st. niestac;.

obejmuje tematy wyptywajace bezposrednio z potrzeb jakie zgtasza zaktad produkcyjny z ktéry stale wspétpracuje Wydziat Mechaniczny tj. 30 18
ALU Cast - Lumel. NP. projekt automatyzacji oczyszczania odlewdw aluminiowych - 10 réznych elementéw.
Suma: 30 18

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem technik multimedialnych. Praca z literaturg fachowa. Praca indywidualna i zespotowa w trakcie realizacji éwiczen laboratoryjnych. Prezentacja
rozwigzan, analiza i dyskusja nad uzyskanymi wynikami. Laboratoria z wykorzystaniem technik multimedialnych, stanowisk laboratoryjnych Festo Didactic

metody: problemowe, analiza przypadku.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole Metody weryfikacji Forma zaje¢

efektow
Student zna podstawowe pojecia z zakresu automatyzacji i organizacji proceséw ¢ kolokwium ® Wyktad
produkeyjnych ¢ praca kontrolna
Potrafi wykonywaé obliczenia i symulacje ztoSonych uktadéw automatyki w ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
zautomatyzowanych procesach produkcyjnych, laboratoryjnych ® Projekt
Potrafi oceni¢ efekty i skutki automatyzacji procesie produkcyjnym ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium

laboratoryjnych

Potrafi dobiera¢ systemy automatyzacji i robotyzacji wybranych proceséw ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
technologicznych w procesach produkcyjnych laboratoryjnych
Student potrafi w spos6b kreatywny w grupie analizowaé, modelowac i realizowaé ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
schematy uktadéw sterowania, w szczegdInosci pneumatycznych. laboratoryjnych

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form. Ocena z wyktadu jest okreslana na podstawie koricowego kolokwium zaliczeniowego (praca pisemna)
oraz oceny za opracowanie/zaprezentowanie pracy kontrolnej. Ocena z éwiczen laboratoryjnych jest okreslana na podstawie: realizacji ¢wiczer laboratoryjnych oraz
sprawozdan/raportéw/opracowan bedacych efektem wykonania wszystkich przewidzianych do realizacji ¢wiczen. Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig wazong
z ocen za poszczegolne formy zajec, przy czym wagi wynosza odpowiednio: dla wyktadu (0.6), dla laboratorium (0.4).
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