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Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 15 1 9 0,6 Zaliczenie na
ocene
Laboratorium 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu
Zapoznanie studentow z teoretycznymi i praktycznymi zagadnieniami z zakresu automatyzacji wytwarzania maszyn i urzadzen. Nabycie umiejetnosci modelowania i praktycznej
realizacji zautomatyzowanych uktadéw z wykorzystaniem Komputerowych systeméw klasy MRP i ERP.

Wymagania wstepne
Podstawy z zakresu matematyki, Podstawy automatyki, Napedy i sterowanie.

Zakres tematyczny

Lp. Tresci programowe - WYKLAD l. godz. |. godz.
st. stacj.  st. niestac;.
W1 Klasyfikacja proceséw wytwarzania. Wybrane metody procesu automatyzacji operacji wytwarzania. 2 1
W2  Techniczne $rodki stuzgce procesowi automatyzaciji wytwarzania (uktady pneumatyczne, hydrauliczne, elektryczne). 2 2
W3 Elementy konfiguracji elastycznych systemdéw obrébkowych. Nowoczesne koncepcje wspomagajgce procesy planowania i 2 1

sterowania. Komputerowe systemy klasy MRP i ERP.

w4 Podsystem obrobkowy (maszynowy). Podsystem przeptywu materiatow. 2 1
W5 Podsystem transportu. Podsystem sktadowania. Podsystem manipulowania. 2 1
W6 System obrébkowy. System przeptywu informacji. 2 1
W7  Standaryzacja i modutowo$é w budowie systeméw dla realizacji procesow produkcyjnych. 2 1
W8  Kolokwium zaliczeniowe 1 1
Suma:15 9
Lp.  Tresci programowe - LABORATORIUM |. godz. |. godz.
st. stacj. st. niestacj.
L1 Przyktady stanowisk zautomatyzowanych. 4 2

L2 Budowa, zasada dziatania i programowanie robotéw przemystowych. 2 2


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

L3 Badanie funkcji sterowania PLC. 2 1
L4  Zasada dziatania i planowania trajektorii robota mobilnego. 2 1
L5  Analiza cykli pracy podajnika do blach. 2 2
L6  Realizacja zautomatyzowanego procesu technologicznego na tokarce CNC. 2 1
L7  Realizacja zautomatyzowanego procesu technologicznego na frezarce CNC. 2 1
L8  Automatyzacja montazu. 2 2
L9  Symulacja przeptywu produkcji zautomatyzowanych systeméw wytwérczych: gniazda, potoku, linii. 4 2
L10  Opracowanie procesu produkcyjnego dla zadanego wyrobu i przeptywu produkcji z wykorzystaniem obliczen symulacyjnych. 8 4
Suma: 30 18

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem technik multimedialnych. Praca z literaturg fachowa. Praca indywidualna i zespotowa w trakcie realizacji éwiczen laboratoryjnych. Prezentacja
rozwigzan, analiza i dyskusja nad uzyskanymi wynikami.

Laboratoria z wykorzystaniem technik multimedialnych, stanowisk laboratoryjnych FestoDidactic, Somertech, Montech, Turc — metody: problemowe, analiza przypadku.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zaje¢

Student potrafi w grupie analizowa¢, modelowaé wybrane ® KK03 ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
zautomatyzowane procesy wytwdrcze laboratoryjnych
Student ma rozszerzong wiedze z zakresu automatyzacji procesow ® K_W02 ¢ kolokwium ® Wyktad
wytwarzania . ® praca kontrolna ¢ Laboratorium
® wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych
Potrafi wykonywac obliczenia i symulacje ztozonych systeméw ® K. U08 ® wykonanie sprawozdan ® Laboratorium
obrébkowych. laboratoryjnych
Potrafi dobiera¢ systemy automatyzacji i robotyzacji wybranych ® KU10 ® wykonanie sprawozdan ® Laboratorium
proceséw technologicznych w procesach produkeyjnych. laboratoryjnych
Zna budowe i zasade dziatania nowoczesnych systemow wytworczych. ® K_W10 ® kolokwium ® Wyktad
® praca kontrolna ¢ Laboratorium
® wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych
Student potrafi zaprojektowac i modelowaé wybrane uktady ¢ K_U09 ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
manipulowania . laboratoryjnych
Rozpoznaje szczeg6towe aspekty automatyzacji w procesach ® K_Wo07 ® kolokwium ® Wyktad

wytwérczych.

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koficowa jest $rednig arytmetyczng ocen za poszczegdlne formy.

Literatura podstawowa

praca kontrolna
wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

® Laboratorium
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