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Wyktad 15 1 9 0,6 Zaliczenie na ocene

Projekt 15 1 9 0,6 Zaliczenie na ocene

Cel przedmiotu
Zapoznanie studentéw z metodami analizy proceséw przemystowych pod katem mozliwosci ich modelowania i projektowania. Omdwienie metod organizacji proceséw
przemystowych. Zapoznanie studentéw z zasadami doboru technologii, wyposazenia technicznego oraz systemu nadzoru w zaleznosci od typu procesu przemystowego.

Wymagania wstepne
Matematyka, Fizyka, Mechanika techniczna, Elementy statystyki, umiejetnosci postugiwania sie podstawowymi narzedziami informatycznymi.

Zakres tematyczny
Wyktad:

Klasyfikacja proceséw. Podstawy opracowywania procesow przemystowych i przenoszenia na skale przemystowa. Procesy ciggte i dyskretne. Istota tworzenia i usprawniania
procesow produkcyjnych. Dobér technologii, organizacja gniazd produkcyjnych. Podstawy modelowania proceséw. Podstawy automatyzacji proceséw przemystowych. Analiza i
projektowanie procesu przeptywu produkcji. Przeptyw produkcji w réznych jej typach, formach i odmianach organizacyjnych. Projektowanie systeméw produkcyjnych -
produkcja seryjna, jednostkowa, technologia grupowa, elastyczne systemy produkcyjne. Pomiary i nadzér w procesach przemystowych. Ewidencja i kontrolowanie oraz
dokumentacja zwigzana z przeptywem produkcji.

Projekt:

Indywidualna realizacja projektu procesu produkcyjnego dla okreslonego produktu w zakresie: doboru technologii wykonania, struktury procesu produkcyjnego, zaplanowania
infrastruktury lokalowej, doboru wyposazenia technologicznego, zaplanowania zasobdw ludzkich, przestrzennego rozmieszczenia stanowisk pracy, struktury organizacyjnej
systemu przemystowego, harmonogramu realizacji projektu.

METODY

Metody ksztatcenia
Wyktady tradycyjne, oraz z wykorzystaniem technik multimedialnych. Praca indywidualna nad zadaniem projektowym. Prezentacja rozwiazar, dyskusja nad projektami

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole Metody weryfikacji Forma zajeé
efektow

Potrafi okresli¢ cele i priorytety przy projektowaniu procesu produkcyjnego, jest kreatywny i ® przygotowanie projektu ® Projekt

zdeterminowany do ich osiggania.

Jest $wiadomy intensywnego rozwoju metod inzynierii proceséw przemystowych, rozumie ® kolokwium ® Wyktad
koniecznos¢ ciggtego uczenia sie, i siegania po nowe techniki. ® przygotowanie projektu ® Projekt
Potrafi dobiera¢ odpowiednig technologie wytwarzania oraz sposéb zorganizowania procesu ® kolokwium ® Wyktad

przemystowego ® przygotowanie projektu ® Projekt
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Opis efektu Symbole Metody weryfikacji Forma zajeé

efektow
Potrafi zdefiniowa¢ podstawowe pojecia z zakresu planowania, modelowania i projektowania ® kolokwium ® Wyktad
proceséw przemystowych. Potrafi dokona¢ klasyfikacji proceséw przemystowych.
Potrafi zaprojektowaé proces produkcyjny w zakresie technicznym, technologicznym, ¢ kolokwium ® Wyktad
infrastrukturalnym i organizacyjnym oraz potrafi zaprojektowac przeptywy produkcyjne dla réznych ® przygotowanie projektu ® Projekt
typéw produkcji.
Potrafi przeanalizowaé proces przemystowy pod katem mozliwosci wprowadzenia usprawnien ® kolokwium ® Wyktad

oraz automatyzacji.

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form. Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegdlne formy
zajec.
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