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Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat ® drinz. Pawet Schlafka
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Formy zajeé

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 15 1 9 0,6 Egzamin
Laboratorium 30 2 18 12 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest poszerzenie wiedzy dotyczacej stosowania bezubytkowych technologii wytwarzania w celu ksztattowania postaci, struktury i wtasciwosci produktéw.

Wymagania wstepne

Inzynieria wytwarzania |

Zakres tematyczny
Wyktad:

o |. godz. |. godz.
Lp. Tresci programowe - WYKLAD . ) .
st.stacj.  st. niestacj.
W1 Wprowadzenie. Obrébka cielna i cielno-chemiczna. Obrébka cieplna stopdw miedzi. 2 1,2
w2 Procesy technologiczne ksztattowania struktury i wtasnos$ci tworzyw inzynierskich: metalurgia proszkéw, wytwarzanie i ksztattowanie 5 12

materiatéw ceramicznych, szkiet, kompozytow, odlewanie, obrdbka plastyczna metali i stopow.
W3 Procesy technologiczne ksztattowania struktury i wtasnos$ci tworzyw inzynierskich: metalurgia proszkéw, wytwarzanie i ksztattowanie 5 12
materiatdw ceramicznych, szkiet, kompozytow, odlewanie, obrébka plastyczna metali i stopow. !
W4 Nowoczesne metody wytwarzania odlewdw 2 1,2
W5 Technologie ciecia 2 1,2
W6 Badania nieniszczace. Niezgodnosci w ztagczach spajanych 2 1,2
W7 Technologie spajania metali 2 1,2
W8 Technologie spajania metali 1 0,6
Suma: 15 9

Laboratorium:

- |. godz. . godz.

Lp.  Tresci programowe - LABORATORIUM X . X
st. stac;j. st. niestacj.

L1 Wprowadzenie. Metalurgia proszkdéw - wywarzanie kot zebatych. 2 2

L2 Obrébka cieplna stopow miedzi. 2 2

L3 Technologia procesu cynkowania - Ocena jako$ci wytworzonych powtok. 2

L4 Wptyw wybranych parametréw ciecia termicznego na jako$¢ krawedzi cietych. 2

L5 Spawanie MIG/MAG. 2

L6 Okreslenie przyczyn powstawania wad materiatach i wyrobach 2

L7 Obrébka plastyczna metali i stopdw - Procesy giecia. 2

L8 Termin odrébczy 2

L9 Badania mas formierskich (wptyw H20) 2

L10  Metody pomiaru temperatur 2 2


http://www.wm.uz.zgora.pl/
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L11
L12
L13
L14
L15

Formy specjalne - Odlewanie ci$nieniowe
Szybkos¢ krzepniecia w formach piaskowych i metalowych

Trendy rozwojowe dotyczace ksztattowania struktury i wtasnosci tworzyw inzynierskich - modyfikacja stopéw aluminium

Badania nieniszczace materiatow i wyrobow
Termin odrébczy / Zaliczenie

Metody ksztatcenia

Wyktad konwencjonalny z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z literaturg fachowa.

Laboratoria realizowane w grupach ¢éwiczeniowych, niektére zajecia prowadzone sg w formie ¢wiczer produkcyjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu

Ma wiedze o trendach rozwojowych proceséw technologicznych dotyczacych ksztattowania ® K_W05

struktury i wkasnosci tworzyw inzynierskich

Potrafi dokona¢ krytycznej analizy sposobu funkcjonowania i oceni¢ istniejace rozwigzania ® K.U15
techniczne zwigzane z ksztattowaniem struktury i wtasnosci tworzyw konstrukcyjnych

Ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki stosowania proceséw ® K_K02
ksztattowania struktury i wtasnosci tworzyw inzynierskich, w tym ich wptywu na Srodowisko, i
zwigzanej z tym odpowiedzialno$ci za podejmowane decyzje

Ma uporzadkowang wiedze ogding dotyczgcg proceséw technologicznych (obrébka cieplna, ® K_W03
metalurgia proszkéw, wytwarzanie i ksztattowanie materiatéw ceramicznych, szkiet i

kompozytéw, odlewanie, obrébka plastyczna metali i stopdw, obrébka cieplno - chemiczna,

wytwarzania powtok) ksztattowania struktury i wkasnosci tworzyw inzynierskich, ich struktury

i projektowania.

Potrafi oceni¢ przydatno$¢ i mozliwo$¢ wykorzystania nowych technologii ksztattowana ® K.U15
struktury i wtasnosci tworzyw konstrukcyjnych

Warunki zaliczenia
Laboratorium: ocena jest wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajacej, wiedze, umiejetnosci zwigzane z realizacjg ¢wiczen i przygotowaniem sprawozdan. Warunkiem
zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny ze wszystkich zaje¢ laboratoryjnych przewidzianych w ramach programu, z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na
zajeciach.

Suma:

Symbole efektéow Metody weryfikacji

egzamin - ustny,
opisowy, testowy i inne

dyskusja

obserwacja i ocena
aktywnosci na zajeciach
odpowiedz ustna
wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

dyskusja

obserwacja i ocena
aktywnosci na zajeciach
odpowiedz ustna
wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

egzamin - ustny,
opisowy, testowy i inne

obserwacja i ocena
aktywnosci na zajeciach
odpowiedz ustna
przygotowanie referatu
wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

N NN NN

Forma zajec¢

Wyktad

Laboratorium

Laboratorium

Wyktad

Laboratorium

Wyktad: warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z Egzaminu przeprowadzonego na koniec semestru obejmujgcego weryfikacje znajomosci

podstawowych zagadnien. Na ocene z wyktadu sktadajg sie pozytywne oceny z kazdego z 5-ciu pytan zaliczeniowych. Wpisuje sie $rednig ocene z 5-ciu pytan.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koficowa z przedmiotu jest $rednig arytmetyczng ocen z Egzaminu i laboratorium.

Literatura podstawowa
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Materiaty wyktadowe
Dobrzanski L.A.: Metaloznawstwo z podstawami nauki o materiatach, WNT, Warszawa 2001.
Dobrzanski L.A., Metalowe materiaty inzynierskie, WNT, Warszawa 2004

Hryniewicz T., Technologia powierzchni i powtok, wyd. Politechniki Koszalinskiej, Koszalin 2004



5. Ashby M., Shercliff H.,Cebon D., Inzynieria materiatowa, tom 1, wyd. Galaktyka 2011
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1. Plichta J., Plichta St.: Komputerowo zintegrowane wytwarzanie, Wyd. Politechniki Koszalinskiej, Koszalin 1999

2. Ruszaj A.: Niekonwencjonalne metody wytwarzania elementéw maszyn i narzedzi, 10S, Krakéw 1999
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