Techniki wytwarzania - opis przedmiotu

Informacje ogdlne

Nazwa przedmiotu Techniki wytwarzania

Kod przedmiotu 06.9-WM-ZilP-P-13_19

Wydziat Wydziat Mechaniczny

Kierunek Zarzadzanie i inzynieria produkcji
Profil ogdInoakademicki

Rodzaj studiow pierwszego stopnia z tyt. inzyniera
Semestr rozpoczecia semestr zimowy 2021/2022

Informacje o przedmiocie

Semestr 2

Liczba punktéw ECTS do zdobycia 4

Typ przedmiotu obowiazkowy

Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat ® dr hab. inz. Radostaw Maruda, prof. UZ

® drinz. Pawet Schlafka
® prof. dr hab. inz. Adam Bydatek

® drinz. Janusz Walkowiak

Formy zajec¢

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene
Laboratorium 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie stuchaczy z najwazniejszymi metodami wykonywania pétfabrykatéw o réznej postaci, ksztattowania czesci maszyn na drodze obrébki
ubytkowej i bezubytkowej, zapoznanie ze sposobami cigcia materiatow, taczenia i spajania czesci, przetwérstwem tworzyw sztucznych, wybranymi technikami pomiarowymi
oraz dostarczeniem informacji odno$nie stosowanych w przemysle maszyn i urzadzer produkcyjnych.

Wymagania wstepne

Podstawy chemii i fizyki na poziomie LO.

Zakres tematyczny

Wyktady:

W1. Wprowadzenie. Wybrane zagadnienie z proceséw hutniczych.

W2. Techniki otrzymywania odlewéw. Materiaty stosowane na formy odlewnicze. Techniki wytwarzania form.

W3. Odlewanie do form trwatych i specjalne technologie odlewania, specjalne materiaty formierskie.

W4. Techniki unikania wad odlewniczych, technologicznosé odlewu, dokumentacja technologiczna. Srodowiskowe zagrozenia proceséw metalurgicznych.

W5. Ogélina klasyfikacja procesdw spajania, charakterystyka i zastosowanie procesow spawalniczych. Spawalno$¢ materiatéw konstrukcyjnych. Metody spajania.
W6. Metody spajania. Procesy ciecia materiatéw. Robotyzacja proceséw spawalniczych. Wady spawalnicze.

W7. Podstawy fizyczne ksztattowania plastycznego metali. Metody ksztattowania plastycznego blach i bryt, mechanika proceséw. Maszyny i urzadzenia stosowane w obrébce
plastycznej

W8. Podstawy fizyczne ksztattowania plastycznego metali. Metody ksztattowania plastycznego blach i bryt, mechanika proceséw. Maszyny i urzadzenia stosowane w obréhce
plastycznej

W9. Metody badari czesci i elementéw maszyn.

W10. Klasyfikacja tworzyw polimerowych wraz z charakterystyka poszczegélnych grup tworzyw. Materiaty dodatkowe i Srodki modyfikujace wtasciwosci tworzyw. Klasyfikacja
wazniejszych metod przetwoérstwa.

W11. Fizyczne podstawy przetworstwa. Technologia wtryskiwania, wyttaczania, prasowania. Rodzaje powtok. Techniki naktadania powtok. Elementy inzynierii powierzchni.

W12. Obrébka skrawaniem-pojecia podstawowe i podstawy fizyczne.


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

W13. Materiaty na narzedzia skrawajace.

W14. Charakterystyka proceséw obrdbki widrowej: toczenie, frezowanie, wiercenie.
W15. Charakterystyka proceséw obrébki $ciernej: szlifowanie, honowanie, docieranie.
Zakres tematyczny laboratorium:

L1. Wprowadzenie. Opracowanie technologii wykonania odlewu.

L2. Reczne wykonywanie form piaskowych.

L3. Odlewanie do form piaskowych i metalowych.

L4. Odlewanie do form specjalnych.

L5. Ocena jakosciowa odlewdw.

L6. Spawanie metoda MIG/MAG

L7. Okreslanie ttocznosci blach

L8. Wyznaczanie kata sprezynowania w procesie giecia

L9. Wiryskiwanie tworzyw termoplastycznych

L10. Identyfikacja tworzyw sztucznych stosowanych w budowie maszyn

L11. Toczenie powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych

L12. Frezowanie ksztattowe

L13. Obrébka otworéw.

L14. Szlifowanie powierzchni ptaskich i obrotowych.

L15. Obrébka uzebien. Zaliczenie.

Metody ksztatcenia
Wyktad - konwencjonalny.

Laboratorium - praca zespotowa w trakcie wykonywania ¢wiczen, ¢wiczenia o charakterze produkcyjnym (w niektérych tematach).

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji

Potrafi wspotdziatac i pracowac w grupie, przyjmujac rozne role. ® K K03

Potrafi zastosowa¢ odpowiednia technike wytwarzania czesci maszyny w powigzaniu z ¢ K U31
gatunkiem materiatu, pétfabrykatem, ksztattem, struktura i wtasciwosciami uzytkowymi
wyrobu, wielkoscia produkcji.

Ma podbudowang teoretycznie wiedze szczegdtowa zwigzang z wybranymi zagadnieniami ® KW26
ksztattowania wtasciwosci gotowych wyrobow.

Ma podstawowa wiedze w zakresie technik wytwarzania i eksploatacji maszyn, uktadéw ® K.Wi0
mechanicznych oraz systemow wytwérczych niezbedng do formutowania i rozwigzywania

prostych zadan z zakresu Inzynierii Produkcji metodami Inzynierii Mechanicznej; zna

podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu prostych

zadan inzynierskich.
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Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zajeé¢

Ma uporzadkowang podbudowang wiedze w zakresie podstawowych technik wytwarzania ® K_W12 ® biezaca kontrola na ® Wyktad
zwigzang z Zarzadzaniem i Inzynierig Produkcji. zajeciach ® Laboratorium
® kolokwium

® wykonanie sprawozdan

laboratoryjnych

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia wyktadu jest uzyskanie pozytywnych ocen z 3 kolokwiéw przeprowadzonych w trakcie semestru, obejmujacych weryfikacje znajomosci
podstawowych zagadnien. Kazde kolokwium czastkowe zawiera po 3 pytania. Warunkiem zaliczenia kolokwium jest uzyskanie pozytywnej oceny z kazdego z 3 pytan. Ocena z
kolokwium stanowi Srednig.

Laboratorium - ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajgcej umiejetnosci zwigzane z realizacjg ¢wiczen laboratoryjnych i przygotowania sprawozdan z zajeé¢
laboratoryjnych przewidzianych do realizacji w ramach programu, z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach.

Zaliczenie przedmiotu: ocena koficowa na zaliczenie przedmiotu jest Srednig arytmetyczng z ocen za poszczegdlne formy zajec.
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