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Zapoznanie studentow z teoretycznymi i praktycznymi zagadnieniami z zakresu utrzymania ruchu w tym automatyzacji procesow produkcyjnych i montazu, z metodami

wspomaganego komputerowo projektowania zautomatyzowanych proceséw obrdbki i montazu oraz metodami planowania utrzymania ruchu maszyn i urzadzen.

Wymagania wstepne

Podstawy z zakresu matematyki, Podstawy automatyki, Napedy i sterowanie, automatyzacji

Zakres tematyczny

Tresé wyktadowa

- |. godz. |. godz.
Lp. Tresci programowe - WYKLAD . . .
st. stac;j. st. niestacj.
W1 Pojecia dotyczace utrzymanie ruchu, automatyzacji i organizacji proceséw produkcyjnych w tym zautomatyzowanych elastycznych srodkéw 1 06
produkeji. '
w2 Budowa i dziatanie elastycznych systeméw produkcyjnych. Techniczne i organizacyjne aspekty wdrazania elastycznych systeméw 5 19
produkcyjnych. '
W3 Konfiguracja elastycznych systeméw obrébkowych. Podsystem obrébkowy (maszynowy). 2 1,2
W4 Podsystem przeptywu materiatow. Podsystem transportu. Podsystem sktadowania. Podsystem manipulowania. 2 1,2
W5 System planowania przegladéw, remontéw i odbioréw technicznych. 2 1,2
W6 Cel tworzenia i zasady funkcjonowania systemu planowania utrzymania ruchu w procesach produkcyjnych System przeptywu informacji. 2 12
W7 Proces technologiczny montazu jako cze$¢ procesu produkcyjnego. Struktura procesu technologicznego montazu. 2 1,2
W8 Elementy struktury procesu technologicznego i ich charakterystyka. Klasyfikacja operacji procesu technologicznego montazu. Przebieg 5 19
procesu technologicznego w systemach produkcyjnych. '
Suma: 15 9
Tres$¢ Laboratoryjna
. |. godz. |. godz.
Lp. Tresci programowe - LABORATORIUM . . .
st. stacj. st. niestacj.
L1 Zajecia wprowadzajace. Zasady BHP. Czytanie symboli graficznych elementéw pneumatycznych i zasady . Zasady rysowania schematéw 2 12
pneumatycznych uktadéw sterowania. '
L2 Analiza schematéw uktadéw pneumatycznych Podstawowe pneumatyczne uktady sterowania recznego. Uktady sterowania umozliwiajace 5 12

zmiang parametréw ruchu ttoka.
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Realizacja pneumatycznych uktadéw sterowania z zaworami realizujgcymi okreslone funkcje logiczne. Realizacja pneumatycznych

L3 3 ) . 3 18
uktaddéw sterowania sekwencyjnego.
P Realizacja pneumatycznych uktadéw sterowania z licznikiem zdarzen. Realizacja pneumatycznych uktadéw sterowania z przekaznikami p 24
czasowymi.
L5 Modelowanie logicznych uktadéw sterowania w Srodowisku Matlab. 4 2,4
Suma: 15
Tresé projektowa
- . godz. . godz.
Lp. TreSci programowe - PROJEKT . . .
st.stacj. st niestac;.
P1 Sterowanie produkcja. Projektu zwigzany z analiza wybranych algorytmow sterowania produkcjg stosowanych w przedsiebiorstwach 6 36
produkcyjnych.
P2 Automatyzacja proceséw przemystowych. Projekt polega na analizie wtasnosci dynamicznych wybranych proceséw na podstawie symulacji p 94
w $rodowisku FluidSim. '
P3 terowniki programowalne w uktadach automatyki. Tematyka projektéw bedzie dotyczy¢ takich zagadnien jak: zaawansowane techniki 5 3
programistyczne w sterownikach PLC, wykorzystanie srodowiska Matlab-Simulink.
Suma: 15 9

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem technik multimedialnych. Praca z literaturg fachowa. Praca indywidualna i zespotowa w trakcie realizacji ¢wiczer laboratoryjnych. Prezentacja
rozwigzan, analiza i dyskusja nad uzyskanymi wynikami.

Laboratoria z wykorzystaniem technik multimedialnych, stanowisk laboratoryjnych Festo Didactic - metody: problemowe, analiza przypadku,
Projekt - metoda problemowa, analiza przypadku, burza mézgu
Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole Metody weryfikacji Forma zajeé
efektow

Potrafi dobiera¢ systemy automatyzacji i robotyzacji wybranych proceséw ¢ projekt Laboratorium
technologicznych w procesach produkcyjnych. ® wykonanie sprawozdan ® Projekt

laboratoryjnych

Potrafi oceni¢ efekty i skutki automatyzacji w procesie produkcyjnym. ® wykonanie sprawozdan Laboratorium

laboratoryjnych

Student zna podstawowe pojecia z zakresu automatyzacji procesow ¢ kolokwium ® Wyktad
produkceyjnych. ¢ praca kontrolna
Student potrafi zaprojektowaé, modelowac i zbudowaé¢ wybrane uktady ® projekt ® Laboratorium

sterowania. ® wykonanie sprawozdan ® Projekt
laboratoryjnych

Rozpoznaje gtdwne aspekty automatyzaciji w procesach produkcyjnych. ® kolokwium ® Wyktad
® praca kontrolna

Zna budowe i zasade dziatania elastycznych systemow produkcyjnych. ® kolokwium ® Wyktad
® praca kontrolna

Laboratorium
zautomatyzowanych procesach produkcyjnych. ® wykonanie sprawozdan ® Projekt

Potrafi wykonywac obliczenia i symulacje ztozonych uktadéw automatyki w ® projekt

laboratoryjnych

Student potrafi w grupie analizowaé, modelowac i podtacza¢ schematy uktadéw ® wykonanie sprawozdan Laboratorium

pneumatycznych realizujacych okreslone uktady starowania. laboratoryjnych

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.
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