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Cel przedmiotu
Celem jest zapoznanie studentow z projektowaniem proceséw technologicznych obrébki skrawaniem na obrabiarki CNC z wykorzystaniem komputerowego wspomagania
wytwarzania.

Wymagania wstepne
Inzyniera wytwarzania.
Podstawy programowania obrabiarek CNC.

Podstawy projektowania proceséw technologicznych obrébki skrawaniem.

Zakres tematyczny
Lp.  Tresci programowe - LABORATORIUM |. godz. |. godz.
st. stacj. st niestacj.
L1 Zasady tworzenia programéw na obrabiarki CNC. Osie sterowan i wielko$ci charakterystyczne. 2 1
L2 Wiadomosci ogéline (struktura programu, uruchomienie programu, interfejs uzytkownika, konfiguracje interfejsu). 2 1
L3 Podstawy obstugi programu (oméwienie mozliwosci pracy na plikach krawedziowych - 2D i brytowych - 3D, podstawy tworzenia 4 2

geometrii ptaskiej, tryby pracy CAD i CAM, import plikow 3D, tworzenie tekstow).

L4 Definiowanie uchwytéw i pétfabrykatu. Definiowanie punktéw zerowych. 2 1
L5 Obstuga magazynu narzedzi i tworzenie narzedzi. 2 1
L6 Cykle i operacje na plikach 2D (przygotowanie plikow 2D do obrébki, definiowanie sekwencji obrébki). 2 1
L7 Obrébka detalu na przyktadzie dokumentacji 2D. 6 4
L8 Cykle i operacje na plikach 3D (przygotowanie pliku 3D do obrébki, tworzenie obrdbki detalu na przyktadzie plikéw 3D, definicja 8 6

szablonéw obrébczych, wykorzystanie opcji asocjatywnosci do plikéw 3D).

L9 Przeprowadzanie symulacja obrébki. Wykorzystanie wynikéw symulacji. 2 1

Suma:30 18

Metody ksztatcenia
Praca w laboratorium komputerowym z wykorzystaniem srodkdw audiowizualnych. Praca wspélna z prowadzacym zajecia, a takze indywidualna z ksigzkami, katalogami oraz


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

normami podczas realizacji projektu.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie
Opis efektu Symbole  Metody weryfikacji Forma zajeé
efektow
Potrafi postugiwac sie technikami informacyjno - komunikacyjnymi wtasciwymi do realizacji zadan ® projekt ¢ Laboratorium
inzynierskich w zakresie projektowania, produkcji i uzytkowania maszyn i urzadzen

Zna podstawowe metody projektowania, technologii wytwarzania, wyposazenia technicznego i materiaty ¢ aktywnosé w ® Laboratorium
wykorzystywane przy rozwigzywaniu ztozonych zagadnier inzynierskich trakcie zajec¢

¢ dyskusja

¢ projekt
Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych oraz innych wtasciwie dobranych zrédet, takze w ¢ dyskusja ® Laboratorium
jezyku angielskim lub innych jezykach obcych, w zakresie projektowania, wytwarzania, eksploatacji ® projekt

maszyn, automatyzacji organizacji produkcji, potrafi integrowac uzyskane informacje, dokonywac ich
interpretaciji, krytycznej oceny, a takze wycigga¢ wnioski oraz formutowac i uzasadniac opinie

Ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu ¢ dyskusja ® Laboratorium
m. in. na $rodowisko, aspekty socjalne, oraz zwigzanej z tym odpowiedzialno$ci inzyniera za ® projekt
podejmowane decyzje

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny z projektu procesu technologicznego obrébki skrawaniem na obrabiarke CNC z wykorzystaniem komputerowego
wspomagania wytwarzania realizowanego w ramach zaje¢ laboratoryjnych.

Literatura podstawowa
1. Kochan P.:" Edgecam. Wieloosiowe frezowanie CNC", Wydawnictwo Helion 2014.

2. Edgecam - materiaty szkoleniowe.

Literatura uzupetniajaca
1. Feld M.:"Podstawy projektowania procesow technologicznych typowych czesci maszyn", WNT Warszawa 2000
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