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Nabycie wiedzy i umiejetnosci w zakresie organizacji pracy na stanowisku produkcyjnym.

Wymagania wstepne
Wprowadzenie do inzynierii produkcji

Zakres tematyczny
Wyktady:

W1. Podstawy ustalania danych. Rodzaje danych. Dane zalezne, niezalezne, bezwzgledne i wzgledne.

W2. Analiza (rodzaje przebiegéw). Definicja i cel rodzajéw przebiegdw.

W3. Podstawowe definicje do podziatu przebiegéw w odniesieniu do cztowieka, Srodka produkcji i przedmiotu pracy.

W4. Synteza czasu w odniesieniu do cztowieka.

W5. Synteza czasu w odniesieniu do $rodka produkcji.

W6. Synteza czasu w odniesieniu do przedmiotu pracy.

W7. Podstawy pomiaru czasu na produkcji.

W8. Arkusze pomiaru czasu pracy. Arkusze do pomiaru produkcji jednostkowej i seryjnej.

W9. Program analizy pomiaréw czasu.
W10. Analiza statystyczna pomiaru czaséw.

W1

_

W12. Praca wielostanowiskowa - dane czasowe. Praca wielostanowiskowa - wariantowanie pracy - praca regularna/nieregularna, czasowo réwna/nieréwna.

W13. Sporzadzanie harmonograméw i planowanie obcigzen.

. Produkcja jednostkowa - pomiar czasu. Produkcja seryjna - pomiar czasu.

W14. Réwnowazenie linii i ustalanie pozioméw zatrudnienia. Poréwnywanie wydajnosci

W15. Narzedzia informatyczne do wspomagania zarzadzania srodowiskiem pracy. Zastosowania praktyczne.

Cwiczenia:

Forma zaliczenia

Egzamin
Zaliczenie na
ocene


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

C1-C2 Okreslanie i analiza odcinkéw przebiegu w odniesieniu do odniesieniu do cztowieka, $rodka produkcji i przedmiotu pracy - przyktady i ich analiza.

C3-C4 Synteza czaséw w odniesieniu do cztowieka, $rodka produkcji i przedmiotu pracy - przyktady obliczeniowe.

C5-C6 Podstawowe obliczenia wydajnosci, czasow przygotowawczo-zakofczeniowych, czaséw jednostkowych i czasdw technologicznych.

C7 - C8 Analiza i podstawowe obliczenia w arkuszach pomiaréw czasow.

C9 - C10 Analiza statyczna pomiaru czaséw - obliczenia w przyktadach.

C11 Wyznaczenie i podstawowe obliczenia pozostatych czasow produkcyjnych procesu technologicznego (czas uzupetniajacy, czas odpoczynku)
C12 Analiza pracy wielostanowiskowej, podstawowe obliczenia zwigzane z wyborem wariantu pracy wielostanowiskowej.

C13 Harmonogramowanie, planowanie i obliczanie obcigzen do procesu technologicznego.

C14 Obliczenia poziomdw zatrudnienia i rownowazenie linii.

C15 Kolokwium (zadania z tresci przedmiotu)

Metody ksztatcenia

Wyktad konwencjonalny

Cwiczenia - rozwigzywania zadar ze zrozumieniem.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu
Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych oraz innych Zrédet, integrowac je,
dokonywac ich interpretacji oraz wyciaga¢ wnioski i formutowac opinie.

Ma uporzadkowang, podbudowang wiedze w zakresie podstaw zarzgdzania zwigzang z
Zarzadzaniem i Inzynierig Produkcji.

Potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzgce do realizacji okreslonego przez siebie i innych
zadania.

Ma wiedze w zakresie matematyki, obejmujaca podstawy algebry liniowej, rachunku rézniczkowego
i catkowego, rachunku prawdopodobierstwa i statystyki matematycznej, niezbedna do
formutowania i rozwigzywania prostych zadan z zakresu Zarzadzania i Inzynierii Produkcji
realizowanej metodami Inzynierii Mechaniczne;.

Potrafi przy formutowaniu i rozwigzywaniu zadan zwigzanych z inzynierig mechaniczng oraz
zarzadzaniem i produkcija z jej wykorzystaniem dostrzegaé ich aspekty systemowe, ekonomiczne,
prawne oraz spoteczne.

Warunki zaliczenia
Wyktad: egzamin

Symbole efektow

¢ KU1

Metody weryfikacji

Ocena wystawiana na podstawie sprawdzianu pisemnego obejmujacego weryfikacje znajomosci podstawowych zagadnien.

Cwiczenia: kolokwium na ocene

Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajacej umiejetnosci zwigzane z realizacjg ¢wiczen.

Ocena koricowa z przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z poszczegélnych form jego realizacji.
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