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Informacje ogdlne

Nazwa przedmiotu Podstawy harmonogramowania produkcji
Kod przedmiotu 06.9-WM-ZilP-ZPU-P-56_22

Wydziat Wydziat Mechaniczny

Kierunek Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Profil ogdlnoakademicki

Rodzaj studiow pierwszego stopnia z tyt. inzyniera
Semestr rozpoczecia semestr zimowy 2023/2024

Informacje o przedmiocie

Semestr 6

Liczba punktéw ECTS do zdobycia 3

Typ przedmiotu obowigzkowy

Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat ® drinz. Roman Kielec, prof. UZ

Formy zajec¢

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 15 1 9 0,6 Egzamin

Projekt 30 2 18 1,2 Zaliczenie na ocene

Cel przedmiotu

Przekazanie podstawowej wiedzy z zakresu tradycyjnych metod harmonogramowania produkcji (PERT, GANTT, CPM, MPM) i nowatorskiej (DSM). Umiejetno$¢ w postugiwaniu
sie programem komputerowymi do harmonogramowania produkcji MsProject. Przedmiot stanowi kompendium wiedzy w zakresie sterowania i nadzoru realizacji projektow
inzynierskich.

Wymagania wstepne

Zarzadzanie produkcjg i ustugami, rachunek kosztéw dla inzynieréw
Zakres tematyczny

Wyktad

W1: Dekompozycja przedsiewziecia.

W?2: Wspomaganie zarzadzania przedsiewzieciami za pomocg oprogramowania MS Projekt z wykorzystaniem metody wykresu paskowego GANTT i harmonogramu sieciowego
PERT.

W3-4: Algorytm harmonogramowania (wyznaczenie czasu rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych zadar).

W5-6: Wprowadzenie zadan do MS Projekt i tworzenie relacji miedzy zadaniami.

W?7: Wyszukiwanie, sortowanie i $ledzenie struktury hierarchicznej zadar.

W8: Analiza relacji zachodzacych pomiedzy zadaniami w metodzie CPM na standardowym przyktadzie (czynno$ci bezposrednio poprzedzajgcych).

Projekt

P1-2: Omoéwienie i wybdr produktu do harmonogramowanie przebiegu procesu produkcyjnego

P2: Dekompozycja wybranego produktu

P3: Ustalenie zaleznosci systemu technicznego (zespotu, podzespotu, czesci i detali)

P4-8: Na podstawie wybranego przedsiewziecia, w oparciu o znane metody i techniki harmonogramowania proceséw produkcyjnych, zaplanowac jego optymalny przebieg
P9: Dobdr systeméw wytworczych

P10-12: Planowanie przeptywu w warunkach ograniczen zasobowych, TOC - teoria ograniczenn w harmonogramowaniu, strategie planowania, kierowania i kontrolowania
produkcji - podstawowe zasady sterowania przeptywem

P13-14: Multimedialna prezentacja zrealizowanych projektow

P15: Zaliczenie na ocene

Metody ksztatcenia


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Wyktad konwencjonalny.

Projekt: praca zespotowa, burza mézgéw.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zajeé

Ma uporzadkowang, podbudowang wiedze w zakresie podstaw harmonogramowania ® K W28 ® egzamin - ustny, opisowy, ¢ Wyktad

produkcji testowy i inne ® Projekt
¢ projekt

Ma uporzadkowang, podbudowang wiedze w zakresie zarzadzania produkcjg przemystowg i ® K_W30 ® egzamin - ustny, opisowy, ® Wyktad

ustugami oraz organizacja systeméw produkcyjnych zwigzang z Zarzadzaniem i Inzynierig testowy i inne ® Projekt

Produkcji. ® projekt

Potrafi pracowaé indywidualnie i w zespole; potrafi zaprojektowac sktad zespotu, wskaza¢ ¢ K_U03 ® projekt ® Projekt

oczekiwania wobec cztonkéw zespotu oraz zarzadzac pracg matego zespotu.

Potrafi wspotdziata¢ pracowaé w grupie przyjmujac rézne role. ® K_K03 ® projekt ® Projekt

Potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb kreatywny i przedsiebiorczy. ® K_K06 ® odpowiedz ustna ® Projekt

Warunki zaliczenia
Wyktad: egzamin

Ocena wystawiana na podstawie egzaminu pisemnego obejmujacego weryfikacje znajomosci podstawowych zagadnien.
Projekt: zaliczenie na ocene

Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajgcej umiejetnosci zwigzane z realizacjg zadan projektowych i przygotowanie sprawozdania oraz sktadowej za ,obrone” przez
studenta sprawozdania z realizacji projektu.
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