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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdw z zagadnieniami zwigzanymi z technologicznym przygotowaniem produkcji wraz z zapewnieniem oczekiwanej jakosci wyrobu.
Student powinien posig$¢ umiejetno$¢ analizy dokumentacji konstrukcyjnej pod katem technologiczno$ci konstrukcji, tj. oceny konstrukcji lub poszczegdlnych jej elementéw z
punktu widzenia ich normalizacji, racjonalnego doboru i 0oszczednosci materiatu, racjonalnego ksztattowania pétfabrykatéw oraz technologii ksztattowania przy minimalnych
kosztach wytwarzania z uwzglednieniem wielko$ci produkcji i warunkéw uzytkowania przy zachowaniu zagdanych wymagan jakosciowych.

Wymagania wstepne

Techniki wytwarzania, Grafika inzynierska 2D, Grafika inzynierska 3D, Procesy produkcyjne

Zakres tematyczny

W ramach wyktadu omawiane sa nastepujace zagadnienia:

W1: Pojecie technologicznosci i jakosci. Determinanty jakosci w procesie produkcyjnym. Technologicznos¢ konstrukcji pod wzgledem montazu.
W2: Technologiczna konstrukcja - wymagania konieczne do spetnienia w procesie projektowania wyrobu. Dobér materiatu, a funkcja wyrobu.
W3: Oznaczenia jakosci wykonania na rysunkach konstrukcyjnych. Wielko$¢ produkcji, a technologicznosé i jako$¢ wyrobdw. Pétfabrykaty.

W4: Aktualne trendy rozwojowe technik wytwarzania ze szczeg6lnym uwzglednieniem czynnikéw wptywajgcych na obnizke kosztow produkcji (zmniejszenie energochtonnosci i
zuzycia materiatéw, automatyzacja) przy jednoczesnym podwyzszeniu jakosci wyrobow. Kryteria i zasady wyboru optymalnego procesu technologicznego.

W5-6: Technologiczno$é i jako$é wyrobéw wytwarzanych technologiami przyrostowymi, ubytkowymi i bezubytkowymi. Technologiczno$¢ wyrobéw obrabianych cieplnie i
powierzchniowo.

W?7-8: Planowanie i kontrola jakosci wyrobéw. Control Plan.

W ramach projektu opracowywane sa nastepujace zagadnienia:

P1: Definicja zatozen projektowych czesci maszyny lub podzespotu z uwzglednieniem warunkéw uzytkowania.

P2: Analiza konstrukcyjna wyrobu pod wzgledem jej technologicznosci i funkcjonalnosci (jakosci). Definicja wielkosci produkcji.

P3-4: Samodzielne opracowanie konstrukcji. Definiowanie wymogdw jakos$ciowych. Rysunek techniczny detalu.

P5: Dobdr materiatu i charakterystyka jego wtasciwosci mechanicznych.

P6-7: Modelowanie 3D proponowanych rozwigzan konstrukcyjnych wraz z wygenerowaniem rysunkéw technicznych przy zastosowaniu systeméw CAD.
P8: Analiza wytrzymato$ciowa proponowanych rozwigzan konstrukcyjnych (np. przy wykorzystaniu narzedzi CAD).

P9-10: Analiza metod ksztattowania czesci i przyjecie kryteriéw technologicznosci dla produkcji seryjnej.
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P11: Opracowanie schematu procesu wytwarzania wraz z punktami pomiaru jakosci.
P12-13: Dobdr narzedzi i urzadzen do kontroli jakosci (charakterystycznych wymiaréw i parametréw) oraz metod planowania jakosci w procesie produkcyjnym.

P14-15: Oddanie projektu i jego obrona. Propozycja ocen.

Metody ksztatcenia
Wyktad - konwencjonalny.

Projekt - konsultacje majace charakter seminaryjny, praca zespotowa i z dokumentem Zrédtowym.

Ocena koricowa - Srednia arytmetyczna ocen z poszczegélnych form zajec.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajec¢
Potrafi dobraé srodki produkcji i wstepnie dokonac¢ analizy ekonomicznej rozwigzania. ® K_U20 ® biezaca kontrola na ® Wyktad
zajeciach ® Projekt

egzamin - ustny,
opisowy, testowy i

inne
® projekt
Ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej ® K_K02 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
wptywu na Srodowisko, i zwigzane z tym odpowiedzialno$ci za podejmowane decyzje. opisowy, testowy i
inne
Potrafi na podstawie wtasnej wiedzy opracowac rézne warianty ksztattu elementu maszyny, ® K_U26 ® projekt ® Wyktad
zaproponowac jego ulepszenia, dobraé materiat i zaprojektowac¢ optymalny proces technologiczny. ® Projekt
Ma podstawowa wiedze z mechaniki, materiatoznawstwa i wytrzymatosci materiatéw oraz projektowania ® K W08 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
elementéw maszyn i uktadéw mechanicznych, ze szczeg6lnym uwzglednieniem wymagan zwigzanych z opisowy, testowy i ® Projekt
technologicznoscia konstrukcji niezbedng do formutowania i rozwigzywania prostych zadan z zakresu inne
Inzynierii produkcji metodami Inzynierii Mechanicznej. ® projekt
Ma uporzadkowang i podbudowang wiedze w zakresie podstawowych technik wytwarzania i ich ® K_W12 ® egzamin - ustny, ¢ Wyktad
parametrow jakosciowych. opisowy, testowy i
inne
® projekt

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia cze$ci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu przeprowadzonego w postaci pisemnej lub ustnej.

Projekt - warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie oceny pozytywnej z przedtozonego projektu na nosniku elektronicznym i merytorycznego uzasadnienia przyjetych
rozwigzan. Ostateczna akceptacja projektu wymaga prezentacji efektéw pracy przed grupg ¢wiczeniowa. Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajacej umiejetnosci
zwigzane z realizacja zadan projektowych.

Zaliczenie przedmiotu: Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen poszczegdlnych form zajec.
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