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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest przekazanie wiadomosci z zakresu: podstawowych poje¢ z dziedziny statystyki, podziatu metod i rodzaju kontroli statystycznej, stosowania metod do
sterowania jakoscig w procesach, i doskonalenia jakosci przy pomocy metod statystycznych i innych metod w zarzadzaniu jakoscia, wyznaczania zdolnosci jakoSciowej
maszyny i jej wptywu na jakos$¢ proceséw wytwarzania.

Wymagania wstepne
zaliczenie przedmiotow: Metody statystyczne w inzynierii produkcji oraz Projektowanie dla jakosci

Zakres tematyczny
Wyktad:

W1: Wprowadzenie. Pojecia podstawowe: jako$¢. Koncepcje w rozwoju zarzadzania jakoscia. Sterowanie jakoscia (SJ). Zasieg sterowania jakoscig. SPC - Statystyczne
sterowanie procesem. Podstawowe narzedzia SPC.

W?2: Podstawy teoretyczne statystycznej kontroli jakosci. Klasyfikacja cech pomiarowych. Rozktady statystyczne i ich parametry. Estymacja punktowa: miary potozenia,
rozproszenia i znieksztatcenia. Graficzna prezentacja i analiza danych: histogram, wykres pudetkowy, wykres kwantyl-kwantyl, wykres normalnosci, wykres rozrzutu.

W3: Weryfikacja hipotez statystycznych. Zastosowanie wnioskowania statystycznego w statystycznej kontroli jakosci. Podstawowe testy istotnosci.
W4: Weryfikacja hipotez statystycznych. Podstawowe testy zgodnosci.

WS5: Dopasowywanie rozktadu do danych. Transformacje rozktadéw - przeksztatcenie Boxa-Coxa.

W6: Podstawy statystycznego sterowania procesem. Istota kart kontrolnych. Zasady prowadzenia i interpretacji kart kontrolnych. Reguty Nelsona.
W?7: Karty kontrolne dla cech ciagtych.

W8: Skuteczno$¢ kart kontrolnych. Karta Xsrednia a btad | i Il rodzaju. Krzywe operacyjno-charakterystyczne OC. WskaZniki ARLO i ARL1.

W9: Sekwencyjne karty kontrolne: CUSUM, ENMA, MA. Karta MR.

W10: Karty kontrolne dla cech dyskretnych.

W11: Ocena stabilnosci produkcji krétkoseryjnej: karty dla krétkich serii.

W12: Monitorowanie kilku cech procesu: zespét klasycznych jednowymiarowych kart kontrolnych i karty wielowymiarowe chi kwadrat i T2 Hottelinga.
W13: Zdolnos$¢ procesu. Wskazniki stosowane do oceny zdolnosci. Przyktady procesow zdolnych i niezdolnych.

W14: Karty specjalne: karty akceptacji procesu.

W15: Kontrola wyrywkowa. Plany jednostopniowe wg oceny alternatywne;j.
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Laboratorium:

L1: Wprowadzenie do programu Statistica.

L2: Analiza wybranego procesu z wykorzystaniem metod graficznych.

L3. Ocena wybranego procesu z wykorzystaniem statystyk opisowych, tabel licznosci i kalkulatora prawdopodobieristwa.

L4. Ocena wybranego procesu z wykorzystaniem testéw istotnosci..

L5: Ocena wybranego procesu z wykorzystaniem testow zgodnos$ci. Dopasowywanie rozktadu do danych. Transformacje rozktadéw - przeksztatcenie Boxa-Coxa.
L6. Praca z karta kontrolng w programie Statistica: konfiguracja karty, testy konfiguracyjne, wykorzystanie karty do monitorowania procesu.

L7: Ocena stabilnosci wybranego procesu z wykorzystaniem karty Xsrednia - R oraz karty Xsrednia - S.

L8: Pordwnanie skutecznosci klasycznych kart kontrolnych. Wykreslanie krzywych operacyjno-charakterystycznych. Wyznaczanie wskaznikéw ARLO i ARL1.
L9: Poréwnanie skutecznosci klasycznych i sekwencyjnych kart kontrolnych.

L10: Ocena stabilnosci proceséw wedtug oceny alternatywnej - karty kontrolne dla cech dyskretnych.

L11: Ocena stabilno$ci produkcji krétkoseryjnej: karty dla krétkich serii.

L12: Monitorowanie kilku cech procesu: zespét klasycznych jednowymiarowych kart kontrolnych Xsrednia i karta wielowymiarowa T2 Hottelinga.

L13: Ocena zdolno$ci wybranych proceséw o rozktadzie normalnym i rozktadzie innym niz normalny.

L14: Wyznaczanie granic dla zmodyfikowanej karty Xsrednia, badanie zdoInosci procesu z pomoca kart akceptacji.

L15: Kolokwium zaliczeniowe.

Metody ksztatcenia

Wyktad: wyktad konwencjonalny

Laboratorium: zajecia praktyczne w laboratorium komputerowym

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zaje¢

Potrafi wspétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac rézne role. ® K_K03 ® biezaca kontrola na ® Laboratorium
zajeciach

Potrafi wykorzystywac¢ poznane metody analityczne w procesie podejmowania decyzji w ® KU13 ® biezaca kontrola na ® Wyktad

zakresie zwigzanym ze sterowaniem jakoscia. zajeciach ® Laboratorium

® egzamin - ustny,
opisowy, testowy i inne

® kolokwium
Ma podstawowa wiedze na temat metod i narzedzi stosowanych w zarzadzaniu jakoscia, w ® K_W32 ® biezaca kontrola na ¢ Wyktad
tym wiedze w zakresie metod matematycznych, zwtaszcza statystyki matematycznej, zajeciach ® Laboratorium
przydatnej w sterowaniu jakoscia i rozwigzywania prostych zadan zwigzanych z ® egzamin - ustny,
Zarzadzaniem i Produkcja. opisowy, testowy i inne
® kolokwium

Warunki zaliczenia

Wyktad: egzamin w formie pisemnej poprzedzony uzyskaniem zaliczenia z zaje¢ laboratoryjnych
Laboratorium: warunkiem zaliczenia laboratorium jest zaliczenie wszystkich zadar laboratoryjnych na "zal" i pozytywna ocena z kolokwium zaliczeniowego

Ocena koricowa: warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form, ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za
poszczegdlne formy zajeé
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