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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdw z tematyka technologicznego przygotowania produkcji, z uwzglednieniem metod do planowania i kontroli jakosci wyrobu. Student
powinien posigs$c¢ rozwinieta umiejetnosé: analizy dokumentacii konstrukcyjnej pod katem technologicznosci konstrukeji, doboru odpowiedniej metody wytwarzania przy
zachowaniu zadanych wymagan jakosciowych, doboru $rodkéw do jakosciowej kontroli produkcji.

Wymagania wstepne

0goblna wiedza z obszaru proceséw produkcyjnych, projektowania. Znajomo$¢ zasad rysunku technicznego.

Zakres tematyczny
W ramach wyktadu omawiane sa nastepujace zagadnienia:

W1: Pojecie technologicznosci i jakosci wyrobu. Determinanty jakosci w procesie produkcyjnym. Technologiczno$¢ konstrukceji pod wzgledem montazu.
W?2: Technologiczne projektowanie konstrukcji.
W3: Oznaczenia jakosci wykonania na rysunkach konstrukcyjnych. Wielko$é produkcji, a technologiczno$¢ i jako$¢ wyrobow. Pétfabrykaty.

W4: Aktualne trendy rozwojowe technik wytwarzania ze szczegdlnym uwzglednieniem czynnikéw wptywajacych na obnizke kosztéw produkcji (zmniejszenie energochtonnosci i
zuzycia materiatow, automatyzacja) przy jednoczesnym podwyzszeniu jakosci wyrobdw. Kryteria i zasady wyboru optymalnego procesu technologicznego.

W5-6: Technologiczno$¢ i jako$é wyrobéw wytwarzanych technologiami przyrostowymi, ubytkowymi i bezubytkowymi. Technologiczno$é wyrobéw obrabianych cieplnie i
powierzchniowo.

W7-8: Kontrola jakos$ci wyrobéw. Metody i narzedzia.

W ramach projektu opracowywane s3 nastepujace zagadnienia:

P1: Zatozenia projektowe czesci maszyny.

P2: Uwzglednieniem warunkéw uzytkowania czesci.

P3-4: Definiowanie wymogow jakosciowych. Rysunek techniczny detalu.

P5: Dobdér materiatu wzgledem wymogow jakosciowych i preferowanych metod wytwarzania.

P6-7: Analiza konstrukcyjna wyrobu pod wzgledem jej wytrzymatosci, technologicznos$ci i wymogéw jakosciowych

P8: Analiza wybranych technologii wytwarzania.

P9: Dobdr optymalnej technologii wytwarzania detalu z uwzglednieniem zadanej wielko$ci produkcji. Opis procesu wytwarzania.

P10-11: Zaplanowanie punktéw pomiaru jakosci w procesie produkcji.
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P12: Opracowanie arkusza do jako$ciowej kontroli wyrobu.

P13-14: Dobdr narzedzi i urzadzen do kontroli jakosci (charakterystycznych wymiaréw i parametréw) oraz metod planowania jakosci w procesie produkcyjnym.

P15: Oddanie projektu i jego prezentacja. Propozycja ocen.

Metody ksztatcenia
Wyktad konwencjonalny.

Projekt konsultacje majace charakter seminaryjny.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow

Potrafi dobraé srodki produkcji, oceni¢ ich przydatnos$¢ oraz mozliwosci zastosowania w zakresie
technologii i inzynierii jakosci.

Ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej, w tym
jej wptywu na $rodowisko, i zwigzane z tym odpowiedzialno$ci za podejmowane decyzje.

Potrafi na podstawie wtasnej wiedzy opracowac rézne warianty ksztattu elementu maszyny,
zaproponowac usprawnienia i ulepszenie, dobraé materiat, zaprojektowac optymalny proces
technologiczny oraz dobra¢ odpowiednie metody i techniki kontroli pozwalajace na zarzadzanie
jakoscia.

Ma elementarng wiedze dotyczaca zarzadzania jakoscig w procesie produkcyjnym.

Ma podbudowang teoretycznie wiedze zwigzang z niektérymi obszarami Zarzadzania i Inzynierii
Produkcji zgodnie z wybrang specjalnoscia Inzynieria Jakosci, w zakresie materiatdw inzynierskich,
ksztattowania struktury i metod badan wtasnosci mechanicznych, technologicznych i
eksploatacyjnych materiatéw inzynierskich i wyrobéw gotowych, ksztattowanych réznymi technikami
wytwarzania.

Warunki zaliczenia

® K.U20

® K_K02

Metody weryfikacji

biezaca kontrola na
zajeciach

egzamin - ustny,
opisowy, testowy i inne
projekt

egzamin - ustny,
opisowy, testowy i inne
przygotowanie projektu

projekt

egzamin - ustny,
opisowy, testowy i inne
projekt

egzamin - ustny,
opisowy, testowy i inne
projekt

Wyktad - warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu przeprowadzonego w postaci pisemnej lub ustnej.

Projekt - warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie oceny pozytywnej z przedtozonego projektu i merytorycznego uzasadnienia przyjetych rozwigzan. Ostateczna
akceptacja projektu wymaga prezentacji efektow pracy przed grupg éwiczeniowa. Ocena jest wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajacej umiejetnosci zwigzane z

realizacjg zadan projektowych.

Zaliczenie przedmiotu: Ocena koricowa jest $rednig arytmetyczng ocen z poszczegdlnych form zajec.
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