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Informacje o przedmiocie

Semestr 2

Liczba punktéw ECTS do zdobycia 4

Typ przedmiotu obowigzkowy
Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat ® drinz. Iwona Pajak

Formy zajec¢

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 15 1 9 0,6 Egzamin

Projekt 30 2 18 1,2 Zaliczenie na ocene

Cel przedmiotu
Zdobycie rozszerzonej wiedzy o metodach statystycznej kontroli jakosci w toku produkcji i w badaniach odbiorczych, wyksztatcenie umiejetnosci oceny i nadzorowania
systeméw pomiarowych dla potrzeb SPC.

Wymagania wstepne

Zakres tematyczny
Wyktad:

W1-W2: Przeglad zagadnieri omawianych na studiach pierwszego stopnia. Podstawowe narzedzia SPC. Karty kontrolne dla cech ciggtych i dyskretnych. Karty sekwencyjne.
W3: Modyfikacje klasycznych kart kontrolnych. Transformacje danych dla kart kontrolnych dla krétkich serii.

W4: Karty wielozrodtowe i karty wielowymiarowe (T2 Hottelinga, MEWMA, wielowymiarowa kart CUSUM).

WS5: Karty adaptacyjne. Karty dla rozktadéw innych niz normalny.

W6: Plany kontroli odbiorczej. Statystyczna kontrola jako$ci w badaniach odbiorczych. Plany odbioru wg oceny alternatywnej i wtasciwosci liczbowych. Plany jedno- i
wielostopniowe, plany sekwencyjne.

W?7: Analiza stabilnosci i zdolnosci systemdéw pomiarowych dla potrzeb SPC. Wymagania stawiane systemom pomiarowym. Procedury analizy zdolnosci systemow
pomiarowych. Obliczanie wskaznikéw zdolnosci Cg, Cgk. Analiza powtarzalnosci i odtwarzalno$ci pomiaréw.

Projekt:

P1-P3: Badanie stabilnos$ci wybranego procesu z wykorzystaniem karty kontrolnej X $rednia-R. Analiza skutecznosci karty kontrolnej dla wybranego rozregulowania procesu.
Poréwnanie skutecznosci teoretycznej i rzeczywistej .

P4-P6: Analiza zdolno$ci wybranych proceséw. Poréwnanie wskaznikéw zdolnosci dla proceséw o rozktadzie normalnym i dla proceséw o rozktadzie innym niz normalny.
Transformacje rozktadéw.

P7-P9: Analiza skutecznosci plandw kontroli wyrywkowej (jedno i dwustopniowych) opracowanych na podstawie akceptowalnego poziomu jakosci. Analiza przeprowadzana w
oparciu o dane losowe wygenerowane dla testowanego poziomu wadliwosci partii.

P10-P12: Prezentacja wynikéw.

P13-P14: Weryfikacja rozwigzar - zaliczenie projektow.

Metody ksztatcenia
Wyktad: wyktad konwencjonalny

Projekt: projekt realizowany w grupach lub indywidualnie

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajeé

Potrafi mysle¢ i dziata¢ w sposéb kreatywny. ® KK06 ® projekt ® Projekt

Ma poszerzong i pogtebiong wiedze w zakresie zastosowania metod matematycznych do ® K_W01 ® egzamin - ustny, opisowy, ¢ Wyktad

formutowania i rozwigzywania ztozonych zadan zwigzanych z Zarzadzaniem i Inzynierig testowy i inne ® Projekt

Produkcji Mechanicznej. projekt

Potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzgce do realizacji okreslonego przez siebie i innych projekt ® Projekt

zadania.

Potrafi przygotowaé, udokumentowac i opracowac zagadnienia dla dziedziny nauk projekt ® Projekt

technicznych i jej dyscyplin naukowych wtasciwych dla kierunku Zarzadzanie i Inzynieria

Produkcii.

Potrafi wykorzystywa¢ poznane metody analityczne w procesie podejmowania decyzji w egzamin - ustny, opisowy, ® Wyktad

zakresie zwigzanym ze statystycznym sterowaniem procesami produkcji. testowy i inne ® Projekt
projekt

Ma podbudowana teoretycznie szczegétowa wiedze zwigzang z zagadnieniami z bloku egzamin - ustny, opisowy, ® Wyktad

specjalnosciowego: Inzynieria Jakosci. testowy i inne ® Projekt

Warunki zaliczenia
Wyktad: egzamin w formie pisemnej poprzedzony uzyskaniem zaliczenia z zajeé projektowych

Projekt: srednia arytmetyczna z ocen uzyskanych z poszczegéinych zajec projektowych

projekt

Ocena koricowa: warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form, ocena korficowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za

poszczegdlne formy zajeé
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