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Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z budowa, sterownikéw PLC, z ich przeznaczeniem oraz doborem w zaleznosci od aplikacji, z ich programowaniem, z typami
danych i zmiennych oraz z komunikacja w systemach PLC.

Wymagania wstepne

Automatyzacja wytwarzania, umiejetno$¢ postugiwania sie podstawowymi narzedziami informatycznymi,

Zakres tematyczny

LICZBA GODZIN
L.P. TRESCI PROGRAMOWE - WYKLAD tudia
studia stacjonarne | R
niestacjonarne
W1 Budowa i zasada dziatania sterownika. 1 1
Wyposazenie sterownikéw PLC: architektura i moduty sterownika, konfiguracja
W2 sterownika, jednostka centralna CPU - tryby pracy, konfiguracja i cykl programowy, "
moduty wejsc i wyjs¢ cyfrowych, moduty wejs$¢ i wyjs¢ analogowych (wejscia
pradowe i napieciowe), uktady pomiaru temperatury.
Ws Komunikacja w systemach PLC. Programowanie sterownikéw: Zasady tworzenia "
oprogramowania, struktura programu.
Wa Jezyki programowania: IL, ST, LD, FBD. Kompatybilno$¢ jezykow, wspdine elementy b H
jezykow.
W5 Deklaracja zmiennych. Przydzielenie sterownika. 2 1
W6 Typy danych i zmienne: tworzenie, znaczenie. Elementarne typy danych, zmienne ’
proste i wieloelementowe. Atrybuty i wartosci poczatkowe zmiennych.
W7 Przyktadowe programy. 2 1
W8 Kolokwium 2 1
SUMA GODZIN 15 9
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LICZBA GODZIN
L.P. TRESCI PROGRAMOWE - LABORATORIUM
studia stacjonarne  [studia niestacjonarne
L1 Zbieranie sygnatéw z procesu. 2 1
L2 Testowanie pracy sterownikdw- testowanie wejs$¢ i wyjs¢ sterownika. 2 1
L3 Testowanie pracy sterownikdw- testowanie funkcji logicznych sterownika. 2 1
L4 Programowanie sterownikow w wybranych jezykach programowania - LD. 2 1
L5 Programowanie sterownikow w wybranych jezykach programowania - FBD. 2 1
L6 Programowanie sterownikéw w trybie online i offline. 2 1
L7 Tworzenie prostych programéw zadanych przez prowadzacego w jezykach LD/FBD. 2 2
L8 Zajecia odrébcze. 2 2
L9 Tworzenie programéw dla przyktadowych aplikacji. 4 2
L10 Tworzenie programdw do sterowania praca elementédw wykonawczych. 4 2
L11 Tworzenie programdw do sterowania praca urzadzen manipulacyjnych. 4 2
L12 Zajecia obrobcze i zaliczeniowe. 2 2
SUMA GODZIN 30 18
LICZBA GODZIN
L.P. TRESCI PROGRAMOWE - PROJEKT tudia
studia stacjonarne | .
niestacjonarne
Wybor problemu projektowego z zakresu sterowania procesem produkcji/
P1 urzadzeniami transportowymi/urzadzeniami manipulacyjnymi/ urzadzeniami 1 1
magazynowanymi o charakterze catkowicie zautomatyzowanym.
- Przygotowanie koncepcji rozwigzania dla uktadu sterowania oraz wybor najlepszej ’
koncepcii.
b3 Dobér elementéw wykonawczych procesu, oraz elementéw nadzorujacych proces !
produkcyjny/ transportowy/ manipulacyjny/ magazynowy oraz ich otoczenie.
P4 Dobor jednostki(ek) sterujac(ych) - PLC 2 1
PS Stworzenie algorytmu pracy uwzgledniajgcego sterowanie PLC 2 1
- Napisanie programu na sterownik w wybranym jezyku (LD/FBD) dla podprocesow/ b
procesOw sterowania pracg maszyn i urzadzen sterowanych w projekcie.
P7 Testowanie wej$¢ i wyj$é sterownika dla opracowanego programu. 2 1
P8 Zajecia zaliczeniowe. 2 1
SUMA GODZIN 15 9




Metody ksztatcenia

Wyktady prowadzone sg z wykorzystaniem technik multimedialnych. Praca z literaturg fachowg - podreczniki, czasopisma.

Laboratoria prowadzone sg z wykorzystaniem programéw komputerowych oraz z zastosowaniem stanowisk laboratoryjnych - metody: zadania problemowe, analiza rozwigzar.

Praca indywidualna oraz zespotowa w trakcie realizacji ¢wiczen laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu

Student potrafi przeprowadzaé symulacje dotyczaca dziatania urzadzer wykonawczych z
wykorzystaniem sterownikéw PLC, symulacje dziatania wejs$¢ i wyjs¢ sterownikdw oraz
symulacje dziatania utworzonego programu sterowania oraz interpretowaé uzyskane
wyniki i wycigga¢ wnioski.

Student potrafi wykorzystaé do formutowania i rozwigzywania zadar inzynierskich metody
symulacyjne.

Student zna zastosowanie sterownikéw oraz potrafi stworzyé program pozwalajacy na
rozwigzanie zadania inzynierskiego z zakresu sterowania i kontroli proceséw
produkeyjnych.

Student posiada uporzadkowana i podbudowang teoretycznie wiedze ogding obejmujaca
kluczowe zagadnienia dotyczace sterownikéw PLC oraz ich programowania.

Student posiada wiedze o nowych rozwigzaniach w sterowaniu procesami produkcyjnymi
z wykorzystaniem sterownikéw PLC

Student potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzace realizacji okreslonego przez siebie
lub innych zadania.

Student potrafi zaproponowacé ulepszenia istniejacych rozwigzan technicznych uktadéw
sterowania z wykorzystaniem PLC.

Student potrafi dokonac¢ krytycznej analizy sposobu funkcjonowania uktadu sterowania z
wykorzystaniem PLC i oceni¢ istniejgce rozwigzanie techniczne, w szczegélnosci
zastosowane urzadzenia.

Student potrafi wspétdziata¢ i pracowa¢ w grupie, przyjmujac w niej rézne role.

Student potrafi ocenié przydatno$¢ metod i urzadzen stuzacych do rozwigzania zadania
inzynierskiego, charakterystycznego dla proceséw sterowania z wykorzystaniem PLC, w
tym dostrzec ograniczenia tych metod i urzadzen.

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.
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