Eksploatacja i programowanie obrabiarek CNC - course description
General information

Course name Eksploatacja i programowanie obrabiarek CNC
Course ID 06.1-WM-MiBM-EM-D-12_22

Faculty Eaculty of Mechanical Engineering

Field of study Mechanical Engineering

Education profile academic

Level of studies Second-cycle studies leading to MSc degree
Beginning semester winter term 2023/2024

Course information

Semester 2

ECTS credits to win 4

Course type obligatory

Teaching language polish

Author of syllabus ® drinz. Albert Lewandowski

Classes forms

The class form Hours per semester (full-time)  Hours per week (full-time) Hours per semester (part-time)  Hours per week (part-time) Form of assignment
Lecture 30 2 18 1,2 Credit with grade
Laboratory 30 2 18 1,2 Credit with grade

Aim of the course

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z sposobem programowania obrabiarek sterowanych numerycznie oraz z zasadami ich eksploataciji.

Prerequisites
Inzynieria wytwarzania, budowa i eksploatacja obrabiarek, analiza matematyczna, rysunek techniczny

Scope

. godz. |. godz.

Lp. Tre$ci programowe - WYKEAD ) . .
st. stacj. st niestacj.

W1 Struktura geometryczno - ruchowa. Osie sterowan wspdtczesnych obrabiarek. 2 1
W2  Okreslenie punktéw zerowych obrabiarek sterowanych numerycznie. Uktady pomiarowe. Sondy 2 1
W3 Serwonapedy. Silniki i zespoty napedowe do bezstopniowej regulacji predkosci obrotowych. Napedy serwomechanizmowe przy 2 1

realizacji ruchu.

wa Rodzaje sterowan stosowanych w obrabiarkach. Okreslenie przemieszczenia narzedzi. Transport przedmiotow. Magazyny 2 1
narzedziowe, budowa i rozwigzania konstrukcyjne

W5  Budowa i konstrukcja toza, korpuséw i stotéw. Centra obrébcze. Elastyczne systemy obrébkowe. 2 1

W6 Trendy w budowie wspétczesnych obrabiarek. Przeglad przez wspétczesne tokarki, frezarki, wiertarki, wytaczarko-frezarki, szlifierki, 2 1
obrabiarki do két zebatych

W7  Wrzeciona obrabiarek i ich rodzaje 2 1
w8 Rodzaje przektadni stosowanych w obrabiarkach CNC i ich budowa 2 1
W9  Napedy gtéwne obrabiarek i ich budowa 2 1

Zadania grupy roboczej podczas uruchamiania nowej produkcji na obrabiarkach CNC. Wptyw procesu produkcyjnego na wybér

W10 2 1
obrabiarek i kalkulacja kosztéw produkcji. Procesy wdrazania i eksploatacji OSN.

W11  Zasady eksploatacji i diagnozowania obrabiarek. Sysytemy wspomagajace rozwigzania w przypadku awarii. 2 1

W12  Zapoznanie z zasadg dziatania i budowa frezarki i tokarki CNC. 2 1

W13  Praca obrabiarki przy interpolacji kotowej. Praca obrabiarki przy interpolacji liniowej. Praca obrabiarki przy interpolacji krzywoliniowe;. 2 2

W14  Klasyfikacja sterowan numerycznych 2 2

W15  Struktura programu NC i zasada ich tworzenia 2 2
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Suma:30 18

|. godz. |. godz.

Lp. Tresci programowe - LABORATORIUM . . X
st. stacj.  st. niestac;.

L1 Budowa frezarki CNC - podstawy sterowania i uruchamiania 6 3
L2 Budowa tokarki CNC - podstawy sterowania i uruchamiania 6 3
L3 Podsatwy bazowania elementdw na frezarce oraz wyznaczanie pkt. zerowych 2 2
L4 Podsatwy bazowania elementdw na tokarce oraz wyznaczanie pkt. zerowych 2 2
L5 Programowanie obrébki liniowej na tokarce i frezarce CNC 2 i 3 osiowe 4 2
L6 Programowanie obrébki krzywoliniowej na tokarce i frezarce CNC 4 3
L7 Programowanie obrobki - interpelacja kotowa podczas obrébki na frezarce 4 2
L8 Omdwienie zasad konserwacji i stosowanych ptynéw eksploatacyjnych w obrabiarkach 2 1

Suma:30 18
Teaching methods
Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, standardami i indywidualna praca podczas opracowania zagadnien projektowych.
Learning outcomes and methods of theirs verification
Outcome description Outcome symbols Methods of verification The class form
ma $wiadomosé roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, a zwtaszcza rozumie potrzebe ® K_K07 ® apass-oral, ® Lecture
formutowania i przekazywania spoteczenstwu, w szczegélnosci poprzez $rodki masowego przekazu, descriptive, test and ® Laboratory
informacji i opinii dotyczacych osiagnie¢ techniki i innych aspektéw dziatalno$ci inzynierskiej; other
podejmuije starania, aby przekazac takie informacje i opinie w sposéb powszechnie zrozumiaty, z ® carrying out
uzasadnieniem réznych punktéw widzenia laboratory reports
potrafi okresli¢ kierunki dalszego uczenia sie i zrealizowac proces samoksztatcenia, potrafi ® K_U05 ¢ carrying out ® Laboratory
postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi wtasciwymi do realizacji zadar typowych laboratory reports
dla dziatalnosci inzynierskiej,
ma uporzadkowang, podbudowang teoretycznie wiedze 0ogdlng obejmujaca kluczowe zagadnienia ® K_W03 ® apass-oral, ¢ Lecture
materiatowe, konstrukcyjne, technologiczne, organizacyjne, eksploatacyjne zapewniajgce skuteczne descriptive, test and ¢ Laboratory
rozwigzywanie zadan stawianych przed absolwentem kierunku Mechanika i Budowa Maszyn other
zna podstawowe metody projektowania, technologie wytwarzania, wyposazenie techniczne i ® K_W07 ® carrying out ¢ Laboratory
materiaty wykorzystywane przy rozwigzywaniu ztozonych zagadnien inzynierskich laboratory reports
potrafi integrowac¢ wiedze z zakresu dyscyplin naukowych Budowa i Eksploatacja Maszyn, Inzynieria ® KU10 ® apass-oral, ® Lecture
Materiatowa, Automatyka i Robotyka, Inzynieria stosujac przy tym podejscie systemowe, descriptive, test and ® Laboratory
uwzgledniajace m.in. aspekty ekonomiczne, marketingowe, ekologiczne i in. other

carrying out
laboratory reports

Assignment conditions
Wyktad - warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne lub 3-ch odpowiedzi na pytania
zaliczeniowe dotyczace podstawowych zagadnieri przedmiotu.

Laboratorium- warunkiem zaliczenia laboratorium jest uzyskanie pozytywnych ocen ze sprawozdan do poszczegélnych éwiczen.

Recommended reading

1. Bogu$ Z.: Numeryczne sterowanie obrabiarek. Skrypt Politechniki Gdariskiej. Gdarisk 1987;

2. Bednarek M i inni: Obrabiarki sterowane numerycznie - podstawy eksploatacji. WNT Warszawa 1986;

3. Wrotny L. T.: Projektowanie obrabiarek - zagadnienia ogdlne i przyktady obliczer. WNT Warszawa 1986;

4. Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie - podstawy eksploatacji. WNT Warszawa 2008

Further reading

1. Honczarenko J.: Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe. WNT Warszawa 2000;

2. Pritschow G.: Technika sterowania obrabiarkami i robotami przemystowymi. Oficyna wydawnicza Politechniki Wroctawskiej. Wroctaw 1995;



3. Kosmol J.: Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem. WNT 1995.
Notes
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