Automatyzacja procesow produkcyjnych - course description

General information

Course name Automatyzacja proceséw produkcyjnych
Course ID 06.1-WM-MiBM-TM-D-20_22

Faculty Faculty of Mechanical Engineering.

Field of study Mechanical Engineering

Education profile academic

Level of studies Second-cycle studies leading to MSc degree
Beginning semester winter term 2023/2024

Course information

Semester 3

ECTS credits to win 1

Course type obligatory

Teaching language polish

Author of syllabus ® dr hab. inz. Piotr Kuryto, prof. UZ

® drinz. Edward Tertel

Classes forms

The class form Hours per semester (full-time)  Hours per week (full-time) Hours per semester (part-time)  Hours per week (part-time) Form of assignment
Lecture 15 1 9 0,6 Credit with grade
Laboratory 15 1 9 0,6 Credit with grade

Aim of the course

Zapoznanie studentow z teoretycznymi i praktycznymi zagadnieniami z zakresu z metodami wspomaganego komputerowo projektowania proceséw obrobki i montazu oraz
metodami zautomatyzowanego wytwarzania maszyn i urzadzen. Nabycie umiejetno$ci modelowania i praktycznej realizacji zautomatyzowanych uktadéw z wykorzystaniem
elementéw automatyki przemystowej.

Prerequisites

Podstawy z zakresu matematyki, Podstawy automatyki, Napedy i sterowanie

Scope
Tresé wyktadowa

Pojecia dotyczace zautomatyzowanych elastycznych srodkow produkcji. Budowa i dziatanie elastycznych systeméw produkcyjnych. Techniczne i organizacyjne aspekty
wdrazania elastycznych systeméw produkcyjnych. Ekonomiczne aspekty stosowania elastycznych systeméw produkcyjnych. Konsekwencje zastosowania elastycznych
systeméw produkcyjnych. Ocena tendencji rozwoju zastosowania elastycznych systeméw produkcyjnych. Elementy konfiguracji elastycznych systeméw obrébkowych.
Podsystem obrobkowy (maszynowy). Podsystem przeptywu materiatdw. Podsystem transportu. Podsystem sktadowania. Podsystem manipulowania. System obrobkowy.
System przeptywu informacji. Standaryzacja i modutowo$¢ w budowie systeméw dla realizacji proceséw produkcyjnych.

Tresé laboratoryjna

Zajecia wprowadzajgce. Zasady BHP. Czytanie symboli graficznych elementdéw pneumatycznych. Zasady rysowania schematéw pneumatycznych uktadéw sterowania. Analiza
schematéw uktadéw pneumatycznych. Podstawowe pneumatyczne uktady sterowania recznego. Uktady sterowania umoSliwiajace zmiane parametréw ruchu tioka. Realizacja
pneumatycznych uktadéw sterowania z zaworami realizujgcymi okreslone funkcje logiczne. Realizacja pneumatycznych uktadow sterowania sekwencyjnego. Realizacja
pneumatycznych uktadéw sterowania z licznikiem zdarzen. Realizacja pneumatycznych uktadow sterowania z przekaznikami czasowymi. Modelowanie logicznych uktadéw
sterowania $rodowisku Matlab

Teaching methods

Wyktady z wykorzystaniem technik multimedialnych. Praca z literaturg fachowa. Praca indywidualna i zespotowa w trakcie realizacji ¢wiczen laboratoryjnych. Prezentacja
rozwigzan, analiza i dyskusja nad uzyskanymi wynikami. Laboratoria z wykorzystaniem technik multimedialnych, stanowisk laboratoryjnych Festo Didactic

metody: problemowe, analiza przypadku.

Learning outcomes and methods of theirs verification

Outcome description Outcome Methods of verification The class form
symbols

Student zna podstawowe pojecia z zakresu automatyzacji i organizacji proceséw ® acheck work ® Lecture

produkeyjnych ® an evaluation test

Potrafi wykonywaé obliczenia i symulacje ztoSonych uktadéw automatyki w ® carrying out laboratory ¢ Laboratory

zautomatyzowanych procesach produkeyjnych, reports
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Outcome description Outcomesymbols Methods of verification The class form

Potrafi oceni¢ efekty i skutki automatyzacji procesie produkcyjnym ¢ carrying out laboratory ¢ Laboratory
reports

Potrafi dobiera¢ systemy automatyzacji i robotyzacji wybranych proceséw ® carrying out laboratory ¢ Laboratory

technologicznych w procesach produkcyjnych reports

Student potrafi w sposéb kreatywny w grupie analizowaé, modelowac i realizowaé ® carrying out laboratory ¢ Laboratory

schematy uktadéw sterowania, w szczegdlnosci pneumatycznych. reports

Assignment conditions

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form. Ocena z wyktadu jest okreslana na podstawie koricowego kolokwium zaliczeniowego (praca pisemna)
oraz oceny za opracowanie/zaprezentowanie pracy kontrolnej. Ocena z ¢wiczen laboratoryjnych jest okreslana na podstawie: realizacji ¢wiczer laboratoryjnych oraz
sprawozdan/raportéw/opracowan bedacych efektem wykonania wszystkich przewidzianych do realizacji ¢wiczen. Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig wazong
z ocen za poszczegolne formy zaje¢, przy czym wagi wynoszg odpowiednio: dla wyktadu (0.6), dla laboratorium (0.4).
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