Construction and Technological Methods for Increasing Machine Productivity - course description

General information

Course name Construction and Technological Methods for Increasing Machine Productivity
Course ID 06.1-WM-MiBM-EM-P-48_19

Faculty Eaculty of Mechanical Engineering

Field of study Mechanical Engineering

Education profile academic

Level of studies First-cycle studies leading to Engineer's degree

Beginning semester winter term 2023/2024

Course information

Semester 6

ECTS credits to win 3

Course type obligatory

Teaching language polish

Author of syllabus ® dr hab. inz. Radostaw Maruda, prof. UZ

Classes forms

The class form Hours per semester (full-time)  Hours per week (full-time) Hours per semester (part-time)  Hours per week (part-time) Form of assignment
Lecture 30 2 18 1,2 Exam
Project 30 2 18 12 Credit with grade

Aim of the course
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z mozliwo$ciami zwiekszenia wydajnosci pracy na drodze dziatar konstrukcyjnych, technologicznych organizacyjnych do
wykorzystania w dalszym procesie ksztatcenia oraz w przysztej pracy zawodowe;.

Prerequisites
Inzynieria wytwarzania, Komputerowe wspomaganie wytwarzania, Podstawy projektowania proceséw technologicznych obrébki skrawaniem, Podstawy TBM, Oprzyrzadowanie
technologiczne.

Scope
Lp. Tresci programowe - WYKEAD |. godz. |. godz.
st. stacj. st. niestac;j.

W1 Czynniki wptywajace na wydajno$¢ maszyn.Mozliwosci skrécenia czaséw pracy maszyny i pracy recznej. 2 1,2
w2 Wymagania i tendencji rozwoju maszyn produkcyjnych. Obrabiarki CNC 2 1,2
W3 Wymagania i tendencji rozwoju maszyn produkcyjnych. Centrum obrébkowe 2 1,2
W4 Wymagania i tendencji rozwoju maszyn produkcyjnych. Autonomiczne stacje i systemy obrébkowe 2 1,2
W5 Ptytki wymienne. Nowoczesne konstrukcje narzedzi tokarskich 2 1,2
W6 Nowoczesne konstrukcje narzedzi trzpieniowych do obrébki otworéw 2 1,2
w7 Wspétczesne konstrukcje przeciggaczy, narzedzi do nacinania gwintéw i két zebatych 2 1,2
W8 Konstrukcje wspétczesnych uchwytow tokarskich 2 1,2
w9 Konstrukcje wspdtczesnych uchwytéw frezarskich 2 1,2
W10  Mechanizacja i automatyzacja proceséw zatadowczo-wytadowczych 2 1,2
W11  Podstawowe zespoty nowoczesnych maszyn produkcyjnych zapewniajgce zwiekszenie wydajnosci. 2 1,2
W12, Nowoczesne technologie obrdbki: wibracyjna, z podgrzewaniem, z duzymi predkosciami (HSC) itd. 4 2,4
W13
W14,  Wspoétrzednosciowe maszyny, roboty, systemy pomiarowe. Podstawowe zespoty. Rodzaje i mozliwosci. 4 24
W15

Suma:30 18
Lp.  Tresci programowe - PROJEKT |. godz. |. godz.

st. stacj.  st. niestacj.


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

P1 Zastosowanie poradnikéw elektronicznych znanych firm (Sandvik Coromant, Prototyp, Giiring, Seko, Wintoms i in.) do wyboru 14 8
wysokowydajnych narzedzi i parametréw obrébki.

P2 Projekt specjalistycznych przyrzadéw obrébkowych zapewniajacych zwiekszenie wydajnosci obrébki i opracowanie doboru parametréw 16 10
skrawania w zaleznosci od rodzaju wytwarzanej czesci.

Suma:30 18

Teaching methods

Wyktady z wykorzystaniem $rodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami. Praca zespotowa i indywidualna na komputerach podczas zaje¢ laboratoryjnych. Burza mézgéw przy
rozpatrywaniu wybranych zagadnien na wyktadach.

Learning outcomes and methods of theirs verification

Outcome description Outcome Methods of verification The class form
symbols

Student zna podstawowe dziatania zapewniajace wzrost wydajnosci maszyn produkcyjnych ® an exam - oral, descriptive, test ® Lecture

i proceséw technologicznych. and other

Potrafi przygotowaé w jezyku polskim opracowanie projektu z zakresu doboru narzedzi i ® a preparation of a project ® Project

parametréw obrébki.

Potrafi opracowaé technologie obrébki typowych czesci maszyn, jak réwniez dokumentacje ® aproject ® Project
techniczna.
Potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy opracowaniu ® apreparation of a project ® Project
projektu.
Potrafi uzyskiwac informacje z literatury i innych Zrédet w zakresie studiowanego ® a preparation of a project ® Project
przedmiotu. ® an ongoing monitoring during

classes
Potrafi dokona¢ analizy wydajno$ci maszyny, umie dobra¢ parametry obrébki i narzedzia ® aproject ® Project

zapewniajgce wysokowydajng obrébke.

Student wie o dziataniach technologa w zaktadzie pracy, zna podstawowe dziatania ® an exam - oral, descriptive, test ® Lecture
zapewniajgce wzrost wydajnosci maszyn produkcyjnych i proceséw technologicznych. and other

Assignment conditions
Warunkiem zaliczenia egzaminu z czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne dotyczace teoretycznych
zagadnien przedmiotu. Wpisuje sie ocene $rednia.

Projekt — warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie pozytywnej oceny z projektu opracowanego wg zadania.

Recommended reading

1. Feld M. Technologia budowy maszyn. Wyd. 3. Warszawa, PWN 2000;
Honczarenko J. Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe. Warszawa, WNT, 2000;
Cichosz P. Narzedzia skrawajgce. Warszawa, WNT, 2006;
Przybylski L. Strategia doboru warunkéw obrdbki wspétczesnymi narzedziami. Politechnika Krakowska, Krakéw, 2000.
Nowoczesne procesy obrobki skrawaniem. Red. naukowa P.Cichosz. Warszawa PWN, 2022.
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Further reading
1. Grzesik W. Podstawy skrawania materiatéw metalowych. Warszawa, WNT, 1998;

Grzesik W. Podstawy skrawania materiatdw konstrukcyjnych. Warszawa, WNT, 2010;

Poradnik inzyniera. Obrébka skrawaniem. Tom 1 - 3. Warszawa, WNT, 1991;

Honczarenko J. Obrabiarki sterowane numerycznie Warszawa WNT, 2008;

Czasopisma naukowe i naukowo-techniczne: Archiwum technologii maszyn i automatyzacji; Mechanik; Obroébka metalu; Annals of CIRP i in.
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Notes
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