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Typ przedmiotu obowigzkowy

Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat ¢ prof. dr hab. inz. Eugene Feldshtein

Formy zajec¢

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 30 2 18 1,2 Egzamin

Projekt 30 2 18 1,2 Zaliczenie na ocene

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z wzajemnymi zwigzkami zagadnien konstrukcyjnych i
technologicznych na réznych etapach projektowania maszyn, ograniczeniami w konstruowaniu zaleznymi od
mozliwos$ci technologicznych zaktadu, technologiami obrébki typowych powierzchni, wptywem konstrukcji i
technologii na wtasciwosci eksploatacyjny maszyn do wykorzystania w innych przedmiotach
specjalnosciowych i w przysztej pracy zawodowej.

Wymagania wstepne
Inzynieria wytwarzania, Metrologia i systemy pomiarowe, Nauka o materiatach, PKM

Zakres tematyczny

Czes¢ wyktadowa
L |. godz. |. godz.
Lp. Tre$ci programowe - WYKLAD . . X
st. stacj. st. niestacj.

W1 Wymagania ogélne do wytwarzania nowych maszyn 2 1,2
w2 Wymagania stawiane do czesci odlewanych 2 1,2
W3 Wymagania stawiane do czesci produkowanych obrobka plastyczna na goraco 2 1,2
w4 Wymagania stawiane do czesci produkowanych obrébka plastyczna na zimno 2 1,2
W5 Wymagania stawiane do czesci produkowanych z tworzyw sztucznych 2 1,2
W6 Wymagania stawiane do czesci produkowanych obrébka skrawaniem 2 1,2
w7 Mozliwosci technologiczne wspotczesnych obrabiarek i narzedzi 2 1,2
w8 Metody technologiczne obrdbki typowych powierzchni 2 1,2
w9 Rodzaje i mozliwosci powlekania czesci maszyn 2 1,2
W10 Rodzaje i mozliwosci powlekania czesci maszyn 2 1,2
W11 Rodzaje i mozliwosci obrdbki laserowej 2 1,2
W12 Rodzaje i mozliwosci technologii PVD i CVD 2 1,2
W13 Technologie wytwarzania 3D elementdw z tworzyw sztucznych 2 1,2
w14 Technologie wytwarzania 3D elementéw metalowych i ceramicznych 2 1,2
W15 Wtasciwosci technologicznej i eksploatacyjnej warstwy wierzchniej 2 1,2

Suma: 30 18
Czes¢ projektowa:

L |. godz. |. godz.
Lp. Tre$ci programowe - PROJEKT X . .
st. stac;j. st. niestacj.

P1 Czes¢ 1. Opracowanie konstrukcji odlewu 2 1,2
P2 Czes¢ 1. Opracowanie konstrukcji formy odlewniczej 2 1,2
P3 Czes¢ 1. Opracowanie konstrukcji formy odlewniczej 2 12
P4 Czes$¢ 2. Opracowanie konstrukcji odkéwki 2 1,2
P5 Czes¢ 2. Opracowanie konstrukcji odkdwki 2 1,2


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

P6 Czes¢ 3. Opracowanie konstrukcji matrycy do kucia na goraco 2 1,2
p7 Czes$¢ 3. Opracowanie konstrukcji matrycy do kucia na goraco 2 1,2
P8 Czes¢ 4. Opracowanie konstrukcji matrycy i stempla do kucia na zimno 2 1,2
P9 Czes$¢ 4. Opracowanie konstrukcji matrycy i stempla do kucia na zimno 2 1,2
P10 Czes$¢ 5. Opracowanie konstrukcji elemntéw gietych, skrecanych itp. 2 1,2
P11 Czes¢ 6. Opracowanie konstrukcji elementéw zespawanych 2 1,2
P12 Czes¢ 7. Opracowanie konstrukcji wypraski i wormy wtryskowej 2 1,2
P13 Czes¢ 7. Opracowanie konstrukcji wypraski i wormy wtryskowej 2 12
P14 Czes$c¢ 8. Opracowanie konstrukcji cze$ci poddawanej skrawaniu 2 1,2
P15 Czes$¢ 9. Analiza technologicznosci zespotu 2 1,2
Suma: 30 18
Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami i w Internecie. Indywidualna praca
podczas opracowania projektu.
Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektdw uczenia sie
Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zajeé
Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, standardéw i innych Zrédet ¢ K.U01 ® przygotowanie projektu ® Projekt
Student zna zastosowanie wtasciwych technologii produkcji pétfabrykatéw i cze$ci maszyn, ® KWi6 ® egzamin - ustny, opisowy, ® Wyktad
zastosowanie okreslonych zabiegéw technologicznych do opracowanej przez niego konstrukcji, testowy i inne
wie o zachowaniu czes$ci maszyn podczas eksploatacji w zaleznosci od warunkdéw ich
produkowania.
Ma elementarng wiedze w zakresie projektowania czesci maszyn i konstrukcji mechanicznych z ® K_W09 ® egzamin - ustny, opisowy, ¢ Wyktad
uwzglednieniem ich technologicznosci testowy i inne
Jest w stanie samodzielnie oceni¢ technologiczno$¢ konstrukcji pétfabrykatow i czesci i ® K.U15 ® egzamin - ustny, opisowy, ¢ Wyktad
zespotéw maszyn testowy i inne
Potrafi przygotowaé w jezyku polskim opracowanie projektu z zakresu technologicznosci ¢ K_U03 ® przygotowanie projektu ® Projekt
maszyn
Potrafi opracowaé technologie produkcji typowych czesci i zespotéw maszyn, jak réwnie$ ® KU18 ® projekt ® Projekt

dokumentacje techniczna

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania
egzaminacyjne dotyczace podstawowych zagadnien przedmiotu.

Warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie pozytywnej oceny z projektu opracowanego wg zadania.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen za poszczegélne formy zajec.
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