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Wyktad 30 2 18 1,2 Egzamin
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Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z szczegdétami projektowania proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn do wykorzystania w dalszym procesie
ksztatcenia oraz w przysztej pracy zawodowe;.

Wymagania wstepne
Inzynieria wytwarzania, Metrologia i systemy pomiarowe, Komputerowe wspomaganie wytwarzania, Podstawy programowania obrabiarek CNC, Podstawy projektowania
proceséw technologicznych obrébki skrawaniem, Podstawy TBM.

Zakres tematyczny

Tres$¢ wyktadowa. Rodzaje produkcji. Kolejnosé projektowania procesu technologicznego. Zasady i btedy bazowania wyrobéw w uchwytach obrébkowych. Obliczenia wartosci
naddatkow catkowitych i miedzyoperacyjnych. Wspétczesne metody obrébki typowych ksztattéw powierzchni. Technologie usuwania zadzioréw, znakowania, mycia etc.
Kolejnosc¢ zabhiegdw obrébkowych w produkcji wybranych czesci maszyn. Sterowanie przeptywem przedmiotéw i narzedzi. Obliczenia zasobéw. Metoda CIM w wspdtczesnym
wytwarzaniu. Komputeryzowanie pracy technologa. Automatyzacja proceséw obrébkowych. Automatyzacja montazu. Czasy obrébki. Analiza efektywnosci produkcji. Zasady
okreslenia kosztéw wtasnych produkcii. Projekt. Opracowanie technologii obrobki wybranych czesci maszyn (wat, korpus, koto zebate, zebnik, ptyta itp.).

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzka, katalogami i w Internecie.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zajeé
Student ma poszerzong wiedze z zakresu technologii budowy maszyn, m.in. metody analizy ® K_W07 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
technologicznosci konstrukeji, metody obliczen naddatkdw, warunki zastosowania okreslonych maszyn ® K W08 opisowy, testowy i
technologicznych, wspétczesne trendy w rozwoju konstrukeji narzedzi skrawajacych i uchwytéw. Ma ® K.Wi0 inne

$wiadomos¢ uzupetnienia wiedzy specjalistycznej przez cate zycie, potrafi dobra¢ wtasciwe Zrodta wiedzy. ® K K01

Potrafi skutecznie pozyskiwac informacje z literatury, baz danych i innych Zrédet w zakresie technologii ® K.U01 ® przygotowanie ® Projekt
budowy maszyn. Ma do$wiadczenie w przygotowaniu w jezyku polskim opracowania projektu z zakresu ¢ K_U03 projektu

technologii budowy maszyn. Potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy ¢ K_U07

opracowaniu projektu. Jest w stanie krytycznie analizowaé i ocenia¢ mozliwosci réznych proceséw ® K15

technologicznych, potrafi dobra¢ wtasciwe maszyny, narzedzia i zaproponowa¢ metody obrébki réznych ® KU18

czesci maszyn. Potrafi prawidtowo opracowac procesy technologiczne obrébki czesci maszyn, oceni¢ ® KK01

przydatno$é wykorzystania nowych technologii. Ma $wiadomo$¢ uzupetnienia wiedzy specjalistycznej przez ® K_K06

cate zycie, potrafi dobra¢ wtasciwe Zrodta wiedzy. Potrafi analizowac i realizowac¢ przydzielone zadania.

Warunki zaliczenia
Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne dotyczace podstawowych zagadnier
przedmiotu.
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Warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie pozytywnej oceny z projektu opracowanego wg zadania.
Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.
Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegélne formy zajec.
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Literatura uzupetniajaca
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3. Brodowicz W., Grzegdrski Z. Technologia budowy maszyn. Warszawa WSiP, 1998;
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