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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest przekazanie wiadomosci z zakresu: podstawowych poje¢ z dziedziny statystyki, podziatu metod i rodzaju kontroli statystycznej, stosowania metod do
sterowania jakoscig w procesach, i doskonalenia jakosci przy pomocy metod statystycznych i innych metod w zarzadzaniu jakoscia, wyznaczania zdolnosci jakoSciowej
maszyny i jej wptywu na jakos$¢ proceséw wytwarzania.

Wymagania wstepne
Zarzadzanie jakoscig i bezpieczenstwem, statystyka matematyczna

Zakres tematyczny
W ramach wyktadu omawiane sa nastepujace zagadnienia: Wprowadzenie. Historia zapewniania jakosci wyrob6w, ustug i proceséw. Zapewnienie jakosci a sterowanie jakoscia
(8J).

Pojecia i narzedzia statystyki matematycznej stosowane w SJ. Wskazniki statystyczne w SJ: miary skupienia: $rednia arytmetyczna, mediana, moda; miary rozproszenia:
rozstep, odchylenie standardowe, zmiennos¢, kwantyle. Rozktady statystyczne dla zmiennych ciggtych i dyskretnych stosowane SJ. Testy statystyczne, w tym testy rozktadu

Przeglad narzedzi sterowania jakoscia: schemat dziatan, zbiory danych, karty zdarzen, arkusze kontrolne, histogramy, diagramy przyczynowo-skutkowe Ishikawy, diagram Pareto-
Lorenza, diagramy korelacji, diagramy rozproszenia, karty kontrolne, diagramy relacji, diagramy pokrewiefstwa, diagram systematyki, diagramy macierzowe.

Technika kart kontroli jakosci. Idea kart kontrolnych, granice interwencji i granice ostrzegania. Karty kontrolne dla cech dyskretnych (przeglad). Karty kontrolne dla cech ciagtych
(przeglad). Zasady prowadzenia i interpretacji KK. Karty kontrolne z pamiecig: CUSUM, EWMA, MOSUM.

Wskazniki zdolnosci jakosciowej. Zdolno$¢ maszyny a zdolno$¢ procesu. Wskazniki zdolnosci. Procedury kwalifikacji procesu.
Przeglad komercyjnego oprogramowania do SJ.

W ramach dwunastu éwiczer laboratoryjnych studenci zapoznajg sie z praktyka zastosowan pakietu Microsoft Excel i programu STATISTICA do kontroli proceséw
produkcyjnych. Do analiz, wykorzystywane sg dane z konkretnych proceséw produkcyjnych. W przypadkach wystapienia niezgodnosci studenci dokonuijg hierarchizacji przyczyn
ich wystepowania, a takze wskazuja dziatania, ktére mogtyby wyeliminowaé lub przynajmniej ograniczy¢ mozliwosci wystapienia potencjalnych btedéw w wyrobie.

Metody ksztatcenia
Wyktad - konwencjonalny.

Laboratorium - praca w zespotach dwuosobowych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie
Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zaje¢


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zaje¢

Ma podstawowa wiedze na temat metod i narzedzi stosowanych w zarzadzaniu jakoscig, w tym ® K W32 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
wiedze w zakresie metod matematycznych, zwtaszcza statystyki matematycznej, przydatnej w ® K U13 opisowy, testowy i ® Laboratorium
sterowaniu jako$cia i rozwigzywania prostych zadan zwigzanych z Zarzadzaniem i Produkcja. Potrafi ® KU19 inne

wykorzystywaé metody i narzedzia stuzace do rozwigzywania prostego zadania inzynierskiego o ® K_K03 ® wykonanie

charakterze praktycznym w sterowaniu jakoscig, charakterystycznego dla studiowania na kierunku sprawozdan

Zarzadzanie i Inzynieria Produkcji. Potrafi planowaé i przeprowadza¢ pomiary, interpretowac laboratoryjnych

uzyskane wyniki i wycigga¢ wnioski. Potrafi wspotdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac rézne role.

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu obejmujgcego weryfikacje znajomosci podstawowych zagadnien (K_W32).
Student dostaje 5 pytar dotyczacych zagadnien przedmiotu. Na ocene z egzaminu sktadajg sie oceny z 5-ciu pytan egzaminacyjnych. Wpisuije sie $rednig ocene z 5-ciu pytan.

Laboratorium - Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajacej umiejetnosci zwigzane z realizacjg ¢wiczen laboratoryjnych (K_U13) przygotowania sprawozdan
(K_U19) ze wszystkich zaje¢ laboratoryjnych przewidzianych do realizacji w ramach programu, z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach (K_K03). Wpisuje
sie ocene Srednig ze wszystkich ocen uzyskach w semestrze.

Zaliczenie przedmiotu: Ocena koficowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen za poszczegélne formy zajec.
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