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Forma zaliczenia

Zaliczenie na
ocene
Egzamin

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z konstrukcjami wspétczesnych narzedzi skrawajacych i uchwytéw obrébkowych, zasadami decyzyjnymi w trakcie ich doboru i
projektowania, wysokowydajnymi metodami obrébki wiérowej i Sciernej, niekonwencjonalnymi metodami obrébki, mozliwosciami i tendencjami rozwoju zautomatyzowanych
maszyn produkcyjnych do wykorzystania w dalszym procesie ksztatcenia oraz w przysztej pracy zawodowej.

Wymagania wstepne

InZynieria wytwarzania

Zakres tematyczny

Tresé wyktadowa. Konstrukcje wspotczesnych narzedzi skrawajgcych (noze, frezy, wiertta i in.). Wysokowydajne technologie obrobki skrawaniem (HSC, z podgrzewaniem,
wibracyjna itp.). Metody i zastosowanie obrébki $ciernej. Zasady monitoringu narzedzi skrawajacych. Wspétczesne konstrukcje oprzyrzagdowania technologicznego.
Technologie i mozliwosci obrébki strumieniem energii. Technologie powlekania.

Tematy ¢wiczen laboratoryjnych:

1. Analiza wptywu parametréw skrawania na site osiowa i moment w procesie wiercenia.

2. Wptyw parametréw skrawania na temperature w strefie styku ostrza z przedmiotem.

3. Wptyw warunkéw tworzenia mgty emulsyjnej w metodzie MQCL na ksztatt wiéra przy toczeniu wybranych stali.

4. Wptyw warunkdw tworzenia mgty emulsyjnej w metodzie MQCL na parametry chropowatosci powierzchni przy toczeniu wybranych stali.

5. Wplyw warunkéw nagniatania na parametry chropowatosci powierzchni i doktadno$¢ wymiarowo-ksztattowa.

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzka i w Internecie. Burza mézgéw w kwestii wybranych zagadnien.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu

Student ma poszerzong wiedze w zakresie technik wytwarzania, trendach ich rozwoju
w tym dotyczacych niekonwencjonalnych metod obrébki —plazmowych, laserowych,

powlekania i in.

Student ma poszerzona wiedze w zakresie konstrukcji wspétczesnych narzedzi
skrawajgcych. Zna zasady monitoringu procesu obrébki. Posiada wiedze w zakresie

Symbole efektow  Metody weryfikacji

® K_W06 ® egzamin - ustny, opisowy,

® K_W08 testowy i inne

® K_Wo07 ® egzamin - ustny, opisowy,

testowy i inne

rozwoju konstrukcji wyposazenia obrabiarek CNC

Forma zaje¢
® Wyktad

¢ Wyktad


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zaje¢

Potrafi pozyskiwac informacje z literatury, baz danych i innych Zrédet w zakresie ® K U01 ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
studiowanego przedmiotu umie interpretowac te informacje, formutowaé i uzasadnia¢ laboratoryjnych

opinie.

Potrafi postugiwa¢ sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy opracowaniu ® K U0z ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
wynikéw éwiczen, zinterpretowacé wyniki pomiaréw. laboratoryjnych

Potrafi przeprowadza¢ pomiary badanych wielkosci, interpretowac¢ wyniki éwiczer ® K_U08 ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
laboratoryjnych i wycigga¢ wnioski laboratoryjnych

Potrafi scharakteryzowa¢ mozliwosci nowoczesnych metod obrdbki, dokonaé ® K15 ® egzamin - ustny, opisowy, ® Wyktad
krytycznej analizy i oceni¢ przydatnosé i efektywnos¢ wspétczesnych technologii testowy i inne

obrébki, zaproponowac ulepszenia podstawowych technologii ubytkowych.

Potrafi wspotdziata¢ w grupie ® KK03 ® obserwacja i ocena ® Laboratorium
aktywnosci na zajeciach

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z pisemnych odpowiedzi na 3 pytania egzaminacyjne dotyczace teoretycznych zagadnien przedmiotu.

Warunkiem zaliczenia zaje¢ laboratoryjnych jest uzyskanie pozytywnych ocen sporzadzonych sprawozdan ze wszystkich zaje¢ laboratoryjnych, przewidzianych do realizacji w
ramach programu z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegélne formy zajec.
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