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Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
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Wyktad 15 1 9 0,6 Egzamin
Laboratorium 15 1 9 0,6 Zaliczenie na
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Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z wspétczesnymi obrabiarkami, z elementami budowy, zasadg funkcjonowania oraz ich eksploatacja.

Wymagania wstepne
CAM

Zakres tematyczny

Tres¢ merytoryczna. Osie sterowan wspotczesnych obrabiarek. Struktura geometryczno - ruchowa. Okreslenie punktow zerowych obrabiarek sterowanych numerycznie. Uktady
pomiarowe. Serwonapedy. Silniki i zespoty napedowe do bezstopniowej regulacji predkosci obrotowych. Napedy serwomechanizmowe przy realizacji ruchu. Tor ruchu zadany i
realizowany przy liniowym i kotowym torze ruchu. Rodzaje sterowan. Okreslenie przemieszczenia narzedzi. Transport przedmiotéw. Magazyny narzedziowe. toza, korpusy i
stoty. Centra obrébcze. Elastyczne systemy obrébkowe. Trendy w budowie wspétczesnych obrabiarek. Przeglad przez wspétczesne tokarki, frezarki, wiertarki, wytaczarko-
frezarki, szlifierki, obrabiarki do kot zebatych. Zadania grupy roboczej podczas uruchamiania nowej produkcji na obrabiarkach CNC. Wptyw procesu produkcyjnego na wybor
obrabiarek i kalkulacja kosztéw produkcji. Procesy wdrazania i eksploatacji OSN. Zasady eksploatacji i diagnozowania obrabiarek. Zapoznanie z zasadg dziatania i budowa
frezarki EMCO F1 - CNC. Praca obrabiarki przy interpolacji kotowej. Praca obrabiarki przy interpolacji liniowej. Praca obrabiarki przy interpolacji krzywoliniowe]

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, standardami i indywidualna praca podczas opracowania zagadnieni laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajeé

ma wiedze o trendach rozwojowych i najistotniejszych nowych osiggnieciach z zakresu dziedzin ® K_W05 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
nauki i dyscyplin naukowych, wtasciwych dla kierunku Mechaniki i Budowy Maszyn i pokrewnych ® KU12 opisowy, testowy i

dyscyplin naukowych, potrafi oceni¢ przydatno$¢ i mozliwo$¢ wykorzystania nowych osiagniec¢ ® K.U15 inne

(technik i technologii) w zakresie kierunku Mechanika i Budowa Maszyn, potrafi dokonac krytycznej ® KUl6

analizy sposobu funkcjonowania i oceni¢ — zwtaszcza w powigzaniu z kierunkiem Mechanika i
Budowa Maszyn — istniejace rozwigzania techniczne, w szczegdInosci urzadzenia, obiekty, systemy,
procesy, ustugi, potrafi zaproponowac ulepszenia (usprawnienia) istniejacych rozwigzan
technicznych

zna podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu ztozonych ® K_W07 ® wykonanie ® Laboratorium
zadan inzynierskich z zakresu Mechaniki i Budowy Maszyn, sprawozdan
laboratoryjnych

Warunki zaliczenia
Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form. Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen za poszczegélne formy zajec.



Literatura podstawowa
1. Bogu$ Z.: Numeryczne sterowanie obrabiarek. Skrypt Politechniki Gdariskiej. Gdarsk 1987;

2. Bednarek M i inni: Obrabiarki sterowane numerycznie - podstawy eksploatacji WNT Warszawa 1986;
3. Wrotny L. T.: Projektowanie obrabiarek - zagadnienia ogdlne i przyktady obliczen. WNT Warszawa 1986;

4. A.Laber, K. Adamczuk: ,Podstawowe wiadomosci z programowania numerycznego na frezarke EMCO F1-CNC

Literatura uzupetniajaca
1. Honczarenko J.: Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe. WNT Warszawa 2000;

2. Kosmol: Automatyzacja obrabiarek i obrébki skrawaniem. WNT 1995.
Uwagi

Zmodyfikowane przez dr hab. inz. Mariusz Jenek, prof. UZ (ostatnia modyfikacja: 30-09-2016 10:46)

Wygenerowano automatycznie z systemu SylabUZ



