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General information

Course name Production Engineering-Waste-free Forming

Course ID 06.1-WM-MiBM-P-34_15W_pNadGenMZR2L

Faculty Faculty of Mechanical Engineering.

Field of study Mechanical Engineering / Automation and Organization of Production Processes
Education profile academic

Level of studies First-cycle studies leading to Engineer's degree

Beginning semester winter term 2016/2017

Course information

Semester 1

ECTS credits to win 5

Course type obligatory

Teaching language polish

Author of syllabus ® drinz. Pawet Schlafka

drinz. Ryszard Gorockiewicz
® drinz. Mariusz Michalski

® drinz. Janusz Walkowiak
drinz. Tadeusz Szmigielski

Classes forms

The class form Hours per semester (full-time)  Hours per week (full-time) Hours per semester (part-time)  Hours per week (part-time) Form of assignment
Lecture 30 2 18 1,2 Exam
Laboratory 30 2 18 1,2 Credit with grade

Aim of the course

Celem przedmiotu jest zapoznanie stuchaczy z najwazniejszymi metodami wykonywania pétfabrykatow o réznej postaci, ksztattowania czesci maszyn metodami odlewania i
obrébki plastycznej, zapoznanie ze sposobami ciecia materiatéw, taczenia i spajania czesci, metodami obrdbki cieplnej i cieplno-chemicznie, przetworstwem tworzyw
sztucznych, wybranymi technikami pomiarowymi oraz dostarczeniem informacji odno$nie stosowanych w przemysle maszyn i urzadzen produkcyjnych

Prerequisites

Podstawy chemii na poziomie LO.

Scope

Tres¢ wyktadowa.: Procesy wytwarzania surdwki i stali. Procesy otrzymywania metali niezelaznych. Procesy technologiczne ksztattowania struktury i wtasnosci inzynierskich
stopéw metali. Techniki otrzymywania odlewéw w formach piaskowych, formach metalowych, w formach specjalnych. Ciecie termiczne. Techniki potaczer spajanych-podstawy
fizyczne proceséw spawania. Spawanie elektryczne tukowe -TIG, MIG/MAG, plazmowe, wiazka elektrondw, laserowe. Zgrzewanie elektryczne oporowe. Obrébka plastyczna
metali i stopow, obrébka cieplna i cieplno - chemiczna. Przetworstwo tworzyw sztucznych. Techniki naktadania powtok. Elementy inzynierii powierzchni. Procesy
technologiczne w elektrotechnice, elektronice i optoelektronice. Struktura procesu technologicznego wytwarzania maszyn i jego projektowanie. Technologiczne mozliwosci
maszyn. Komputerowe wspomaganie projektowania proceséw technologicznych. Przebieg i organizacja montazu.

Tematy cwiczen laboratoryjnych : Reczne wykonywanie form piaskowych, odlewanie do form piaskowych i metalowych, ocena jako$ciowa odlewéw, ocena ciektych stopow
odlewniczych metoda ATD, spawanie metodg MIG/MAG, zgrzewanie elektryczne oporowe, lutowanie lutami na bazie cyny, okreslanie ttocznosci blach i kata sprezynowania w
procesie giecia, wtryskiwanie tworzyw termoplastycznych oraz identyfikacja tworzyw sztucznych stosowanych w budowie maszyn. Dobér odpowiedniej techniki ksztattowania w
zalezno$ci od wtasnosci materiatu

Teaching methods
Wyktad konwencjonalny z wykorzystaniem $rodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami i standardami.

Laboratoria realizowane w grupach éwiczeniowych, niektore zajecia prowadzone sg w formie ¢wiczen produkcyjnych.

Learning outcomes and methods of theirs verification

Outcome description Outcome symbols  Methods of verification The class form
Student ma wiedze w zakresie podstawowych technik wytwarzania stosowanych ® KWi4 ® anexam - oral, descriptive, test and ® Lecture
w produkcji pétfabrykatéw, czesci maszyn oraz oceny ich przydatnosci w other

budowie i eksploatacji maszyn.
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Outcome description Outcome symbols
Zna zasady doboru odpowiedniej techniki ksztattowania cze$ci maszyn w ® KW16
zaleznosci od wtasnosci technologicznych materiatéw.

Potrafi dokonaé¢ wtasciwego doboru odpowiedniej techniki wytwarzania w ® KW17
powigzaniu z wtasciwos$ciami materiatu, warunkéw uzytkowania i wielkoscia

produkcji.

Potrafi dziata¢ w grupie i petni¢ w niej rézne funkcje. ® K_K03
Jest otwarty na stosowanie narzedzi informatycznych Microsoft Office. ® KK01

Assignment conditions

Wykfad

- warunkiem zaliczenia wyktadu jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu.

Methods of verification
an exam - oral, descriptive, test and

other

a pass - oral, descriptive, test and
other

an ongoing monitoring during
classes

carrying out laboratory reports

an observation and evaluation of
activities during the classes

an ongoing monitoring during
classes

carrying out laboratory reports

an observation and evaluation of
the student's practical skills
carrying out laboratory reports

The class form

® Lecture

® Laboratory

® Laboratory

¢ Laboratory

Laboratorium - warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich ¢wiczen laboratoryjnych, przewidzianych do realizacji w ramach programu laboratorium.
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