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Formy zaje¢

Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia

(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene

Laboratorium 30 2 18 12 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdw z konstrukcjami i zasadami dziatania konwencjonalnych obrabiarek,
konwencjonalnymi i niekonwencjonalnymi metodami obrdbki czesci maszyn, metodami montazu maszyn i ogélnymi
zagadnieniami opracowania proceséw technologicznych obrébki do wykorzystania w dalszym procesie ksztatcenia oraz
w przysztej pracy zawodowej.

Wymagania wstepne

Inzynieria wytwarzania — obrébka bezubytkowa

Zakres tematyczny

Tres$¢ wyktadowa. Sktadowe uktadu OUPN. Materiaty na narzedzi skrawajace. Podstawowe pojecia procesu skrawania. Uktady odniesienia. Ostrze skrawajace, jego powierzchni
i katy. Parametry skrawania. Przebieg procesu skrawania. Obrébka powierzchni toczeniem. Obrébka otworéw za pomoca narzedzi osiowych.

Obrébka frezowaniem. Obrébka powierzchni narzedziami z ruchem prostoliniowym. Nacinanie zebéw i gwintéw. Obrébka $cierna szlifowaniem i w luZnym Scierniwie
Nowoczesne metody obrébki — elektryczne, plazmowe, laserowe itp. Podstawowe zagadnienia technologii budowy maszyn i organizacji produkcji.

Tematy ¢wiczen laboratoryjnych.

. Obrébka toczeniem powierzchni obrotowych zewnetrznych.

. Obrébka toczeniem powierzchni obrotowych wewnetrznych.

. Obrébka toczeniem powierzchni obrotowych ksztattowych.

. Obrébka frezowaniem powierzchni ptaskich i ksztattowych.

. Obrébka frezowaniem powierzchni §rubowych.

. Obrébka elementéw na automatach tokarskich.

. Technologie obrébki otworéw.

. Diutowanie.

9. Nacinanie zebdw kot zebatych na frezarce obwiedniowe;.

10. Nacinanie zeb6w két zebatych na dtutownice Fellowsa.

11. Obrébka szlifowaniem powierzchni obrotowych zewnetrznych.

12. Obrébka szlifowaniem powierzchni ptaskich.

13. Ostrzenie narzedzi skrawajacych.

o N oo AW N =

14. Obrébka elementdw na tokarce CNC

15. Obrdébka elelentéw na frezarce CNC
16. Cwiczenia poprawkowe i kolokwia.

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzka. Praca zespotowa w trakcie wykonania ¢wiczen laboratoryjnych.


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zaje¢
Student zna podstawowe zespoty technologicznych maszyn konwencjonalnych, ® K_W10 ® zaliczenie - ustne, opisowe, ® Wyktad
potrafi okreslié moSliwosci tych maszyn, scharakteryzowaé rodzaje i przeznaczenie * K W16 testowe i inne

materiatéw narzedziowych, opisa¢ konstrukcje i zastosowanie typowych narzedzi
skrawajacych i uchwytéw.

Potrafi pozyskiwac¢ informacje z literatury, standardéw i innych Zrédet ® K U01 obserwacje i ocena ¢ Laboratorium
umiejetnosci praktycznych
studenta

wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

zaliczenie - ustne, opisowe,
testowe i inne

Potrafi wspotdziata¢ w grupie ® K_K03 obserwacja i ocena ¢ Laboratorium
aktywnosci na zajeciach

Potrafi postugiwa¢ sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy opracowaniu ® K_U0z wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
wynikéw éwiczen. laboratoryjnych

zaliczenie - ustne, opisowe,
testowe i inne

Potrafi interpretowac wyniki ¢wiczen laboratoryjnych i wyciaga¢ wnioski. ® K U08 zaliczenie - ustne, opisowe, ¢ Laboratorium
testowe i inne

Potrafi dobra¢ typowe maszyny, narzedzia i zaproponowaé metody obrdbki ubytkowej ® K_U15 ® obserwacje i ocena ¢ Laboratorium
typowych czesci maszyn. umiejetnosci praktycznych
studenta

wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia czes$ci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 5-ci pisemnych odpowiedzi na pytania dotyczace teoretycznych zagadnier przedmiotu.
Warunkiem zaliczenia ¢wiczen jest uzyskanie pozytywnych ocen sporzadzonych sprawozdan ze wszystkich zaje¢ laboratoryjnych, przewidzianych do realizacji w ramach
programu z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegélne formy zajec.

Literatura podstawowa

1. Wybrane zagadnienia z inSynierii wytwarzania: obrobka ubytkowa/ red. A. Laber.- Zielona Géra Oficyna Wydaw. Uniwersytetu Zielonogérskiego, 2008;
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3. Praca zbiorowa. Obrébka skrawaniem, $cierna i erozyjna. Pod red. L. Dabrowskiego i in. Warszawa Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej 1997.

Literatura uzupetniajaca

1. Praca zbiorowa. Encyklopedia technik wytwarzania stosowanych w przemysle maszynowym. Pod red. J.Erbla. T. II. Obrébka skrawaniem. Montaz. Warszawa Oficyna
Wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2001;

2. Laboratorium technik wytwarzania. Obrébka skrawaniem i obrabiarki/ red. Z. Wojcik. Warszawa Wydawnictwo Politechniki Warszawskiej 1980.

Uwagi

Tematy ¢wiczen laboratoryjnych dobiera sie z powyzszej listy.
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