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Informacje o przedmiocie
S emestr 1
Liczba punktó w ECTS  do  zdo bycia 5
Typ przedmio tu o bo wiązko wy
Język nauczania po lski
S ylabus o praco wał dr inż . Paweł S chlafka

dr inż . Ryszard Go ro ckiewicz
dr inż . Mariusz  Michalski
dr inż . Janusz  Walko wiak
dr inż . Tadeusz  S zmigielski

Formy zajęć
Fo r ma zaj ęć Liczba go dzin w semestr ze

(stacj o nar ne)
Liczba go dzin w tygo dniu
(stacj o nar ne)

Liczba go dzin w semestr ze
(niestacj o nar ne)

Liczba go dzin w tygo dniu
(niestacj o nar ne)

Fo r ma
zal iczenia

Wykład 30 2 - - Egzamin
Labo rato rium30 2 - - Zaliczenie na

o cenę

Cel przedmiotu
Celem przedmio tu jest zapo znanie słuchaczy z  najważniejszymi meto dami wyko nywania pó łfabrykató w o  ró żnej po staci,  ksz tałto wania części maszyn meto dami o dlewania i
o bró bki plastycznej,  zapo znanie ze spo so bami cięcia materiałó w, łączenia i spajania części,  meto dami o bró bki cieplnej i c ieplno -chemicznie, przetwó rstwem two rzyw
sztucznych, wybranymi technikami po miaro wymi o raz  do starczeniem info rmacji o dno śnie sto so wanych w przemyśle maszyn i urządzeń pro dukcyjnych

Wymagania wstępne
Po dstawy chemii na po z io mie LO.

Zakres tematyczny
T reść  wyk ł adowa      .:  Pro cesy wytwarzania suró wki i stali. Pro cesy o trzymywania metali nieżelaznych. Pro cesy techno lo giczne ksz tałto wania struktury i własno ści inżynierskich
sto pó w metali. Techniki o trzymywania o dlewó w w fo rmach piasko wych, fo rmach metalo wych, w fo rmach specjalnych. Cięcie termiczne. Techniki po łączeń spajanych-
po dstawy fizyczne pro cesó w spawania. S pawanie elektryczne łuko we -TIG, MIG/MAG, plazmo we, wiązką elektro nó w, lasero we. Zgrzewanie elektryczne o po ro we. Obró bka
plastyczna metali i sto pó w, o bró bka cieplna i cieplno  – chemiczna. Przetwó rstwo  two rzyw sz tucznych. Techniki nakładania po wło k. Elementy inżynierii po wierzchni. Pro cesy
techno lo giczne w elektro technice, elektro nice i o pto elektro nice. S truktura pro cesu techno lo gicznego  wytwarzania maszyn i jego  pro jekto wanie. Techno lo giczne mo ż liwo ści
maszyn. Ko mputero we wspo maganie pro jekto wania pro cesó w techno lo gicznych. Przebieg i o rganizacja mo ntażu.

 

T ematy ćwicz eń laboratoryjnych      :  Ręczne wyko nywanie fo rm piasko wych, o dlewanie do  fo rm piasko wych i metalo wych, o cena jako ścio wa o dlewó w, o cena ciekłych sto pó w
o dlewniczych meto dą ATD, spawanie meto dą MIG/MAG, zgrzewanie elektryczne o po ro we, luto wanie lutami na baz ie cyny, o kreślanie tło czno ści blach i kąta sprężyno wania w
pro cesie gięcia, wtryskiwanie two rzyw termo plastycznych o raz  identyfikacja two rzyw sz tucznych sto so wanych w budo wie maszyn. Do bó r o dpo wiedniej techniki ksz tałto wania
w zależno ści o d własno ści materiału

Metody kształcenia
Wykład ko nwencjo nalny z  wyko rzystaniem śro dkó w audio wizualnych. Praca z  książkami i standardami.

Labo rato ria realizo wane w grupach ćwiczenio wych, niektó re zajęcia pro wadzo ne są w fo rmie ćwiczeń pro dukcyjnych.

Efekty uczenia się i metody weryfikacji osiągania efektów uczenia się
O pis efektu Symbo le

efektó w
Meto dy wer yfikacj i Fo r ma zaj ęć

S tudent ma wiedzę w zakresie po dstawo wych technik wytwarzania sto so wanych w pro dukcji
pó łfabrykató w, części maszyn o raz  o ceny ich przydatno ści w budo wie i eksplo atacji maszyn.

K_W14 egzamin - ustny, o piso wy,
testo wy i inne

Wykład

Zna zasady do bo ru o dpo wiedniej techniki ksz tałto wania części maszyn w zależno ści o d własno ści
techno lo gicznych materiałó w.

K_W16 egzamin - ustny, o piso wy,
testo wy i inne

Wykład

Po trafi do ko nać właściwego  do bo ru o dpo wiedniej techniki wytwarzania w po wiązaniu z
właściwo ściami materiału, warunkó w użytko wania i wielko ścią pro dukcji.

K_W17 bieżąca ko ntro la na
zajęciach
wyko nanie sprawo zdań
labo rato ryjnych
zaliczenie - ustne,
o piso we, testo we i inne

Labo rato rium

Jest o twarty na sto so wanie narzędz i info rmatycznych Micro so ft Office. K_K01 o bserwacje i o cena
umiejętno ści praktycznych
studenta
wyko nanie sprawo zdań
labo rato ryjnych

Labo rato rium

Po trafi dz iałać w grupie i pełnić w niej ró żne funkcje. K_K03 bieżąca ko ntro la na
zajęciach
o bserwacja i o cena
aktywno ści na zajęciach
wyko nanie sprawo zdań
labo rato ryjnych

Labo rato rium



Warunki zaliczenia
Wykład – warunkiem zaliczenia wykładu jest uzyskanie po zytywnej o ceny z  egzaminu.

Labo rato rium – warunkiem zaliczenia jest uzyskanie po zytywnych o cen ze wszystkich ćwiczeń labo rato ryjnych, przewidz ianych do  realizacji w ramach pro gramu
labo rato rium.

O bciążenie pr acą Studia
stacj o nar ne
(w go dz.)

Studia
niestacj o nar ne
(w go dz.)

Go dz iny ko ntakto we (udz iał w zajęciach; ko nsultacjach; egzaminie, itp.) 67 -
S amo dz ielna praca studenta (przygo to wanie do : zajęć, ko lo kwium, egzaminu; studio wanie literatury przygo to wanie: pracy pisemnej,
pro jektu, prezentacji,  rapo rtu, wystąpienia; itp.)

58 -

Łącznie 12 5 -
Punkty ECTS Studia

stacj o nar ne
Studia
niestacj o nar ne

Zajęcia z  udz iałem nauczyciela akademickiego 3 -
Zajęcia bez  udz iału nauczyciela akademickiego 2 -
Łącznie 5 -

Literatura podstawowa
1. Perzyk M. i inni: Odlewnictwo , WNT, Warszawa 2001
2. Piwo war S .: Techniki wytwarzania. S pawalnictwo , PWN, Warszawa 1978
3. Mizerski J.: S pawanie-Wiado mo ści po dstawo we, Wyd. REA s.j,  Warszawa 2005
4. Erbel S .,  Kuczyński K.,  Marciniak Z.: Obró bka plastyczna, PWN, Warszawa 1986
5. Ciszewski B.,  Przetakiewicz  W.: No wo czesne materiały w technice, Wyd. Bello na, Warszawa 1994
6. Do brzański L.,  A.: Po dstawy nauki o  materiałach i metalo znawstwo . WNT, Warszawa 2002
7. Karpiński T.: Inżynieria pro dukcji,  WNT, Warszawa  2004
8. Feld M.: Po dstawy pro jekto wania pro cesó w techno lo gicznych typo wych części maszyn, WNT, Warszawa 2003
9. S iko ra R.: Przetwó rstwo  two rzyw wielko cząsteczko wych, Wyd. Edukacyjne Zo fii Do bko wskiej,  Krakó w 1993

Literatura uzupełniająca
1.          Plichta J.,  Plichta S t.: Ko mputero wo  z integro wane wytwarzanie, Wyd. Po litechniki Ko szalińskiej,  Ko szalin 1999

2.         Ruszaj A.: Nieko nwencjo nalne meto dy wytwarzania elementó w maszyn i narzędz i,  IOS , Krakó w 1999

3.         Ashby M., F.,  Jo nes D.R.H.: Materiały inżynierskie.  Ksz tałto wanie struktury i właściwo ści,  do bó r materiałó w, T. 2, WNT, Warszawa 1998

4.         Burako wski T.,  Wierzcho ń T.: Inżynieria po wierzchni metali,  WNT, Warszawa 1995.

Uwagi

Zmo dyfiko wane przez  dr inż . Paweł S chlafka (o statnia mo dyfikacja: 13-09-2016 13:15)
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