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Formy zajec¢

Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 15 1 9 0,6 Egzamin
Laboratorium 15 1 9 0,6 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdw ze sposobem i metodami programowania na obrabiarki CNC.

Wymagania wstepne

Podstawy konstrukcji maszyn, Metrologia i systemy pomiarowe, Inzynieria wytwarzania,

Zakres tematyczny
Sposoby programowania (przyrostowe i absolutne) osie sterowan. Kody uzywane podczas programowania. Interpolacja kotowa i liniowa.Przyktady programowania dla
interpolacji liniowej , kotowej i czesci tuku.

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem $rodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, aktualnymi normami, Czasopismami i katalogami srodkéw smarowych; indywidualna praca studenta w
opracowaniu sprawozdan laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéow Metody weryfikacji Forma zaje¢

zna zasady grafiki inzynierskiej oraz narzedzia stosowane w przygotowywaniu dokumentacji ® K_Wo4 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
technicznej, ma elementarng wiedze w zakresie zasad projektowania czesci maszyn i konstrukcji ® K_W09 opisowy, testowy i

mechanicznych, ma podstawowa wiedze o trendach rozwojowych w zakresie projektowania, ® K W14 inne

wytwarzania, budowy i eksploatacji maszyn, potrafi odpowiednio okresli¢ priorytety stuzace ¢ KK04

realizacji okreslonego przez siebie lub innych zadania, rozumie spoteczna role inzyniera oraz bierze ® K_K07

udziat w przekazywaniu spoteczenstwu wiarygodnych informacji i opinii dotyczacych osiagnie¢
techniki w zakresie mechaniki, budowy i eksploatacji maszyn

zna podstawowe metody, techniki i narzedzia wymagane dla rozwigzywaniu prostych zadan ® KW11 ® wykonanie ¢ Laboratorium
inzynierskich z zakresu budowy, technologii wytwarzania i eksploatacji maszyn, potrafi postugiwac ® KW16 sprawozdan
sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi wtasciwymi do realizacji zadan z zakresu ® K_U07 laboratoryjnych

projektowania wytwarzania i eksploatacji maszyn, potrafi postugiwac sie wspotczesnymi technikami
komputerowymi przy rozwigzywaniu zadar inzynierskich z zakresu projektowania, wytwarzania i
eksploatacji maszyn,

Warunki zaliczenia
Wyktad - warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie pozytywnej oceny z trzech pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne; warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej
jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania dotyczace podstawowych zagadnien przedmiotu.
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Laboratorium - warunkiem zaliczenia laboratorium jest wykonanie wszystkich sprawozdan
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