Projektowanie procesdw technologicznych na obrabiarkach CNC - opis przedmiotu

Informacje ogdlne

Nazwa przedmiotu Projektowanie proceséw technologicznych na obrabiarkach CNC
Kod przedmiotu 06.1-WM-MiBM-TM-P-07_15

Wydziat Wydziat Mechaniczny

Kierunek Mechanika i budowa maszyn / Technologia Maszyn

Profil ogdlnoakademicki

Rodzaj studiow pierwszego stopnia z tyt. inzyniera

Semestr rozpoczecia semestr zimowy 2016/2017

Informacje o przedmiocie

Semestr 6

Liczba punktéw ECTS do zdobycia 3

Typ przedmiotu obowigzkowy

Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat ¢ prof. dr hab. inz. Eugene Feldshtein

Formy zajec¢

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 15 1 9 0,6

Projekt 15 1 9 0,6

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentow z szczegétami projektowania proceséw technologicznych
obrébki czesci maszyn na obrabiarkach sterowanych numerycznie do wykorzystania w dalszym procesie
ksztatcenia oraz w przysztej pracy zawodowe;.

Wymagania wstepne

Inzynieria wytwarzania, Metrologia i systemy pomiarowe, Komputerowe wspomaganie wytwarzania, Podstawy
programowania obrabiarek CNC, Podstawy projektowania proceséw technologicznych obrébki skrawaniem,
Podstawy TBM.

Zakres tematyczny

Czes¢ wyktadowa. Podstawowe pojecia procesu technologicznego. Kolejnos¢ projektowania procesu obrébki
skrawaniem. Technologiczno$¢ konstrukcji. Zasady wyboru baz. Okreslanie naddatkéw na obrébke
mechaniczng. Mozliwosci technologiczne obrabiarek CNC. Oprzyrzadowanie i narzedzia stosowane na
obrabiarkach CNC. Metody obrobki typowych powierzchni elementéw maszyn (obrotowych zewnetrznych i
wewnetrznych, ptaskich, gwintowych, rowkdw, uzebier itp.) na obrabiarkach CNC. Trajektorie ruchdw przy
obrébce typowych ksztattéw na obrabiarkach CNC. Dobér parametréw obrébki i normowanie czaséw przy
wykorzystaniu obrabiarek CNC.

Projekt. Opracowanie technologii obrébki wybranych czesci maszyn na obrabiarkach CNC.

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem $rodkéw audiowizualnych. Praca z ksiazka, katalogami i w Internecie.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji
Student zna zasady oceny technologicznosci konstrukcji, zasady zastosowania ® K_W10 ® zaliczenie - ustne, opisowe, testowe
wiasciwych maszyn CNC, wie konstrukcje i podejscia do zastosowania wtasciwych ® K W16 i inne

narzedzi skrawajacych i uchwytéw.

Potrafi pozyskiwac informacje z literatury i innych Zrédet w zakresie studiowanego ® K.U01 ® przygotowanie projektu
przedmiotu
Potrafi przygotowaé w jezyku polskim opracowanie projektu z zakresu technologii ® K_u03 ® przygotowanie projektu

obrdébki na obrabiarkach CNC

Jest w stanie samodzielnie oceni¢ mozliwosci réznych technologii obrébki na ® KU15 ® projekt
obrabiarkach CNC, potrafi dobra¢ rodzaje obrabiarek CNC, narzedzia i zaproponowaé
metody obrébki typowych czesci maszyn

Forma zaliczenia

Zaliczenie na ocene
Zaliczenie na ocene

Forma zajec
¢ Wyktad

® Projekt

® Projekt

® Projekt


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zajeé
Potrafi opracowa¢ technologie obrdbki czesci maszyn na obrabiarkach CNC, jak ® K. U18 ® projekt ® Projekt
réwniez dokumentacje techniczna.

Rozumie waSno$¢ i potrzeby uczenia sie przez cate Sycie. ® KKO01 ® obserwacja i ocena aktywnosci na ® Projekt
zajeciach

obserwacje i ocena umiejetnosci

praktycznych studenta

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania dotyczace teoretycznych zagadnier przedmiotu.
Warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie pozytywnej oceny z opracowanego zadania.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.
Ocena koficowa na zaliczenie przedmiotu jest Srednig arytmetyczng z ocen za poszczegdlne formy zajec.

Literatura podstawowa
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