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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest przekazanie wiadomosci z zakresu: podstawowych poje¢ z dziedziny statystyki, podziatu metod i rodzaju kontroli statystycznej, zapoznanie z metodami i
technikami zarzadzania jakos$ciag proceséw wytwarzania oraz systemami zapewnienia jakosci przy wytwarzaniu cze$ci maszyn ze szczeg6lnym uwzglednieniem branzy
motoryzacyjnej. Zdobycie umiejetnosci sterowania jakoscig w procesach wytwarzania.

Wymagania wstepne

Zarzadzanie jakoscig i bezpieczenstwem, statystyka matematyczna

Zakres tematyczny

W ramach wyktadu omawiane s3 nastepujace zagadnienia: Jako$¢ technologiczna i uzytkowa wyrobéw. Klasyfikacja proceséw wytwarzania. Analiza zlecef dokumentacji
konstrukcyjnej, identyfikacji wyrobéw sterowania procesami wytworczymi, kontroli wyrobéw i przyrzagdéw pomiarowych. Analiza kosztéw jakosci. Zapewnienie jakosci a
sterowanie jakoscig. Wskazniki statystyczne. Rozktady statystyczne dla zmiennych ciggtych i dyskretnych. Testy statystyczne, w tym testy rozktadu

Przeglad narzedzia sterowania jakoscia: schemat dziatan, zbiory danych, karty zdarzen, arkusze kontrolne, histogramy, diagramy przyczynowo-skutkowe Ishikawy, diagram
Pareto-Lorenza, diagramy korelacji, diagramy rozproszenia, karty kontrolne, diagramy relacji, diagramy pokrewieristwa, diagram systematyki, diagramy macierzowe. Metody
FMEA, DoE - Taguchi, i QFD. Zasady prowadzenia i interpretacji KK. Karty kontrolne z pamiecia: CUSUM, EWMA, MOSUM.

Przeglad komercyjnego oprogramowania wspomagajacego jako$¢é wyrobéw w procesach wytwarzania.

W ramach zajeé projektowych: studenci dla wybranego wyrobu (czesci maszyny) wybieraja cechy kryterialne wyrobu, projektuja proces technologiczny, projektuja plan kontroli
jakosci, projektuja karty kontrolne dla cech liczhowych oraz dla cech alternatywnych, dokonuja oceny zdolno$ci wybranych proceséw technologicznych, wyznaczaja wskazniki
zdolnosci jakosciowej procesu i maszyny, identyfikujg stan procesu. Podczas zajeé¢ projektowych studenci zapoznaja sie z praktyka zastosowan pakietu Microsoft Excel i
programu STATISTICA do kontroli proceséw produkcyjnych. Do analiz wykorzystywane sg dane z konkretnych proceséw produkcyjnych.

Metody ksztatcenia

Wyktad - konwencjonalny.

Projekt - praca w zespotach dwuosobowych, burza mézgéw.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji ~ Forma zajeé

Ma poszerzong wiedze w zakresie zastosowania metod matematycznych do formutowania i rozwigzywania ® KWo1 ® egzamin - ® Wyktad
ztozonych zadan zwigzanych z Zarzadzaniem i Inzynierig Produkcji Mechanicznej. Potrafi wykorzystywa¢ poznane ® KU13 ustny, ® Projekt
metody analityczne, symulacyjne oraz eksperymentalne do rozwigzywania zadan inzynierii mechanicznej oraz w ® K_U22 opisowy,

procesie podejmowania decyzji w zakresie zwigzanym z planowaniem i sterowaniem produkcja. Potrafi planowac i ® K U26 testowy i inne

przeprowadzaé eksperymenty inzynierskie, w tym pomiary procesow technologicznych, interpretowaé uzyskane ® K_K03 ® projekt

wyniki i wycigga¢ wnioski. Potrafi wybra¢ metode wspomagania podejmowania decyzji w zarzadzaniu oraz ® K_K05

dokona¢ ewentualnych modyfikacji stosowanych metod. Potrafi wspétdziataé i pracowac w grupie, przyjmujac
rozne role. Prawidtowo identyfikuje i rozstrzyga dylematy zwigzane z wykonywaniem zawodu.


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu obejmujgcego weryfikacje znajomosci podstawowych zagadnien (K_WO01).
Student dostaje 5 pytan dotyczacych zagadnien przedmiotu. Na ocene z egzaminu sktadajg sie oceny z 5-ciu pytan egzaminacyjnych. Wpisuje sie $rednig ocene z 5-ciu pytan.

Projekt - warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie oceny pozytywnej z przedtozonego projektu na nosniku elektronicznym i merytorycznego uzasadnienia przyjetych
rozwigzan. Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajgcej umiejetnosci zwigzane z realizacjg zadan projektowych (K_U13, K_U19).

Zaliczenie przedmiotu: Ocena koficowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen za poszczegélne formy zajec.
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