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Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdw ze statystycznymi metodami kontroli i regulacji procesu produkcyjnego (SPC) i jakosci produkciji (SQC) oraz systemami
zarzadzania jakoscia, na przyktadach zaczerpnietych z branzy motoryzacyjnej. Zdobycie umiejetnosci sterowania jakoscig w procesach wytwarzania.

Wymagania wstepne
Zarzadzanie jakoscig i bezpieczeristwem, statystyka matematyczna, podstawy informatyki

Zakres tematyczny

W ramach wyktadu omawiane s3 nastepujace zagadnienia: Definicje jakosci i jej statystyczne miary. Filozofia catosciowego zarzadzania jakoscig (TQM). Pojecia i narzedzia
statystyki matematycznej stosowane w sterowaniu jakoscig. Wskazniki statystyczne. Rozktady statystyczne dla zmiennych ciagtych i dyskretnych. Testy statystyczne, w tym
testy rozktadu. Techniki statystycznego sterowania jakoscig w ciggu produkcyjnym - karty kontrolne. Zastosowanie najwazniejszych statystycznych narzedzi SPC, jak: wykres
Pareto-Lorenza, diagram Ishikawy, karty Shewharta i sum skumulowanych, na rzeczywistych przyktadach zaczerpnietych z branzy motoryzacyjnej. Zdolnosé procesu
produkcyjnego, analiza stabilnosci i zdoInosci jakosciowej procesu produkcyjnego. Analiza stabilnosci i zdolnosci systeméw pomiarowych dla potrzeb SPC. Przyktady procedur
oceny systemu pomiarowego (metoda R&R).

W ramach zajec projektowych: studenci dla wybranego wyrobu (cze$ci maszyny) wybieraja cechy kryterialne wyrobu, projektuja proces technologiczny, projektuja plan kontroli
jakosci, projektujg karty kontrolne dla cech liczbowych oraz dla cech alternatywnych, dokonuja oceny zdolnosci wybranych proceséw technologicznych, wyznaczajg wskazniki
zdolnosci jakosciowej procesu i maszyny, identyfikujg stan procesu. Podczas zajeé projektowych studenci zapoznajg sie z praktyka zastosowan pakietu Microsoft Excel i
programu STATISTICA do kontroli proceséw produkcyjnych. Do analiz wykorzystywane sg dane z konkretnych proceséw produkcyjnych.

Metody ksztatcenia

Wyktad - konwencjonalny.

Projekt - praca w zespotach dwuosobowych, burza mézgéw.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji  Forma zajeé

Ma podbudowang teoretycznie szczeg6towa wiedze zwigzang z zagadnieniami dotyczacymi sterowania jakosciag ® K W15 ® kolokwium ® Wyktad
dla wybranego bloku specjalnosciowego : Inzynieria Jako$ci. Potrafi wykorzystywa¢ poznane metody analityczne, ® K_U13 ¢ projekt ® Projekt
symulacyjne oraz eksperymentalne do rozwigzywania zadan inzynierii mechanicznej oraz w procesie ® K_U19

podejmowania decyzji w zakresie zwigzanym z planowaniem i sterowaniem produkcja. Potrafi formutowac i ¢ K_K03

testowac hipotezy zwigzane z problemami inzynierskimi w zakresie inzynierii jakosci i prostymi problemami
badawczymi zwigzanymi z Zarzadzaniem i Inzynierig Produkcji Mechanicznej. Potrafi wspétdziataé i pracowaé w
grupie, przyjmujac rézne role.


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia cze$ci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z kolokwium obejmujgcego weryfikacje znajomosci podstawowych zagadnien (K_W15).
Student dostaje 5 pytan dotyczacych zagadnien przedmiotu. Na ocene z egzaminu sktadajg sie oceny z 5-ciu pytan egzaminacyjnych. Wpisuje sie $rednig ocene z 5-ciu pytan.

Projekt - warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie oceny pozytywnej z przedtozonego projektu na nosniku elektronicznym i merytorycznego uzasadnienia przyjetych
rozwigzan. Ocena wyznaczana na podstawie sktadowej oceniajgcej umiejetnosci zwigzane z realizacjg zadan projektowych (K_U13, K_U19).

Zaliczenie przedmiotu: Ocena koficowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen za poszczegélne formy zajec.
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