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Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdw z wybranymi technologiami ksztattowania technologicznej i eksploatacyjnej warstwy wierzchniej w kontekscie zwigkszenia
wiasciwosci uzytkowych i eksploatacyjnych elementéw maszyn oraz urzadzen technicznych.

Wymagania wstepne

Metrologia i systemy pomiarowe, Podstawy konstrukcji maszyn, Zapis konstrukcji i eksploatacja.

Zakres tematyczny

Pojecie inzynierii powierzchni. Powierzchnia ciata statego. Warstwa wierzchnia (WW) elementéw maszyn - pojecie WW, ksztattowanie technologicznej WW, budowa i
charakterystyka WW, modele WW. Systemowe ujecie zjawisk tribologicznych zachodzacych w wezle tarcia. Ksztattowanie WW w procesie tarcia. Stan warstwy wierzchniej a
wiasciwosci uzytkowe elementow maszyn. Ksztattowanie wtasciwosci warstwy wierzchniej w procesie obrébki ulepszajacej (obrébka mechaniczna, chemiczna, cieplna, cieplno
- chemiczna, elektrochemiczna, fizyczna, laserowa i inne). Ksztattowanie wtasciwosci WW w procesie obrobki wykarniczajacej (szlifowanie, dogtadzanie oscylacyjne, gtadzenie,
docieranie i inne). Ksztattowanie wtasnosci warstwy wierzchniej w procesie obrébki nagniatania - nagniatanie statyczne, dynamiczne, oscylacyjne i inne. Stan warstwy
wierzchniej po obrébce nagniataniu — wasciwosci tribologiczne, odporno$é na zatarcie, wytrzymato$¢ kontaktowa - zmeczeniowa powierzchniowa i inne. Optymalizacja
parametrow obrdébki mechanicznej: skrawaniem, nagniataniem. Ocena wptywu rodzajéw obrébki mechanicznej, obrébki cieplnej, wptywu powtok, parametréw eksploatacyjnych
oraz chropowatosci na wtasciwosci tribologiczne.

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, standardami i indywidualna praca podczas opracowania zagadnier laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zajeé

Student ma podstawowg wiedze w zakresie chemii potrzebna do rozumienia i opisu zjawisk ® K_W03 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
wystepujacych przy wytwarzaniu i eksploatacji elementéw maszyn. Ma wiedze w zakresie ® K_Wi3 opisowy, testowy i

materiatdw inzynierskich, ich badan oraz technologii ksztattowania warstwy wierzchniej. Ma ® KWi4 inne

podstawowga wiedze o trendach rozwojowych w zakresie projektowania, wytwarzania, budowy i ® KWi6

eksploatacji maszyn. Zna podstawowe metody, techniki i narzedzia wymagane dla rozwigzywania

prostych zadan inzynierskich z zakresu budowy, technologii wytwarzania i eksploatacji maszyn.

Student potrafi postugiwaé sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi wtasciwymi do realizacji ® K_U07 ® wykonanie ® Laboratorium
zadan z zakresu projektowania wytwarzania i eksploatacji maszyn. Potrafi postugiwac sie ® KU14 sprawozdan

aparaturg pomiarowg stosowang w zagadnieniach mechaniki i budowy maszyn oraz metodami laboratoryjnych

szacowania btedéw pomiaru.

Warunki zaliczenia
Wyktad - warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne dotyczace podstawowych
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zagadnien przedmiotu.
Laboratorium - warunkiem zaliczenia laboratorium jest uzyskanie pozytywnej oceny z opracowanych sprawozdan.

Literatura podstawowa

1. Burakowski T., Wierzchor T.: Inzynieria powierzchni metali, WNT Warszawa 1995;

2. Laber S.: Analiza wspotzalezno$ci pomiedzy stanem warstwy wierzchniej a wtasciwosciami uzytkowymi zeliwnych elementéw maszyn obrabianych nagniataniem. Monografia
32,Wyd. WSInZ. Zielona Géra 1985;

3. LABER. S. Wybrane problemy eksploatacji maszyn. Wydawnictwo:Biblioteka Probleméw Eksploatacji. Instytut Technologii Eksploatacji Maszyn, Radom 2011;

4. Laber S.: Preparaty eksploatacyjne o dziataniu chemicznym. Wyd. Uniwersytet Zielonogérski 2001.

Literatura uzupetniajaca
1. Stefko A.: Tribologiczne i technologiczne problemy warstwy wierzchniej czesci maszyn. Wybrane problemy tribologii. PWN. Warszawa 1990;
2. Marczak R., Burakowski T.: Eksploatacyjna warstwa wierzchnia i jej badania. Zagadnienia eksploatacji maszyn. Z.3 (103) 1995.

Uwagi

Zmodyfikowane przez dr inz. Krzysztof Adamczuk (ostatnia modyfikacja: 13-07-2017 11:30)

Wygenerowano automatycznie z systemu SylabUZ



