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Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene
Laboratorium 15 1 9 0,6 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentdw z procesami zachodzacymi podczas obrébki skrawaniem, narzedziami skrawajacymi i przyrzadami do obrébki czesci maszyn do
wykorzystania w dalszym procesie ksztatcenia oraz w przysztej pracy zawodowej.

Wymagania wstepne
Inzynieria wytwarzania, Metrologia i systemy pomiarowe, PKM, Podstawy TBM, Oprzyrzadowanie technologiczne.

Zakres tematyczny

Tre$¢ wyktadowa. Parametry skrawania przy réznych rodzajach obrébki. Proces tworzenia widra. Zjawiska kontaktowe i tarcie w strefie skrawania. Sity i moc skrawania.
Temperatura w strefie skrawania. Zuzycie i trwato$¢ narzedzi skrawajacych. Skrawalno$¢ materiatéw konstrukcyjnych. Klasyfikacja i zasady projektowania narzedzi
skrawajgcych. Materiaty stosowane do czesci roboczej i chwytu. Optymalna geometria ostrza. Obliczenia wytrzymatosciowe narzedzi. Tolerancje wymiaréw. Projektowanie
podstawowego oprzyrzadowania do mocowania narzedzi skrawajgcych (oprawek, uchwytow etc.).

Cwiczenia laboratoryjne.

1. Sprawdzenie mozliwosci wykorzystania oprzyrzagdowania LENZKES w systemach mocowania elementéw

przy obrébce skrawaniem.

2. Wykorzystanie programu SolidWORKS do opracowania uktadéw mocowania elementéw do obrébki.

3. Wykorzystanie programu SolidWORKS przy projektowaniu oprzyrzgdowania do mocowania narzedzi skrawajacych (oprawek, uchwytéw etc.) na obrabiarkach.

4. Wykorzystanie programu SolidWORKS w projektowaniu przyrzadow specjalnych do mocowania elementu w procesie obrébki skrawaniem.

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami i standardami. Praca zespotowa podczas wykonania ¢wiczer laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zaje¢

Potrafi przeprowadzac¢ proste badania doswiadczalne i symulacje ® K_U08 ® wykonanie sprawozdan ® Laboratorium
komputerowe, interpretowac uzyskane wyniki laboratoryjnych

Potrafi projektowac proste narzedzie lub uchwyt ® KU18 ® wykonanie sprawozdan ® Laboratorium

laboratoryjnych

Potrafi uzyskiwac informacje z literatury i innych zrédet w zakresie ® K_U01 ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
proceséw obrébkowych, konstrukcji narzedzi i uchwytéw laboratoryjnych
Potrafi wspotdziata¢ w grupie ® K_K03 ® obserwacja i ocena aktywnosci na ® Laboratorium

zajeciach


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zaje¢

Student zna podstawowe czynniki procesu obrdbki, okresli¢ wptyw ® K_W10 ¢ zaliczenie - ustne, opisowe, testowe ¢ Wyktad
warunkéw obrébki na przebieg procesu i inne

Potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy * K_U0z ® wykonanie sprawozdan ¢ Laboratorium
opracowaniu wynikéw ¢wiczern, interpretowac wyniki i wyciagna¢ wnioski laboratoryjnych

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania dotyczace teoretycznych zagadnier przedmiotu.
Warunkiem zaliczenia czesci laboratoryjnej jest uzyskanie pozytywnych ocen sporzadzonych sprawozdan ze wszystkich zaje¢ laboratoryjnych, przewidzianych do realizacji w
ramach programu z uwzglednieniemobecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegélne formy zajec.

Literatura podstawowa

1. Grzesik W. Podstawy skrawania materiatéw metalowych. Warszawa WNT 1998;

2. Kaczmarek J. Podstawy obrébki wiérowej, $ciernej i erozyjnej. Warszawa WNT 1970;

3. Jemielniak K. Obrébka skrawaniem. Warszawa Oficyna wydawnicza Politechniki Warszawskiej, 2004;
4. Cichosz P. Narzedzia skrawajace. Warszawa, WNT, 2006;

5. Feld M. Uchwyty obrébkowe. Warszawa, WNT, 2006.

Literatura uzupetniajaca

1. Dobrzanski T. Uchwyty obrébkowe. Poradnik konstruktora. Wyd. 7. Warszawa, WNT 1987;

2. Kunstetter S. Narzedzia skrawajgce do metali. Warszawa WNT 1986;

3. Porembski J. Przyrzady obrobkowe. Podstawy teoretyczne i zasady projektowania. Warszawa, WNT 1982;
4. Feldshtein E. i in. Metallorezuscie instrumenty : spravocnik konstruktora. Minsk, Novoe Znanie, 2009;

5. Feldshtein E. i in. Rezuscij instrument. Minsk, Novoe Znanie, 2007.

6. Czasopisma naukowe i naukowo-techniczne: Archiwum Technologii Maszyn i Automatyzacji;

Mechanik; Obrébka metalu; Annals of CIRP i in.
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