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Forma zajeé Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 30 2 18 1,2 Egzamin
Laboratorium 15 1 9 0,6 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z mozliwosciami zwiekszenia wydajnosci pracy na drodze dziatar konstrukcyjnych, technologicznych organizacyjnych do
wykorzystania w dalszym procesie ksztatcenia oraz w przysztej pracy zawodowe;.

Wymagania wstepne
Inzynieria wytwarzania, Komputerowe wspomaganie wytwarzania, Podstawy projektowania proceséw technologicznych obrébki skrawaniem, Podstawy TBM, Oprzyrzadowanie
technologiczne.

Zakres tematyczny

Tres¢ wyktadowa. Pojecie wydajnosci pracy. Czynniki wptywajace na wydajno$¢ maszyn. Mozliwosci skrocenia czasow pracy maszyny i pracy recznej. Wymagania i tendencji
rozwoju maszyn produkcyjnych. Podstawowe zespoty nowoczesnych maszyn produkcyjnych zapewniajgce zwiekszenie wydajnosci. Mozliwosci technologiczne obrabiarek CNC,
DNC, ASO etc. Sterowanie przebiegiem proceséw technologicznych obrébki elementéw maszyn. Mozliwosci intensyfikacji proceséw obrébki. Wysokowydajne konstrukcji
narzedzi skrawajacych i uchwytow. Nowoczesne technologie obrébki: wibracyjna, z podgrzewaniem, z duzymi predkosciami (HSC) itd. Zasady modernizacja maszyn i urzadzen
technologicznych w celu zwiekszenia wydajnosci, doktadnosci, stabilnosci obrébki. Mechanizacja i automatyzacja proceséw zatadowczo-wytadowczych. Automatyzacja
pomiaréw powierzchni obrabianych.

Cwiczenia laboratoryjne. Zastosowanie poradnikéw elektronicznych znanych firm (Sandvik Coromant, Prototyp, Giiring, Seko, Wintoms i in.) do wyboru wysokowydajnych
narzedzi i parametréw obrdbki.

Metody ksztatcenia
Wyktady z wykorzystaniem $rodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami. Praca zespotowa i indywidualna na komputerach podczas zaje¢ laboratoryjnych. Burza mézgéw przy
rozpatrywaniu wybranych zagadnien na wyktadach.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajec

Student zna podstawowe dziatania zapewniajace wzrost wydajnosci ® K_W10 ¢ dyskusja ® Wyktad

maszyn produkeyjnych i proceséw technologicznych. ® KWi6 ® egzamin - ustny, opisowy, testowy i ® Laboratorium
inne

Potrafi uzyskiwac informacje z literatury i innych Zrédet w zakresie ® K_U01 ¢ zaliczenie - ustne, opisowe, testowe ® Laboratorium

studiowanego przedmiotu. iinne

Potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi przy ® K U0z ¢ zaliczenie - ustne, opisowe, testowe ® Laboratorium

opracowaniu wynikéw ¢wiczen, zinterpretowac wyniki i wyciggna¢ wnioski i inne

Potrafi dokona¢ analizy wydajno$ci maszyny, umie dobra¢ parametry ® KU15 ¢ zaliczenie - ustne, opisowe, testowe ¢ Laboratorium

obrébki i narzedzia zapewniajgce wysokowydajng obrébke. iinne


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajeé

Potrafi wspotdziata¢ w grupie ® KK03 ¢ obserwacja i ocena aktywnosci na ® Laboratorium
zajeciach

wykonanie sprawozdan

laboratoryjnych

Warunki zaliczenia
Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3-ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne dotyczace teoretycznych zagadnien
przedmiotu.

Warunkiem zaliczenia czesci laboratoryjnej jest uzyskanie pozytywnych ocen sporzadzonych sprawozdan ze wszystkich zaje¢ laboratoryjnych, przewidzianych do realizacji w
ramach programu z uwzglednieniem obecnosci i aktywnosci studenta na zajeciach.

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.

Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczng z ocen za poszczegélne formy zajec.

Literatura podstawowa
1. Feld M. Technologia budowy maszyn. Wyd. 3. Warszawa, PWN 2000;
2. Honczarenko J. Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrébkowe. Warszawa, WNT, 2000;
3. Cichosz P. Narzedzia skrawajace. Warszawa, WNT, 2006;
4. Przybylski L. Strategia doboru warunkéw obrébki wspétczesnymi narzedziami. Politechnika Krakowska, Krakéw, 2000.

Literatura uzupetniajaca
1. Grzesik W. Podstawy skrawania materiatdw metalowych. Warszawa, WNT, 1998;

Grzesik W. Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych Warszawa, WNT, 2010;

Poradnik inzyniera. Obrébka skrawaniem. Tom 1 - 3. Warszawa, WNT, 1991;

Honczarenko J. Qbrabiarki sterowane numerycznie. Warszawa WNT, 2008;

Czasopisma naukowe i naukowo-techniczne: Archiwum technologii maszyn i automatyzacji; Mechanik; Obrébka metalu; Annals of CIRP i in.
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