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Forma zaliczenia

Egzamin
Zaliczenie na
ocene
Zaliczenie na
ocene

Celem przedmiotu jest dostarczenie studentom podstawowej wiedzy na temat proceséw spajania, doboru optymalnych technologii spajania, metod kontroli jako$ci potaczen

spawanych.

Wymagania wstepne

Inzynieria wytwarzania, Nauka o materiatach.

Zakres tematyczny

Tres¢ wyktadowa. Morfologia potaczen spawanych, lutowanych i zgrzewanych. Metody kontroli jakosci potaczen, jak réwniez zasady bezpieczenstwa pracy. Budowa i
wiasciwosci ztaczy spajanych. Spawalno$é metali. Spawanie tukowe. Spawanie elektryczne bez stosowania tuku. Spawanie i ciecie gazowe. Zgrzewanie elektryczne. Lutowanie
i lutospawanie. Procesy pokrewne spawaniu: metalizowanie natryskowe. hartowanie powierzchniowe. Przeglad i kryteria doboru optymalnych technologii spajania (spawanie,
zgrzewanie, lutowanie, ciecie termiczne). Mechanizacja i automatyzacja w spawalnictwie. Naprezenia i odksztatcenia spawalnicze. Podstawy projektowania potaczen

spajanych. Niezgodnos$ci spawalnicze i ocena jakosci potgczen spawanych. Projekt potgczenia spawanego ztozonego z blach o dtugosci powyzej 1Tmb.

Tematy ¢wiczen laboratoryjnych.

1.Wplyw podgrzewania wstepnego na strukture potaczen spawalnych stali weglowych i stopowych

2.Budowa makro i mikroskopowa potagczenia spawanego

3.Reczne spawanie tukowe

4 Pétautomatyczne spawanie w ostonie gazéw ochronnych

5.Kontrola i zasady klasyfikacji ztagczy spawanych

6.Zgrzewanie i lutowanie

Metody ksztatcenia

Wyktad z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z literaturg fachowa. Indywidualna oraz zespotowa realizacja éwiczen laboratoryjnych. Wykonywanie projektu

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie
Symbole efektow Metody weryfikacji

Opis efektu

Ma szczegdétowa wiedze dotyczacg morfologii potaczen spawanych, lutowanych i zgrzewanych;

budowy i wtasciwosci ztaczy spajanych oraz spawalnosci metali i ich stopéw; naprezen i

odksztatcen spawalniczych

® KW10

® egzamin - ustny,

opisowy, testowy i inne

Forma zaje¢
® Wyktad


http://www.wm.uz.zgora.pl/
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Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zaje¢

Rozumie wazno$¢ i potrzebe uczenia sie przez cate zycie ® KK01 ® biezaca kontrola na ¢ Laboratorium
zajeciach

wykonanie sprawozdan

laboratoryjnych

Rozumie pozatechniczne aspekty dziatalno$ci inzyniera-mechanika, ich waznos$¢ i skutki, w tym ® K_K02 ® biezaca kontrola na ¢ Laboratorium
na $rodowisko zajeciach

wykonanie sprawozdan

laboratoryjnych

Potrafi wspétdziata¢ i pracowac w grupie, przyjmujac w niej rézne role ¢ K_K03 ® biezaca kontrola na ¢ Laboratorium
zajeciach

wykonanie sprawozdan

laboratoryjnych

Potrafi opracowaé¢ warunki wykonania potaczenia spawanego ® K.U16 ® biezaca kontrola na ® Projekt
zajeciach
® projekt

Zna podstawowe metody i techniki spawania (spawanie tukowe, spawanie elektryczne bez ® K.Wi6 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
stosowania tuku, spawanie gazowe), zgrzewania, lutowania i lutospawania. Zna procesy opisowy, testowy i inne

pokrewne spawaniu: metalizacja natryskowa, hartowanie powierzchniowe oraz kryteria doboru

optymalnychtechnologii spajania, a takze podstaw projektowania potaczen spawanych,

niezgodnos$ci spawalniczych i oceny jakosci potaczer spawanych

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form. Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest srednig arytmetyczna z ocen za poszczegdlne formy zaje¢
Wyktad - pozytywna ocena z egzaminu pisemnego.

Zajecia laboratoryjne- warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich ¢wiczen. Ocena koficowa uzalezniona jest od czgstkowych ocen ze sprawozdania,
odpowiedzi ustnej i aktywnosci na zajeciach

Projekt — warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny z projektu
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