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Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Laboratorium 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene
Wyktad 30 2 18 1,2 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z sposobem programowania obrabiarek sterowanych numerycznie oraz z zasadami ich eksploatacji.

Wymagania wstepne

InZynieria wytwarzania.

Zakres tematyczny

Tres$¢ merytoryczna. Osie sterowan wspotczesnych obrabiarek. Struktura geometryczno - ruchowa. Okreslenie punktdw zerowych obrabiarek sterowanych numerycznie.
Rodzaje sterowan. Okreslenie przemieszczenia narzedzia. Elastyczne systemy obrébkowe. Trendy w budowie wspétczesnych obrabiarek Wptyw procesu produkcyjnego na
wybor obrabiarek i kalkulacja kosztéw Procesy wdrazania i eksploatacji OSN. Zasady eksploatacji i diagnozowania obrabiarek. Zapoznanie z zasada dziatania i budowa frezarki
EMCO F1 - CNC. Praca obrabiarki przy interpolacji kotowej. Praca obrabiarki przy interpolacji liniowej. Praca obrabiarki przy interpolacji krzywoliniowej.

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem Srodkdw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, standardami i indywidualna praca podczas opracowania zagadnien projektowych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektow Metody weryfikacji Forma zajeé

ma uporzadkowang, podbudowang teoretycznie wiedze ogdlng obejmujaca kluczowe zagadnienia z ® K_W03 ¢ zaliczenie - ustne, ¢ Wyktad
zakresu Mechaniki i Budowy Maszyn, ma wiedze o trendach rozwojowych i najistotniejszych nowych ® K_W05 opisowe, testowe i ¢ Laboratorium
osiagnieciach z zakresu dziedzin nauki i dyscyplin naukowych, wtasciwych dla kierunku Mechaniki i ® K_U07 inne

Budowy Maszyn i pokrewnych dyscyplin naukowych, potrafi okresli¢ kierunki dalszego uczenia sie i ® K_K02

zrealizowac proces samoksztatcenia, ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i ® K_K07

skutki dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na srodowisko, i zwigzanej z tym odpowiedzialnosci
za podejmowane decyzje, ma $wiadomosé roli spotecznej absolwenta uczelni technicznej, a zwtaszcza
rozumie potrzebe formutowania i przekazywania spoteczenstwu, w szczegélnosci poprzez srodki
masowego przekazu, informacji i opinii dotyczacych osiagnie¢ techniki i innych aspektéw dziatalnosci
inzynierskiej; podejmuje starania, aby przekazaé takie informacje i opinie w sposéb powszechnie
zrozumiaty, z uzasadnieniem réznych punktéw widzenia

zna podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu ztozonych zadan ® K W07 ® wykonanie ¢ Laboratorium
inzynierskich z zakresu Mechaniki i Budowy Maszyn, potrafi okresli¢ kierunki dalszego uczenia sie i ® K_U05 sprawozdan
zrealizowac proces samoksztatcenia, potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi laboratoryjnych

wiasciwymi do realizacji zadan typowych dla dziatalno$ci inzynierskiej,
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Warunki zaliczenia
Wyktad - warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 3ch pisemnych odpowiedzi na pytania egzaminacyjne lub 2-ch odpowiedzi na pytania
zaliczeniowe dotyczace podstawowych zagadnieri przedmiotu.

Laboratorium- warunkiem zaliczenia laboratorium jest uzyskanie pozytywnych ocen ze sprawozdan do poszczegélnych éwiczen.
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