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Cel przedmiotu

Forma zaliczenia

Zaliczenie na
ocene
Zaliczenie na
ocene

Celem przedmiotu jest poszerzenie wiedzy dotyczacej teorii i technologii spajania, oceny jakosci ztacz oraz mechanizacji i automatyzacji rob6t spawalniczych.

Wymagania wstepne

Inzynieria wytwarzania, Nauka o materiatach.

Zakres tematyczny

Bezpieczenstwo pracy, normy spawalnicze. Budowa i wtasnosci ztgcz spajanych. Wybrane zagadnienia dotyczace: wad potaczen spawanych (niezgodnos$ci spawalnicze i ich
ocena), klasyfikacji jakosciowej ztacz spawanych, kontroli jakosciowej potaczen, technologii spawania tukowego i gazowego, zgrzewania, lutowania elektrycznego i gazowego,

mechanizacji i automatyzacji w spawalnictwie.

Metody ksztatcenia

Wyktad z wykorzystaniem srodkdw audiowizualnych. Praca z literaturg fachowa. Indywidualna oraz zespotowa realizacja éwiczen laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu
Ma wiedze o trendach rozwojowych i najistotniejszych nowych osiagnieciach z
zakresu spajania

Zna zasady bezpieczenstwa i normy spawalnicze

Potrafi integrowac¢ uzyskane informacje z literatury, baz danych oraz innych Zrédet,
dokonywac ich interpretacji oraz wycigga¢ wnioski i formutowac opinie.

Ma uporzadkowana wiedze ogdina dotyczaca budowy i wtasnosci ztgcz spajanych,
wad w potaczeniach spawanych - niezgodnos$ci spawalnicze i ich ocena, klasyfikacji
jakosciowej ztacz spawanych oraz kontroli jakosci potaczen.

Ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie pozatechniczne aspekty i skutki wynikajace ze
stosowania technologii spajania i ich wptywu na srodowisko

Symbole efektéow  Metody weryfikacji
® K_W05 ® kolokwium
® KU13 ® biezaca kontrola na zajeciach
® wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych
¢ K.U01 ® biezaca kontrola na zajeciach
® wykonanie sprawozdan
laboratoryjnych
® K_Wo03 ® kolokwium
® K_K02 ® kolokwium

Forma zajeé
® Wyktad

® Laboratorium
[ ]

Laboratorium

* Wyktad

® Wyktad
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Opis efektu Symbole efektow  Metody weryfikacji Forma zajeé
Potrafi projektowaé potaczenia spajane, zna podstawowe metody i techniki ® K W07 ® kolokwium ¢ Wyktad
dotyczace mechanizacji i automatyzacji robét w spawalnictwie.

Potrafi planowac i przeprowadzac¢ eksperymenty, w tym pomiary i symulacje ® K.U19 ® hiezaca kontrola na zajeciach ¢ Laboratorium
komputerowe, interpretowac uzyskane wyniki i wyciggac¢ wnioski ® wykonanie sprawozdan

laboratoryjnych
Potrafi przygotowa¢ i przedstawi¢ opracowanie dotyczace technologii spajania i jej ® KU12 ® referat ® Laboratorium
wptywu na jakos¢ ztgcz ® KK01
Potrafi wspdtdziatac i pracowac w grupie przyjmujac rézne role oraz odpowiednio * K K03 ® biezaca kontrola na zajeciach ® Laboratorium
okresli¢ priorytety stuzace do realizacji okreslonego przez siebie i innych zadania ® wykonanie sprawozdan

laboratoryjnych
Ma podbudowang teoretycznie szczegétowa wiedze dotyczaca technologii spawania ® K_Wo4 ¢ kolokwium ® Wyktad

tukowego i gazowego, zgrzewania, lutowania elektrycznego i gazowego oraz klejenia

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form.
Warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z 5-ciu pisemnych odpowiedzi na pytania dotyczace teoretycznych zagadnien przedmiotu.

Warunkiem zaliczenia zaje¢ laboratoryjnych jest uzyskanie pozytywnych ocen ze wszystkich éwiczen. Ocena koficowa uzalezniona jest od czastkowych ocen ze sprawozdar,
odpowiedzi ustnej oraz z przygotowania i prezentacji opracowania dotyczacego technologii spajania i jej wptywu na jakos¢ ztgcz.

Ocena koficowa na zaliczenie przedmiotu jest Srednig arytmetyczng z ocen za poszczegdlne formy zajec.
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Uwagi

W ramach przedmiotu przewidziana jest wycieczka do zaktadéw branzy metalowej stosujacych technologie spajania.
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