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Liczba godzin w semestrze 
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Forma zaliczenia

Wykład 15 1 9 0,6 Zaliczenie na 
ocenę

Laboratorium 15 1 9 0,6 Zaliczenie na 
ocenę

Cel przedmiotu
Celem przedmiotu jest zapoznanie studentów z metodami organizacji procesów produkcyjnych w zakresie przepływów materiałowych i informacyjnych, oraz z wybranymi 
metodami i narzędziami uzyskania i utrzymania wymaganej jakości realizowanych procesów

Wymagania wstępne
Matematyka, Komputerowe Wspomaganie Obliczeń Inżynierskich

Zakres tematyczny
Wykład:

Identyfikacja procesów. Zasady tworzenia mapy procesów. Organizacja przepływów materiałowych i informacyjnych w procesie Planowanie zagospodarowania powierzchni 
wytwórczej i magazynowej. Standaryzacja pracy na stanowiskach technologicznych. Sterowanie zasobami ludzkimi, kryteria doboru liczby pracowników. Nowoczesne metody 
organizacji produkcji: szczupła organizacja produkcji, zasada 5S, TPM, poka-yoke.  Doskonalenie produkcji – KAIZEN. Zapewnianie wymogów BHP na stanowiskach 
technologicznych.

Laboratorium:

Tworzenia mapy procesów dla wybranego procesu wytwórczego. Planowanie zagospodarowania powierzchni wytwórczej/magazynowej. Standaryzacja pracy na stanowiskach 
technologicznych. Obliczanie liczby pracowników dla wybranego gniazda. Zastosowanie technik 5s dla wybranego stanowiska -analiza przypadku. Zastosowanie technik poka-
yoke dla wybranego problemu -praca zespołowa.

Metody kształcenia
Wykłady konwencjonalne, oraz z wykorzystaniem technik multimedialnych. Praca z literaturą fachową. Indywidualna oraz zespołowa realizacja ćwiczeń laboratoryjnych.

Efekty uczenia się i metody weryfikacji osiągania efektów uczenia się
Opis efektu Symbole efektów Metody weryfikacji Forma zajęć
Zna aktualne metody oraz elementy organizacji procesów produkcyjnych. K_W02

K_W05
kolokwium Wykład

Potrafi zaproponować i zaprezentować rozwiązanie wybranych problemów z 
zakresu organizacji produkcji, przewidując ich skutki.

K_U09
K_U10
K_U12

wykonanie sprawozdań 
laboratoryjnych

Laboratorium

Potrafi dokonać analizy procesu produkcyjnego oraz inicjować i przeprowadzać 
odpowiednie działania doskonalące w procesie uwzględniając czynniki: jakości, 
produktywności, ekonomiczne i społeczne. 

K_U15
K_U16

wykonanie sprawozdań 
laboratoryjnych

Laboratorium

http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/


Opis efektu Symbole efektów Metody weryfikacji Forma zajęć
Potrafi w sposób aktywny i kreatywny poszukiwać rozwiązania zadanego 
problemu, zarówno samodzielnie jak też w zespole. 

K_K03
K_K06

wykonanie sprawozdań 
laboratoryjnych

Laboratorium

Warunki zaliczenia
Ocena z wykładu jest określana na podstawie końcowego kolokwium zaliczeniowego

Ocena z ćwiczeń laboratoryjnych jest określana na podstawie: sprawozdań/raportów/opracowań będących efektem wykonania wszystkich przewidzianych do realizacji ćwiczeń.

Ocena końcowa na zaliczenie przedmiotu jest średnią arytmetyczną ocen za poszczególne formy zajęć.
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