Obrabiarki sterowane numerycznie - opis przedmiotu

Informacje ogdlne

Nazwa przedmiotu Obrabiarki sterowane numerycznie

Kod przedmiotu 06.1-WM-MiBM-TM-D-09_15gen

Wydziat Wydziat Mechaniczny

Kierunek Mechanika i budowa maszyn

Profil ogdlnoakademicki

Rodzaj studiow drugiego stopnia z tyt. magistra inzyniera
Semestr rozpoczecia semestr zimowy 2017/2018

Informacje o przedmiocie

Semestr 3

Liczba punktéw ECTS do zdobycia 1

Typ przedmiotu obowigzkowy
Jezyk nauczania polski

Sylabus opracowat ® drinz. Alicja Laber

® drinz. Albert Lewandowski

Formy zajeé

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)
Wyktad 15 1 9 0,6 Egzamin
Laboratorium 15 1 9 0,6 Zaliczenie na
ocene

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z wspétczesnymi obrabiarkami, z elementami budowy, zasadg funkcjonowania oraz ich eksploatacja.

Wymagania wstepne
CAM

Zakres tematyczny

Tre$¢ merytoryczna. Osie sterowarn wspétczesnych obrabiarek. Struktura geometryczno - ruchowa. Okreslenie punktow zerowych obrabiarek sterowanych numerycznie. Uktady
pomiarowe. Serwonapedy. Silniki i zespoty napedowe do bezstopniowej regulacji predkosci obrotowych. Napedy serwomechanizmowe przy realizacji ruchu. Tor ruchu zadany i
realizowany przy liniowym i kotowym torze ruchu. Rodzaje sterowan. Okreslenie przemieszczenia narzedzi. Transport przedmiotéw. Magazyny narzedziowe. toza, korpusy i
stoty. Centra obrébcze. Elastyczne systemy obrébkowe. Trendy w budowie wspétczesnych obrabiarek. Przeglad przez wspétczesne tokarki, frezarki, wiertarki, wytaczarko-
frezarki, szlifierki, obrabiarki do kot zebatych. Zadania grupy roboczej podczas uruchamiania nowej produkcji na obrabiarkach CNC. Wptyw procesu produkcyjnego na wybér
obrabiarek i kalkulacja kosztéw produkcji. Procesy wdrazania i eksploatacji OSN. Zasady eksploatacji i diagnozowania obrabiarek. Zapoznanie z zasadg dziatania i budowa
frezarki EMCO F1 - CNC. Praca obrabiarki przy interpolacji kotowej. Praca obrabiarki przy interpolacji liniowej. Praca obrabiarki przy interpolacji krzywoliniowej

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych. Praca z ksigzkami, standardami i indywidualna praca podczas opracowania zagadnien laboratoryjnych.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéow Metody weryfikacji Forma zaje¢

ma wiedze o trendach rozwojowych i najistotniejszych nowych osiaggnieciach z zakresu dziedzin ® K_W05 ® egzamin - ustny, ® Wyktad
nauki i dyscyplin naukowych, wtasciwych dla kierunku Mechaniki i Budowy Maszyn i pokrewnych ® KU12 opisowy, testowy i

dyscyplin naukowych, potrafi oceni¢ przydatnos$¢ i mozliwos¢ wykorzystania nowych osiggnieé ® K.U15 inne

(technik i technologii) w zakresie kierunku Mechanika i Budowa Maszyn, potrafi dokonac krytycznej ® K Ul6

analizy sposobu funkcjonowania i ocenié¢ — zwtaszcza w powigzaniu z kierunkiem Mechanika i
Budowa Maszyn — istniejgce rozwigzania techniczne, w szczegélnosci urzadzenia, obiekty, systemy,
procesy, ustugi, potrafi zaproponowac ulepszenia (usprawnienia) istniejacych rozwigzan
technicznych

zna podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu ztozonych ® K_W07 wykonanie ® Laboratorium
zadan inzynierskich z zakresu Mechaniki i Budowy Maszyn, sprawozdan

laboratoryjnych

Warunki zaliczenia


http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/
http://www.wm.uz.zgora.pl/

Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest zaliczenie wszystkich jego form. Ocena koricowa na zaliczenie przedmiotu jest $rednig arytmetyczna z ocen za poszczegélne formy zajec.
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