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Semestr 2

Liczba punktéw ECTS do zdobycia 4
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Formy zajec¢

Forma zaje¢ Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Liczba godzin w semestrze Liczba godzin w tygodniu Forma zaliczenia
(stacjonarne) (stacjonarne) (niestacjonarne) (niestacjonarne)

Wyktad 15 1 9 0,6 Zaliczenie na ocene

Projekt 30 2 18 1,2 Zaliczenie na ocene

Cel przedmiotu
Przekazanie podstawowe]j wiedzy i nabycie przez studentéw umiejetnosci i kompetencji z zakresu racjonalnego projektowania struktury systeméw produkcyjnych, w tym
racjonalnego rozmieszczenia stanowisk oraz szeregowania zadan, ktére bedg uzyteczne w przysztej pracy zawodowej.

Wymagania wstepne

Organizacja systeméw produkcyjnych, Zarzadzanie produkcja i ustugami, Badania operacyjne

Zakres tematyczny
Wyktad

Zagadnienia podstawowe dotyczace przeptywu produkcji w konwencjonalnych i elastycznych systemach produkcyjnych. Podstawy projektowania ESP: wyposazenie sprzetowe,
konfiguracja przestrzenna. Rdwnowazenie obcigzern maszyn i optymalizacja marszrut technologicznych w elastycznych systemach montazowych. System planowania i
sterowania produkcji: wieloetapowa rozbudowa systemu, planowanie taktyczne i sterowanie operacyjne. Harmonogramowanie dyskretnych proceséw produkcyjnych. Algorytmy
heurystyczne szeregowania operacji w tym w procesach przeptywowych, metoda podziatu i ograniczen w harmonogramowaniu. Optymalizacja na grafach i szeregowanie zadan.
Dyspozytorskie reguty szeregowania. Komputerowe wspomaganie szeregowania.

Projekt

Projektowanie elastycznych systeméw produkeyjnych. Rozmieszczenie maszyn. Rdwnowazenie obcigzer maszyn. Optymalizacja marszrut technologicznych. Szeregowanie
operacji na maszynach. Elastyczne systemy montazowe. Metody i techniki lean” w optymalizacji przeptywu produkcji. Komputerowe wspomaganie w wybranych zagadnieniach
optymalizacji przeptywu produkcji.

Metody ksztatcenia

Wyktady z wykorzystaniem srodkéw audiowizualnych z elementami interakcji.

Projekt - praca studentéw z wykorzystaniem literatury, norm oraz komputera

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie

Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zajeé
Student ma podbudowang teoretycznie szczegétowa wiedze z zakresu ® K W15 ¢ kolokwium ® Wyktad
optymalizacji przeptywu produkcji ® projekt ® Projekt
Student potrafi pozyskiwac informacje z literatury oraz innych Zrédet, * K_Uuo1 ¢ aktywnos$¢ w trakcie zaje¢ ® Projekt
integrowac je, dokonywac ich interpretacji i krytycznej oceny oraz wyciggac ® projekt
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Opis efektu Symbole efektéw Metody weryfikacji Forma zajeé
Student potrafi myslec¢ i dziata¢ w sposéb kreatywny i przedsigbiorczy. ® K_K06 ¢ aktywnos$¢ w trakcie zajeé ® Wyktad
® kolokwium ® Projekt
¢ obserwacje i ocena umiejetnosci
praktycznych studenta

Posiada uporzadkowang i podbudowang teoretycznie wiedze w zakresie ® K W12 ¢ kolokwium ® Wyktad
organizacji systeméw produkcyjnych. ® obserwacje i ocena umiejetnosci ® Projekt
praktycznych studenta
® projekt
Potrafi oceni¢ przydatno$¢ oraz mozliwosci zastosowania najnowszych technik ® K U20 ¢ kolokwium ® Wyktad
i technologii w zakresie planowania i zarzadzania produkcja ® projekt ® Projekt
Potrafi wybra¢ metode wspomagania podejmowania decyzji w planowaniu i * K_U26 ® obserwacje i ocena umiejetnosci ® Projekt
zarzadzaniu produkcja oraz dokonaé ewentualnych modyfikacji stosowanych praktycznych studenta
metod. ¢ projekt

Warunki zaliczenia
Wyktad

Warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny z kolokwium.
Projekt

Uzyskuije sie na podstawie pozytywnej oceny ze zrealizowanych projektéw. Kryteria oceny projektéw obejmujg elementy wiedzy, umiejetnosci i kompetencji scharakteryzowane
w efektach ksztatcenia.

Ocena koficowa - $rednia arytmetyczna ocen z poszczeg6lnych form zajec.
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