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Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zaznajomienie studentéw z zagadnieniami zwigzanymi z technologicznym przygotowaniem produkcji, ktére powinno by¢ poprzedzone analiza
dokumentacji konstrukcyjnej pod katem technologicznosci konstrukcji, tj. ocena konstrukcji lub poszczegdlnych jej elementdw z punktu widzenia ich normalizacji, racjonalnego
doboru i oszczednosci materiatu, racjonalnego ksztattowania potfabrykatow oraz technologii ksztattowania przy minimalnych kosztach wytwarzania z uwzglednieniem wielko$ci
produkcji i warunkéw uzytkowania.

Wymagania wstepne
Techniki wytwarzania, grafika inzynierska, materiatoznawstwo, procesy produkcyjne I.

Zakres tematyczny

W ramach wyktadu omawiane s3 nastepujace zagadnienia: Pojecie technologicznosci, kryteria i zasady wyboru optymalnego procesu technologicznego. Wymagania konieczne
do spetnienia w procesie projektowania wyrobu w celu uzyskania technologicznosci konstrukcji. Aktualne trendy rozwojowe technik wytwarzania ze szczegdlnym
uwzglednieniem czynnikéw wptywajacych na obnizke kosztéw produkcji ( zmniejszenie energochtonnosci i zuzycia materiatow, automatyzacja) przy jednoczesnym
podwyzszeniu jako$ci wyrobéw. Technologiczno$é i jako$¢ wyrobow: odlewanych, taczonych nieroztacznie, obrabianych plastycznie, wytwarzanych metodami skrawania i
obrébki elektroerozyjnej. Technologiczno$é wyrobéw obrabianych cieplnie i powierzchniowo. Technologicznos$¢ konstrukeji maszyny pod wzgledem montazu.

W ramach projektu opracowywane s3 nastepujace zagadnienia:
Zatozenia projektowe czesci maszyny lub podzespotu z uwzglednieniem warunkéw uzytkowania,
Analiza metod ksztattowania czesci i przyjecie kryteriéw technologicznosci dla produkcji seryjnej,

Samodzielne opracowanie konstrukcji i procesu wytwarzania dla przyjetej technologii ksztattowania.

Metody ksztatcenia
Wyktad - konwencjonalny.

Projekt - konsultacje majace charakter seminaryjny, praca zespotowa i z dokumentem zZrédtowym.

Efekty uczenia sie i metody weryfikacji osiggania efektéw uczenia sie
Opis efektu Symbole efektowMetody weryfikacji Forma zajec¢
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Zna podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu ztozonych zadar inzynierskich ® K_W07 ® egzamin - ® Wyktad
ze szczegblnym uwzglednieniem wymagan zwigzanych z technologicznoscig konstrukeji jako dyscypliny inzynierskiej ® K.W18 ustny, ® Projekt
powigzanej z ze specjalnoscig Inzynieria jakosci. Ma podbudowang teoretycznie wiedze zwigzang niektérymi ® K_U23 opisowy,

obszarami Zarzadzania i Inzynierii Produkcji w zakresie materiatéw inzynierskich, ksztattowania struktury badan ® K_U29 testowy i

materiatéw i wyrobow gotowych, ksztattowanych réznymi technikami wytwarzania. Potrafi oszacowaé koszty wstepne ® K_K02 inne

oraz koszty szacunkowe realizowanych projektow inzynierskich; potrafi dokona¢ wstepnej analizy ekonomicznej ® K_K03 ® projekt

podejmowanych dziatan inzynierskich. Potrafi zaproponowac ulepszenia/usprawnienia istniejgcych rozwigzan
technicznych; potrafi oceni¢ przydatno$¢ podstawowych technik zwigzanych z zakresem zarzadzania jakoscig i
usprawnien procesowych oraz wybrac i zastosowac wtasciwg metode i narzedzia. Ma $wiadomos$¢ waznosci i rozumie
pozatechniczne aspekty i skutki dziatalnosci inzynierskiej, w tym jej wptywu na srodowisko, i zwigzane z tym
odpowiedzialnosci za podejmowane decyzje. Potrafi wspétdziataé¢ pracowac w grupie przyjmujac rézne role.

Warunki zaliczenia

Wyktad - warunkiem zaliczenia czesci wyktadowej jest uzyskanie pozytywnej oceny z egzaminu przeprowadzonego w postaci testu zawierajgcego 12 pytan obejmujacych
podstawowe zagadnienia (K_.W07, K_ZW18). 7-8 poprawnych odpowiedzi ocena dostateczna, 9-10 poprawnych odpowiedzi ocena dobra, 11-12 poprawnych odpowiedzi ocena
bardzo dobra.

Projekt - warunkiem zaliczenia projektu jest uzyskanie oceny pozytywnej z przedtozonego projektu na nosniku elektronicznym i merytorycznego uzasadnienia przyjetych
rozwigzan. Ostateczne przyjecie projektu wymaga prezentacji przed grupg ¢wiczeniowa. Ocena wyznaczana jest na podstawie sktadowej oceniajacej umiejetnosci zwigzane z
realizacjg zadan projektowych (K_U23, K_U29).
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